POLSKA
RZEGZPOSPOLITA

OPIS PATENTOWY

Egz. SLUZBOWY

664356

LUDOWA

Patent dodatkowy
do patentu

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgltoszono: 14.X1.1969 (P 136 899)

Opublikowano: 30.XI.1972

Kl1. 8b,13/03

MKP D06¢c 7/00

CZYTELNIA

Patentowego
cnypepilin Lol

Wspoltworcy wynalazku: Czestaw Radom, Wlodzimierz Szczepaniak,
Waldemar Gawin, Marian Okoniewski

Wiasciciel patentu: Instytut Wiokiennictwa, £.6dz (Polska)

Urzadzenie do klimatyzowania, przed procesem parowania,
drukowanych, metrazowych wyrobéw wlékienniczych

1
Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do Kkli-
matyzowania, przed procesem parowania; drukowa-
nych, metrazowych wyrobow wildkienniczych,

Proces utrwalania barwnikéw na drukowanych
wyrobach wldkienniczych przeprowadza sie na ogot
poprzez parowanie uprzednio wysuszonych dru-
kow.

Istotny wplyw mna wynik procesu parowania,
prowadzonego procesem cigglym, zwlaszcza dla
drukéw wykonanych na wyrobach z wildkien ce-
lulozowych barwnikami kadziowymi czy reaktyw-
nymi, ma wilgotno§¢é drukowanego wyrobu wio-
kienniczego wprowadzanego do parownika.

Przez nawilzanie w procesie cigglym, bezposred-
nio przed procesem parowania wysuszonych uprzed-
nio drukowanych, metrazowych wyrob6éw wiodkien-
niczych z widékien celulozowych wykonanych barw-
nikami kadziowymi lub reaktywnymi otrzymuje sig
wzrost wydajnoSci barwnej druk6w oraz poprawe
ich zywosci. Dla drukéw konturowych wykonanych
barwnikami kadziowymi lub reaktywnymi lepsze
rezultaty osiaga sie stosujgc zamiast nawilzania
dodatkowe podsuszanie drukowanych wyrobow
wilékienniczych bezposSrednio przed parowaniem.
Operacja ta wplywa na poprawe ostroSci druko-
wanych elementéw konturowych. Dodatkowe pod-

suszanie bezposrednio przed procesem parowania -

podnosi réwniez wydajno§¢ barwng drukéw wy-
konanych barwnikami kadziowymi, przechowywa-
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nych przed parowaniem, w pomieszczeniach o wil-
gotnosci wzglednej powietrza powyzej 30%.

Znane jest urzgdzenie do nawilzania drukowa-
nych wyrobéw widkienniczych przed procesem pa-
rowania, w ktérym nawilzanie przeprowadza sie
przy pomocy wody rozpylonej przez uklad dysz,
umieszczonych wzdluz komory po obydwu stro-
nach biegu wyrobu wiodkienniczego. Przed dyszami
umieszczone sg ruchome przestony, na ktére pada
rozpylona woda. Stopien nawilzania tkaniny w tym
urzadzeniu reguluje sie przez‘ zmiane ci$nienia
rozbylonej wody oraz przez zmiane kagta ustawie-
nia przeslon. Nawilzanie moze byé jedno- wzgled-
nie dwustronne.

Wada tego urzadzenia jest nieré6wnomiernos$é na-
wilzania drukowanych wyrobéw wldkienniczych,
poniewaz dysze w komorze nawilzajgcej, podczas
dluzszego uzywania ulegajg zanieczyszczeniu i roz-
pylaja wode nieréwnomiernie. Urzgdzenie to nie
posiada aparatury pomiarowej do kontroli stopnia
nawilzania, co nie gwarantuje powtarzalnosci wy-
niké6w dla réznych drukowanych wyrobéw wio-
kienniczych, a ponadto urzgdzenie to stuzy wy-
lacznie do nawilzania tkanin bez mozliwo$ci ewen-
tualnego podsuszania.

Celem wxnalazku jest opracowanie urzadzenia do
klimatyzowania w sposéb ciagly, bezposrednio przed
parowaniem drukowanych wyrobéw wiodkienni-
czych, zwlaszeza z widkien celulozowych, druko-
wanych barwnikami kadziowymi lub reaktywny-



66456

3
mi, zapewniajacego wzrost wydajnoSci. barwnej
druk6w oraz poprawe ostro§ci drukowanych ele-
mentéw konturowych, zastosowujac w zaleznoSci
od potrzeb nawilzanie wyrobu wlékienniczego
‘wzglednie jego podsuszenie.

Urzadzenie do klimatyzowania, przed procesem

parowania, drukowanych, metrazowych wyrob6w
wldkienniczych wedlug wynalazku posiada dwie
komory, stanowigce jeden obiekt, bezposrednio po-
laczony z parownikiem, w ktérym zastosowano
wymuszony obieg powietrza o regulowanej tem-
peraturze i wilgotnoéci. Na tylnej $cianie urzadze-
nia usytuowane sg kanat doprowadzajacy powie-
trze i kanal odprowadzajgcy powietrze wyposazo-
ny w przepustnice, umozliwiajaca regulacje powie-
trza wydalanego. Powietrze niewydalone, cyrku-
lujgce wewnagtrz ukladu, miesza sie z powietrzem
zasysanym kanalem wlotowym i wraz z nim wra-
ca do obiegu. W dolnej czeSci urzadzenia znajduje
sie komora I, w ktérej w zalezno$ci od potrzeb na-
stepuje nawilzanie, podsuszanie wzglednie chtodze-
‘nie powietrza.
K Komora I wyposazona jest w wymiennik ciepia,
umieszczony na drodze wlotu powietrza a przed
dyszg pary wodnej. Za dyszg pary wodnej usytuo-
wane sg wentylatory zapewniajace réwnomierny
przeplyw powietrza kanalem do komory II, w kté-
rej przeprowadza sie klimatyzacje drukowanych
wyrob6w wiékienniczych. Komora II wyposazona
jest w uklad walk6é6w prowadzacych, ponizej kto-
rych usytuowane sg dysze szczelinowe przesuniete
parami wzgledem siebie, ktére wdmuchujg powie-
trze o okreSlonej temperaturze i wilgotno$ci na
powierzchnie wyrobu wiékienniczego. Kazda dysza
posiada mozliwo§¢é obrotu dookola wilasnej osi,
dzieki czemu strumienn powietrza mozna kierowaé
pod réznymi katami wzgledem wyrobu wiokien-
niczego. Ostatnia para watkéw prowadzacych wy-
posazona jest w mechanizm regulujacy szybko$§é
liniowg walkéw i eliminujgcy napiecia w wyrobie
Wlékienniczym, ktéry jest wyposaior'ly w kolo za-
padkowe i zapadke.

Zastosowanie urzadzenia wedlug wynalazku poz-
wala na réownomierng klimatyzacje wyrobu wio6-
kienniczego i w zaleznoSci od potrzeb regulacje
wilgotnos$ci i temperatury powietrza znajdujacego
sie¢ w obiegu.

Wyréb wilbkienniczy bezpoSrednio po procesie
klimatyzowania wprowadza sie w sposéb ciggly
do parownika.

Urzgdzenie wedilug wynalazku jest przedstawio-
ne w przykladzie wykonania na rysunku, na kto6-
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rym fig. 1 przedstawia schemat ogélny urzadzenia,
za§ fig. 2 schemat mechanizmu regulujacego.
Urzadzenie sklada sie z dwéch komér, stanowig-

- cych jeden obiekt, bezposrednio polaczony z pa-

rownikiem. Komora I wyposazona jest w wymien-
nik ciepta 7 usytuowany na drodze wlotu powie-
trza kanalem 17. Miedzy wentylatorami 5 a wy-
miennikiem ciepla 7 wmontowana jest dysza 3
pary wodnej. Wentylatory 5 usytuowane za dysza
3 pary wodnej zapewniajg réwnomierno$é prze-
plywu powietrza kanalem 1 do komory II. Na tyl-
nej $cianie urzadzenia usytuowane sa kanal 17
doprowadzajgcy powietrze i kanal 18 odprowadza-
jacy czynnik klimatyzujacy, ktéry jest wyposazo-
ny w przepustnice. Komora II wyposazona jest
w uklad walkéw 2 prowadzacych, ponizej ktérych
usytuowane sg nastawne kierunkowo szczelinowe
dysze 6 przesuniete parami wzgledem siebie. Na
ostatniej parze waltkéw 2 prowadzacych zamonto-
wany jest mechanizm regulujagcy 8. Mechanizm
regulujacy 8 przedstawiony schematycznie na
fig. 2 sklada sie ze stalej tarczy kola paskowego 10,
z przesuwnej tarczy kola paskowego 11, paska kli-
nowego 12, kola paskowego 13, kola zapadkowego
14, zapadki 15 oraz kola lancuchowego 16 prze-
noszgcego naped z parownika nieuwidocznionego
na rysunku, na watki 2. Przez rozsunigcie lub zsu-
niecie tarczy przesuwnej 11 kola paskowego zmie-
nia sie $rednica pracy paska klinowego 12, a tym
samym szybko§¢é obwodowa walka 2 prowadzgcego
wyréb widkienniczy 4. Zapadka 15 za pomocg kola
zapadkowego 14, odlgcza naped, gdy nastepuje za
duze naprezenie w klimatyzowanym wyrobie wié-
kienniczym 4.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do klimatyzowania, przed procesem
parowania, drukowanych, metrazowych wyrobow
wldékienniczych, polaczone bezpos$rednio z parowni-
kiem, znamienne tym, Ze w dolnej jego czelci,
w komorze I znajduje sie wymiennik ciepta (7),
za ktérym wmontowana jest dysza (3) pary wod-
nej, usytuowana przed wentylatorami (5) i kana-
tem (1), przy czym kanal (17) wlotowy powietrza
i kanal (18) wylotowy czynnika klimatyzujgcego
znajduja sie na tylnej Scianie urzadzenia, za§ w
komorze II ponizej znanych walkéw prowadzacych
usytuowane sg przesuniete parami wzgledem siebie
nastawne kierunkowo szczelinowe dysze (6), nato-
miast ostatnia para walkéw polaczona jest z me-
chanizmem regulujgcym (8) wyposazonym w koto
zapadkowe (15) i zapadke (15).
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