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DESCRIPCION

Portacartuchos, sistema de cartuchos, maquina de preparacion de bebidas y procedimiento para la preparacién de
una bebida

Estado de la técnica

La presente invencién se basa en un sistema de cartuchos que se puede insertar en una maquina de preparacion de
bebidas para la preparacién de una bebida, especialmente una bebida fria, que presenta un cartucho, que presenta
un deposito lleno con una sustancia de bebida, y un portacartuchos que se puede unir de forma reversible al cartucho
y en el que el cartucho se puede insertar de forma reversible, y con un dispositivo de descarga de cartucho que provoca
una transferencia al menos parcial de la sustancia de bebida desde el depdsito a una camara de mezcla.

En principio, los sistemas de este tipo se conocen por el estado de la técnica, por ejemplo, por los documentos EP 1
806 314 A1, EP 2 080 454 A1 y US 2002/130140 A1, y se utilizan para producir bebidas a partir de cartuchos
previamente porcionados. La preparacion de bebidas con estos sistemas resulta muy cémoda para el usuario, dado
que sblo tiene que insertar un cartucho y pulsar un botén de puesta en marcha. A continuacién, la maquina de
preparacion de bebidas se encarga de la produccion de la misma de forma totalmente automatizada, lo que significa
especialmente que la sustancia de bebida se mezcla con una cantidad predeterminada de liquido, especialmente agua
fria y carbonatada, y se introduce en un recipiente para beber. De este modo, especialmente las bebidas mezcladas
pueden elaborarse de forma mucho mas facil, rapida y con menos esfuerzo para el usuario. En este caso, el usuario
puede elegir entre una variedad de cartuchos diferentes, de manera que pueda preparar distintas bebidas conforme a
sus preferencias.

Uno de los principales retos de estos sistemas consiste en evitar de forma fiable y completa una retrocontaminacién
de la maquina de preparacion de bebidas durante la produccién de la bebida, dado que de lo contrario existe el riesgo
de una contaminacion, incluida la formacién de moho en el interior de la maquina de preparacién de bebidas. Esto se
aplica especialmente a los cartuchos que presentan sustancias para bebidas que contienen fructosa, alcohol o leche.

En los sistemas conocidos por el estado de la técnica, el cartucho se inserta normalmente en un portacartuchos
configurado como un componente fijo de la maquina de preparacion de bebidas y el cartucho se abre a continuacion
por ambos lados, es decir, por un lado de entrada y por un lado de salida. Por el lado de entrada se introduce a
continuacion agua en el cartucho por medio de un conducto de aportacién de fluido, de manera que la bebida se forme
mezclandose la sustancia de bebida con el agua que ya se encuentra dentro del depésito del cartucho. Por el lado de
salida, la bebida sale del cartucho y se dirige a un recipiente para beber. En este caso, el agua fluye completamente
a través del depdsito, provocando asi una descarga de la sustancia de bebida del depoésito.

Se ha comprobado que cuando el agua se introduce directamente en el depésito lleno de la sustancia de bebida, no
se puede evitar completamente una retrocontaminacion del conducto de aportacion, ya que el depésito suele estar
completamente lleno de la sustancia de bebida, por lo que al introducir el agua se produce un aumento considerable
de la presién en el deposito. Tanto este aumento de presion en el depbsito, como también el lavado del depésito
provocan que, durante y/o poco después de la preparacion de la bebida, diminutas gotas, particulas y/o materias en
suspension de la sustancia de bebida lleguen al conducto de aportacién de fluido, donde dan lugar una contaminacion
continua de la maquina de preparacion de bebidas.

Revelacién de la invencion

Por consiguiente, un objeto de la presente invencién consiste en poner a disposicion un sistema de cartuchos, una
maquina de preparacion de bebidas y un procedimiento para preparar una bebida mediante la insercion del sistema
de cartuchos en una maquina de preparacion de bebidas, con el que se evite eficazmente una retrocontaminacion de
la maquina de preparacion de bebidas.

Esta tarea se resuelve mediante un sistema de cartuchos segun la reivindicacion 1.

En comparacién con el estado de la técnica, el sistema de cartuchos segln la invencion tiene la ventaja de que, al
contrario que en el estado de la técnica, el conducto de aportacion de fluido no desemboca en el depésito del cartucho,
sino que lo hace en la camara de mezcla separada del depésito. Asi, de un modo sencillo y econémico de aplicar se
evita eficazmente una retrocontaminacion de la maquina de preparacién de bebidas a través del conducto de
aportacion de fluido. Con esta finalidad, el deposito no se limpia con el fluido, sino que, segun la presente invencion,
la sustancia de bebida y el fluido entran en la cdmara de mezcla por separado. El fluido se introduce directamente en
la camara de mezcla, mientras que la sustancia de bebida se transfiere a la cAmara de mezcla mediante el dispositivo
de descarga del cartucho e independientemente del fluido. Se ha comprobado que asi se evita una retrocontaminacién
de la maquina de preparacion de bebidas de una manera mucho mas eficaz en comparacion con el estado de la
técnica, especialmente porque en el depdsito no se genera ninguna sobrepresion que actda directamente sobre el
conducto de aportacion de fluido. La configuracién de la camara de mezcla en el portacartuchos, que se puede insertar
de forma reversible en la maquina de preparacion de bebidas, garantiza ventajosamente que la camara de mezcla
forme parte del sistema de cartuchos reemplazable. De este modo se evita eficazmente que la sustancia de bebida
contamine la maquina de preparacién de bebidas, ya que solo las partes del sistema reemplazable de cartuchos
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desechables o reutilizables entran en contacto con la sustancia de bebida. También es posible imaginar que el cartucho
se sustituya con cada operacién de preparacion de bebidas, mientras que el portacartuchos se utiliza para varias
operaciones de preparacion de bebidas antes de que también se reemplace. Preferiblemente, el depdsito del sistema
de cartuchos se cierra mediante un elemento de obturacién que so6lo se abre durante o después de la insercion del
sistema de cartuchos en la maquina de preparacion de bebidas. El elemento de obturacién sirve para cerrar el cartucho
de forma estanca al aroma durante el transporte o el almacenamiento, con lo que se puede conseguir, por ejemplo,
una larga vida util del cartucho.

De las reivindicaciones dependientes, asi como de la descripcion con referencia a los dibujos, se pueden deducir
configuraciones ventajosas y variantes perfeccionadas de la invencion.

Segun una realizacion preferida de la presente invencién se prevé que el cartucho se una de forma fija o0 separable al
portacartuchos o que el portacartuchos se pueda unir de forma fija 0 separable al cartucho. Preferiblemente, el
portacartuchos se fija de forma reversible en el cartucho, con especial preferencia mediante una unién por
enclavamiento. Es posible imaginar, por ejemplo, que el cartucho comprenda una especie de cuello de botella (que
presenta el orificio de cartucho) con una brida de sujecién perimetral y que el portacartuchos quede sujeto en el cuello
de botella. En este caso, especialmente unos elementos elasticos de retencién como, por ejemplo, brazos de sujecion,
rodean por detras la brida de sujecion. El cartucho esta previsto especialmente como un recipiente desechable para
la sustancia de bebida, especialmente reciclable. Ventajosamente, el portacartuchos puede utilizarse varias veces,
pudiéndose fijar el mismo en diferentes cartuchos. Ademas, la fabricacion del sistema de cartuchos se simplifica, dado
que el cartucho y el portacartuchos pueden fabricarse por separado y sélo el portacartuchos se acopla posteriormente
al cartucho. El cartucho comprende especialmente una botella poligonal, redonda o redondeada. Especialmente, el
cartucho se fabrica de plastico en un procedimiento de moldeo por soplado o en un procedimiento de moldeo por
inyeccién o con otros procedimientos de moldeo. Sin embargo, para la fabricacion del cartucho también seria en
principio concebible un procedimiento de embuticién profunda. Naturalmente, también seria posible imaginar que el
cartucho fuera reutilizable.

Segun la presente invencion se prevé que el dispositivo de descarga de cartuchos comprenda una conexion de aire
comprimido para la conexién a la fuente de aire comprimido y un conducto de aire comprimido que se extiende desde
la conexién de aire comprimido hasta una salida de aire comprimido, sobresaliendo la salida de aire comprimido
especialmente en la direccion del deposito del cartucho, a fin de insuflar aire comprimido en el deposito. Asi, en el
sentido de la presente invencién, el dispositivo de descarga de cartuchos integrado en el portacartuchos comprende
inicialmente sélo un conducto de aire comprimido a través del cual se puede introducir desde el exterior aire
comprimido en el deposito. El sistema de cartuchos esta configurado de manera que el aire comprimido presione la
sustancia de bebida fuera del depésito hacia la camara de mezcla. El aire comprimido es suministrado especialmente
por la maquina de preparacion de bebidas. Es posible imaginar acoplar una fuente de aire comprimido directamente a
la conexién de aire comprimido tan pronto como el sistema de cartuchos se inserta en la maquina de preparacion de
bebidas. Esto tiene la ventaja de que se evita eficazmente una retrocontaminacion en la direccién de la maqguina de
preparacion de bebidas, ya que el dispositivo de descarga de cartuchos se somete inmediatamente a presion al insertar
el sistema de cartuchos, evitando asi que la sustancia de bebida se desplace en la direccién del conducto de aire
comprimido y especialmente en la direccién de la fuente de aire comprimido de la maquina de preparacion de bebidas.
De este modo, la sustancia de bebida so6lo puede desplazarse desde el depésito en direccion a la camara de mezcla.

Se puede prever que la camara de mezcla presente una salida de bebida a través de la cual se dispensa la bebida
formada a partir de una mezcla de la sustancia de bebida con el fluido, configurandose el sistema de cartuchos
preferiblemente de manera que la bebida pueda introducirse desde la salida de bebida directamente en un recipiente
portatil. De un modo ventajoso, ni la sustancia de bebida ni la bebida preparada entran en contacto con ninguna parte
de la maquina de preparacion de bebidas, por lo que se evita practicamente cualquier contaminacion (posterior) de la
maquina de preparacion de bebidas. El fluido se aporta a la camara de mezcla por separado. Preferiblemente, el fluido
se introduce bajo presion en la camara de mezcla. Especialmente, la maquina de preparacion de bebidas pone a
disposicion el fluido. Es posible imaginar que una fuente de fluido se acople directamente a una conexién de fluido
correspondiente del portacartuchos tan pronto como el sistema de cartuchos se inserta en la maquina de preparacion
de bebidas. Aqui, la conexion de fluido estd en conexién fluida con la camara de mezcla a través de un conducto de
fluido. Esto tiene la ventaja de que se evita eficazmente una retrocontaminacion en la direccion de la maquina de
preparacion de bebidas, ya que, al insertar el sistema de cartuchos, la conexién de fluido se somete inmediatamente
a presion, evitando asi que la sustancia de bebida se desplace en la direccién del conducto de fluido y especialmente
en la direccion de la fuente de fluido de la maquina de preparacion de bebidas. Por consiguiente, la sustancia de
bebida y la bebida pueden salir de la camara de mezcla s6lo en direccion a la salida de la bebida. El fluido comprende
especialmente agua, con preferencia agua potable a presion, enfriada y/o carbonatada.

Se puede prever que la camara de mezcla esté dotada de estructuras de mezcla. Las estructuras de mezcla
proporcionan ventajosamente una mezcla mejorada de la sustancia de bebida y del fluido. Para ello, las estructuras
de mezcla se disefian especialmente de manera que el fluido que fluye hacia la cdmara de mezcla se arremoline. Es
posible imaginar que las estructuras de mezcla comprendan uno o varios nervios de mezcla que estan dispuestos en
la zona del conducto de aportacion de fluido en el fondo de la camara de mezcla y que se extienden fundamentalmente
perpendiculares a la direccion de entrada del fluido. De este modo, los nervios de mezcla actian como barreras para
el fluido, con lo que el fluido se arremolina y se obtiene una mejor mezcla con la sustancia de bebida.
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Se puede prever que el conducto de aportacion de fluido se alimente con un fluido que se enfria mediante una unidad
de refrigeracion, formando la unidad de refrigeracion parte de la maquina de preparacién de bebidas o de un
refrigerador separado unido en su accién a la maquina de preparacion de bebidas. Por lo tanto se pueden preparar
ventajosamente bebidas frias incluso si el cartucho no se ha enfriado y se encuentra, por ejemplo, a temperatura
ambiente. La integracién del sistema en un refrigerador existente tiene la ventaja de que la unidad de refrigeracion
existente del refrigerador también puede utilizarse de forma facil y eficaz para la maquina de preparacion de bebidas.
Especialmente, en el caso de los asi llamados refrigeradores "side-by-side" (a menudo también denominados
refrigeradores americanos), hay suficiente espacio constructivo en la parte frontal para la integracién del sistema. Es
concebible que en el caso de la maquina de preparacion de bebidas se trate de un kit de reequipamiento para un
refrigerador de este tipo. La unidad de refrigeracion comprende preferiblemente una unidad de refrigeracién de
compresor, una unidad de refrigeracion de absorbedor o un refrigerador termoeléctrico.

Se puede prever que el conducto de aportacién de fluido se alimente con un fluido que un carbonatador mezcla con
acido carbénico. Es posible imaginar que el carbonatador forma parte de la maquina de preparacion de bebidas,
presentando el carbonatador un alojamiento para un cartucho de CO- y un dispositivo de alimentacion para afiadir al
fluido CO2 del cartucho de CO2. Ventajosamente, con el sistema también se pueden preparar refrescos carbonatados.
Alternativamente también seria concebible que el carbonatador presentara una conexién externa de CO-.

Se puede prever configurar el portacartuchos fundamentalmente en una sola pieza o que el portacartuchos comprenda
un elemento de cubierta y un elemento de salida unido al elemento de cubierta. En el sentido de la presente invencion,
una realizacién en una sola pieza del portacartuchos no significa en especial que el portacartuchos se deba componer
forzosamente de una sola pieza, sino simplemente que, en esta forma de realizacién particular de una sola pieza, el
portacartuchos no se compone del elemento de cubierta y del elemento de salida separado. Con otras palabras: en la
forma de realizacién de una sola pieza, el elemento de cubierta y el elemento de salida se configuran en una sola
pieza.

Se puede prever que el elemento de cubierta pueda unirse de forma reversible al cartucho y especialmente que pueda
encajar en el cartucho, de manera que el elemento de cubierta cierre, al menos temporal o0 parcialmente, un orificio de
cartucho que conduce al depésito, pudiendo unirse el elemento de salida de forma reversible al elemento de cubierta
y especialmente pudiendo encajar en el mismo. Para la fabricacion de esta forma de realizacién del sistema de
cartuchos en primer lugar se fabrica el cartucho, a continuacién el cartucho se llena con la sustancia de bebida a través
del orificio de cartucho y acto seguido el portacartuchos encaja en el cartucho para cerrar el orificio de cartucho. En
este caso, el elemento de salida presenta especialmente el conducto de aportacién de fluido, la conexién de aire
comprimido, la camara de mezcla y la salida de bebida, mientras que el elemento de cubierta presenta la salida de
aire comprimido que especialmente sobresale en el depésito para la introduccién del aire comprimido en el deposito.
Es posible imaginar que la salida de aire comprimido comprenda un mandril hueco unido en su accién a través del
conducto de aire comprimido a la conexién de aire comprimido configurada en el elemento de cubierta o en el elemento
de salida.

Se puede prever que sea posible establecer una conexién de fluido entre el orificio de cartucho y la camara de mezcla
por medio de una unidad de valvula, pudiendo pasar la unidad de valvula de un estado cerrado a un estado abierto
mediante un movimiento relativo entre el elemento de cubierta y el elemento de salida para la creacion de la conexién
de fluido. Como consecuencia, el depésito puede abrirse ventajosamente, de manera que la sustancia de bebida
pueda pasar del depésito a la camara de mezcla por medio del aire comprimido, llevandose a cabo simplemente el
movimiento relativo entre el elemento de cubierta y el elemento de salida.

Este movimiento relativo puede tener lugar antes o después de la insercidén del sistema de cartuchos en la maquina
de preparacion de bebidas.

El elemento de cubierta presenta preferiblemente un orificio de paso que conduce al orificio de cartucho, estando la
unidad de valvula formada por el orificio de paso y por un saliente del elemento de salida que sobresale en el orificio
de paso, desplazandose el saliente, mediante un movimiento relativo entre el elemento de cubierta y el elemento de
salida, desde una posicién que cierra el orificio de paso a una posicién que libera parcialmente el orificio de paso. La
pared del orificio de paso esta dotada especialmente de al menos un canal lateral, disponiéndose el saliente en la
zona del al menos un canal lateral en la posicién que libera parcialmente el orificio de paso. En la pared del orificio de
paso esta prevista preferiblemente una pluralidad de canales laterales dispuestos paralelamente. Los canales laterales
se desarrollan perpendiculares a la seccion transversal del orificio de paso, pero en este caso se extienden
respectivamente so6lo por una zona parcial de la pared. El saliente presenta especialmente un borde de junta perimetral
exterior que, en la posicion de cierre, se ajusta a la pared interior del orificio de paso, cerrando asi el orificio de paso.
Mediante el movimiento relativo, el saliente se desplaza con preferencia linealmente en direccién al deposito o se aleja
del depésito, de manera que el borde de junta perimetral exterior entre en la zona de los canales laterales y pierda su
efecto obturador, dado que la sustancia de bebida puede fluir alrededor del borde de junta a través de los canales
laterales.

Es posible imaginar que la seccion transversal de los canales laterales y/o el nimero de canales laterales se adapte
a la viscosidad de la sustancia de bebida, de manera que los canales laterales controlen o limiten el flujo de la sustancia
de bebida en direccion a la camara de mezcla. En caso de una viscosidad elevada se utilizan varios canales laterales
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o canales laterales con una seccion transversal mayor, mientras que en caso de una viscosidad menor se prevén
menos canales laterales o canales laterales con una seccion transversal menor. De ello se deduce que se utilizan
preferiblemente distintos elementos de cubierta (respectivamente con canales laterales adaptados) para los distintos
tipos de sustancias de bebida. Por consiguiente, para cada cartucho existe un elemento de cubierta adecuado. El
saliente se configura especialmente en forma de yunque, formando el borde de junta perimetral exterior la ampliacién
de la seccién transversal con respecto a la base del yunque.

En la forma de realizacion antes descrita, el elemento de cubierta y el elemento de salida estan configurados como
piezas separadas para que se pueda realizar el movimiento relativo. Aqui, el movimiento relativo comprende
especialmente un movimiento lineal del elemento de cubierta y del elemento de salida el uno hacia el otro o un
movimiento lineal del elemento de cubierta y del elemento de salida alejandose el uno del otro, a fin de mover el
saliente dentro del orificio de paso y relativamente con respecto a los canales laterales.

Segun la presente invencién se prevé que el cartucho presente un orificio de cartucho en conexién de fluido con el
depdsito, estando el orificio de cartucho cerrado con un elemento de obturacién, comprendiendo el elemento de
obturacién especialmente una lamina de obturacién que se aplica al borde del orificio de cartucho y preferiblemente
se sella. En esta forma de realizacién, el portacartuchos se configura especialmente en una sola pieza, es decir, no
hay elementos separados de salida y de cubierta. Para la fabricacion de este sistema de cartuchos, en primer lugar
se crea el cartucho con el orificio de cartucho, a continuacion el cartucho se llena con la sustancia de bebida a través
del orificio de cartucho, acto seguido el orificio de cartucho se cierra mediante el elemento de obturacién y, por ultimo,
el portacartuchos se fija en el cartucho en la zona del orificio de cartucho cerrado. Antes, durante o después de la
insercién del sistema de cartuchos en la maquina de preparacion de bebidas, el elemento de obturacién debe abrirse
en la zona del orificio de cartucho, por ejemplo, perforando la lamina de obturacién, para que la sustancia de bebida
pueda pasar del deposito a la camara de mezcla mediante la introduccién del aire comprimido. Con esta finalidad, el
portacartuchos presenta, no conforme a la invencion, un mandril perforador que sobresale en la direccién del cartucho,
de manera que el mandril perforador perfore el elemento de obturacion mediante un movimiento relativo entre el
portacartuchos y el cartucho, creando una conexién de fluido entre el depédsito y la camara de mezcla. Es posible
imaginar que el cartucho se asiente inicialmente en una posicion previa en el interior del portacartuchos, en la que el
mandril perforador se encuentra a distancia del elemento de obturacion, y, después de la insercién del sistema de
cartuchos en la maquina de preparacion de bebidas, se transfiera de la posicién previa a una posicién final en la que
el mandril perforador perfora el elemento de obturacién. Al transferir el sistema de cartuchos de la posicion previa a la
posicion final, el cartucho y el portacartuchos se mueven el uno hacia el otro especialmente de forma traslacional,
perforando activamente el mandril perforador el elemento de obturaciéon durante este movimiento. A continuacion, el
mandril perforador sobresale a través del elemento de obturacién en la direccion del orificio de cartucho.
Preferiblemente, en la pared del mandril perforador se incorpora al menos un canal lateral para guiar la sustancia de
bebida en direccién a la camara de mezcla cuando el elemento de obturacién se ha perforado. La sustancia de la
bebida puede entonces fluir mas alla del elemento de obturacioén en direccion a la camara de mezcla a través del canal
lateral configurado lateralmente en el mandril perforador. En el mandril perforador se configura preferiblemente una
pluralidad de canales laterales. Con preferencia, los canales laterales se configuran respectivamente en forma de una
ranura abierta por un lado.

Es posible imaginar que la seccion transversal de los canales laterales y/o el nimero de canales laterales se adapte
a la viscosidad de la sustancia de bebida, de manera que los canales laterales controlen o limiten el flujo de la sustancia
de bebida en direccion a la camara de mezcla. En caso de una viscosidad elevada se utilizan varios canales laterales
o canales laterales con una seccién transversal mayor, mientras que en caso de una viscosidad menor se prevén
menos canales laterales o canales laterales con una seccion transversal menor. Por lo tanto, para cada cartucho existe
un portacartuchos adecuado.

Preferiblemente, el mandril perforador presenta una perforacién de paso en la que una punta de aire comprimido se
apoya de forma desplazable entre una posicién retraida, en la que la punta de aire comprimido no sobresale del
mandril perforador en la direccion del deposito, y una posicién extendida en la que la punta de aire comprimido
sobresale del mandril perforador hasta el depo6sito. Preferiblemente, la punta de aire comprimido pasa de la posicion
retraida a la posicién extendida después de que el elemento de obturacién haya sido perforado por el mandril
perforador. Con la ayuda de la punta de aire comprimido se introduce aire comprimido en el depésito, de manera que
se presione la sustancia de bebida a través de las ranuras hacia la camara de mezcla y forme la bebida dentro de la
camara de mezcla con el fluido. Preferiblemente, el conducto de aire comprimido esté integrado con este proposito en
la punta de aire comprimido. La conexion de aire comprimido se configura en un lado de la punta de aire comprimido
especialmente opuesto al deposito, siendo posible acceder a la conexién de aire comprimido preferiblemente desde
el exterior del portacartuchos y pudiendo asi conectarse a la fuente de aire comprimido de la maquina de preparacion
de bebidas. Es posible imaginar que, al insertar el sistema de cartuchos en la maquina de preparacién de bebidas, la
punta de aire comprimido pase de la posicion retraida a la posicién extendida mediante un elemento de liberacion de
la maquina de preparacion de bebidas. En este caso ya se aplica preferiblemente aire comprimido a la punta de aire
comprimido, a fin de evitar cualquier retrocontaminacién. Alternativamente, la punta de aire comprimido se desplaza
de la posicién retraida a la posicién extendida como consecuencia del aire comprimido aplicado a través de la maquina
de preparacion de bebidas.
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Segun la invencion, el mandril perforador no se configura fijo 0 en una sola pieza en el portacartuchos, sino que el
portacartuchos comprende en su lugar una guia de mandril y un mandril perforador apoyado de forma desplazable
dentro de la guia de mandril. El mandril perforador se apoya de forma desplazable con respecto a la guia de mandril
entre una posicion retraida, en la que el mandril perforador esta separado del elemento de obturacion, y una posicién
extendida, en la que el mandril perforador perfora el elemento de obturacién y se extiende hasta el interior del deposito.
La pared exterior del mandril perforador esta dotada a su vez de al menos un canal lateral para guiar la sustancia de
bebida en direccion a la camara de mezcla cuando el elemento de obturacién se ha perforado. Ahora, la sustancia de
bebida puede fluir mas alla del elemento de obturacién en direccidon a la camara de mezcla a través del canal lateral
configurado lateralmente en el mandril perforador. En el mandril perforador se configura preferiblemente una pluralidad
de canales laterales. En especial, los canales laterales se configuran respectivamente en forma de una ranura abierta
por un lado.

En esta realizacion también es concebible que la seccion transversal de los canales laterales y/o el nimero de canales
laterales se adapte a la viscosidad de la sustancia de bebida, de manera que los canales laterales controlen o limiten
el flujo de la sustancia de bebida en direccién a la camara de mezcla. En caso de una viscosidad alta, se utilizan varios
canales laterales o canales laterales con una seccién transversal mayor, mientras que en caso de una viscosidad
menor se prevén menos canales laterales o canales laterales con una seccién transversal menor. Por lo tanto, para
cada cartucho esta disponible un portacartuchos adecuado.

Segun la invencién, el conducto de aire comprimido se integra en el mandril perforador. Sin embargo, el mandril
perforador no presenta ninguna punta de aire comprimido movil, sino que el conducto de aire comprimido desemboca
en el orificio de cartucho a través de una punta de aire comprimido fija en el extremo del mandril perforador. La
conexion de aire comprimido se configura en un lado del mandril perforador especialmente opuesto al deposito, siendo
posible acceder a la conexién de aire comprimido preferiblemente desde el exterior del portacartuchos. Al insertar el
sistema de cartuchos en la maquina de preparacion de bebidas, el mandril perforador pasa preferiblemente de la
posicion retraida a la posicion extendida mediante un elemento de liberacién de la maquina de preparacion de bebidas.
En este caso ya se aplica preferiblemente aire comprimido a la punta de aire comprimido, a fin de evitar cualquier
retrocontaminacién de la maquina de preparacion de bebidas. Alternativamente, la punta de aire comprimido se
desplaza de la posicion retraida a la posicion extendida como consecuencia del aire comprimido aplicado a través de
la maquina de preparacién de bebidas.

Se puede prever que el cartucho presente en un lado opuesto al orificio de cartucho otro orificio de cartucho que se
cierra mediante otro elemento de obturacion, especialmente otra lamina de obturacion. Por consiguiente, el cartucho
también puede fabricarse ventajosamente en un procedimiento de moldeo por inyeccién adecuado.

Se puede prever que el cartucho y/o el portacartuchos presente una identificacion de producto y que la maquina de
preparacion de bebidas o el portacartuchos presente un detector de identificacion para identificar la identificacion de
producto. Preferiblemente, la identificaciéon de producto se incorpora en un codigo de barras, un cédigo RFID, un
codigo QR, un cédigo de matriz de datos, un cédigo de color, un cédigo de holograma o similar. Asi es posible
ventajosamente una lectura automatica de la identificacion de producto. Especialmente, el detector de identificacion
comprende un sensor 6ptico como, por ejemplo, una camara CCD, que lee automaticamente el cédigo de barras o el
codigo QR o el codigo de matriz de datos cuando el cartucho se inserta en la maquina de preparacién de bebidas.
Alternativamente, el detector de identificacion comprende una antena de emisiébn y recepcion para leer
automaticamente los codigos RFID. Alternativamente seria posible imaginar incorporar la identificaciéon de producto
en otros chips informaticos legibles de forma automatica. En el sentido de la presente invencién, el término coédigo QR
incluye especialmente cualquier cédigo de matriz de datos. A este respecto, los términos codigo QR y codigo de matriz
de datos se utilizan como sinénimos. Alternativa o adicionalmente también seria concebible que la identificacién de
producto comprenda un codigo de barras, un cédigo de puntos, un ¢édigo binario, un codigo Morse, un cédigo Braille
(escritura para ciegos) o similares. En este caso, el codigo también puede incorporarse en una estructura
tridimensional como, por ejemplo, un relieve. La identificacién de producto comprende especialmente el asi llamado
numero de identificacién de producto, en especial un Cédigo Universal de Producto (UPC), un Nimero Europeo de
Articulo (EAN), un cédigo GS1, un Numero Global de Articulo Comercial (GTIN) o similares. De este modo, no es
necesario introducir con este propdésito un nuevo sistema de cédigos. Especialmente, la identificacion de producto se
rige por el estandar GS1.

La identificacion de producto sirve especialmente para indicar la sustancia de bebida contenida en el cartucho. Durante
o antes del inicio del proceso de preparacion de la bebida, la identificacion de producto se lee con el detector de
identificacion. Asi, en el lateral de la maquina de preparacion de bebidas se sabe qué tipo de cartucho se introduce en
la maquina de preparacion de bebidas. Es posible imaginar que una unidad de evaluacion y de control de la maquina
de preparacién de bebidas presente una pluralidad de programas de preparaciéon de bebidas prealmacenados
previstos para la preparacion de diferentes bebidas y que éstos se diferencien unos de otros, por ejemplo, en la
cantidad de suministro, el tiempo de suministro, las pausas de suministro, la temperatura, el grado de carbonatacién
y/o la presion del fluido aportado. También es concebible utilizar diferentes suministros de aire comprimido para los
distintos programas de preparacion de bebidas (por ejemplo, diferente presion). Cada programa de preparacion de
bebidas esta asociado a una o varias identificaciones de producto. Cuando se inserta un cartucho en la maquina de
preparacion de bebidas, la identificacion de producto en el cartucho se lee con el detector de identificacion y, a
continuacioén, se compara con los datos prealmacenados. Asi, por medio de la identificacién de producto se selecciona
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un programa de preparacion de bebidas de la pluralidad de programas de preparacion de bebida prealmacenados v,
a continuacién, el proceso de preparacion de bebida se inicia con el programa de preparacion de bebidas seleccionado.
Los parametros como la cantidad de suministro, el tiempo de suministro, las pausas de suministro, la temperatura, el
grado de carbonatacion y/o la presion del fluido aportado se predeterminan o controlan mediante el programa de
preparacién de bebidas seleccionado, a fin de lograr unos resultados 6ptimos para la bebida a preparar con la
sustancia de bebida respectiva.

Es posible imaginar que el proceso de preparacioén de bebidas ni siquiera se inicie si no se puede identificar ninguna
identificacién de producto o si la identificacidon de producto identificada no coincide con ningln programa de
preparaciéon de bebidas previamente almacenado. De este modo se evita utilizar en la maquina de preparacion de
bebidas un cartucho no correspondiente al sistema que no esté certificado para el funcionamiento en la maquina de
preparacion de bebidas, lo que supondria un riesgo de deterioro de la maquina de preparacién de bebidas o un riesgo
para el usuario, por ejemplo, como consecuencia de una rotura del cartucho (si el mismo esta previsto para el
funcionamiento a presiones mas bajas).

La identificacién de producto se imprime o pega preferiblemente en la pared del cartucho o en el elemento de
obturacién (especialmente la lamina de obturacion) para la impermeabilizacién del orificio de cartucho. Especialmente,
la identificacion de producto se posiciona en el cartucho de manera que la identificacién de producto se disponga
dentro del rango de deteccion del detector de identificacién de la maquina de preparacion de bebidas cuando el
cartucho se inserta en la maquina de preparacion de bebidas. Alternativamente también seria posible imaginar no
disponer la identificacion de producto en el cartucho, sino en una pared exterior del portacartuchos.

Otro objeto de la presente invencion para resolver la tarea planteada al principio consiste en una maquina de
preparacion de bebidas en la que se inserta el sistema de cartuchos segun la invencion, presentando la maquina de
preparacion de bebidas una unidad de retencion en la que se puede insertar el portacartuchos unido al cartucho, una
fuente de fluido para alimentar el fluido en el conducto de aportacién de fluido y una fuente de aire comprimido para
insuflar aire comprimido en la conexion de aire comprimido. Preferiblemente, la maquina de preparacion de bebidas
presenta el elemento de liberacién para transferir la punta de aire comprimido o el mandril perforador de la posicién
retraida a la posicion extendida.

Preferiblemente, la maquina de preparacion de bebidas presenta la unidad de evaluaciéon y de control que esta
acoplada al detector de identificacion y prevista para la determinacién de la identificacién de producto mediante el
analisis del codigo QR detectado. Preferiblemente, la electronica de evaluacion determina el cédigo GS1 a partir del
codigo QR, lo que permite una identificacion inequivoca del cartucho dispuesto en la maquina de preparacion de
bebidas. Preferiblemente, la maquina de preparacién de bebidas presenta ademas una unidad de comparacion
prevista para comparar la identificacion de producto determinada con una lista de identificaciones de producto
prealmacenadas y que mediante la comparacion selecciona un programa de preparacion de bebidas. Alternativamente
es posible imaginar que la maquina de preparacion de bebidas presente una identificacion de algoritmo que por medio
de un algoritmo reconozca si el cédigo QR detectado pertenece al sistema (es decir, es conocido) o es ajeno al sistema.
En este caso, el algoritmo funciona segun los procedimientos criptograficos de cifrado/descifrado conocidos.

Otro objeto de la presente invencién para resolver la tarea planteada al principio consiste en un procedimiento para la
preparacion de una bebida con el sistema de cartuchos segun la invencioén que presenta los siguientes pasos: insercion
del sistema de cartuchos en una unidad de retencién de una maquina de preparacion de bebidas; transferencia de la
sustancia de bebida desde el depdsito del cartucho a la camara de mezcla del portacartuchos mediante el dispositivo
de descarga de cartuchos; alimentacién de un fluido a la camara de mezcla por medio del conducto de aportacion de
fluido; y descarga por medio de una salida de bebida de la bebida preparada en la camara de mezcla mediante la
mezcla de la sustancia de bebida con el fluido.

Preferiblemente, el fluido se enfria y/o se carbonata antes de su introduccion en la camara de mezcla, de manera que
puedan prepararse bebidas frias y refrescos carbonatados.

Se puede prever que antes, durante o después de la insercién del sistema de cartuchos en la unidad de retencion,
una punta de aire comprimido o un mandril perforador pase de una posicion retraida a una posicion extendida y perfore
un elemento de obturacién en el orificio de cartucho. Ventajosamente, el dep6sito se abre automaticamente para que
pueda tener lugar una transferencia de la sustancia de bebida a la camara de mezcla. Preferiblemente, durante el
proceso de apertura, el aire comprimido y el fluido ya se introducen en el portacartuchos, evitando asi que la sustancia
de bebida contamine posteriormente la maquina de preparacién de bebidas. La transferencia de la punta de aire
comprimido y/o del mandril perforador se realiza especialmente mediante un actuador accionado o mediante aire
comprimido.

Se puede prever que antes, durante o después de la insercién del sistema de cartuchos en la unidad de retencién, se
produzca una conexién de fluido entre el deposito y la camara de mezcla mediante la apertura de una unidad de
valvula provocada por un movimiento relativo entre un elemento de cubierta y un elemento de salida. Ventajosamente,
el deposito se abre automaticamente para que pueda tener lugar la transferencia de la sustancia de bebida a la camara
de mezcla. Preferiblemente, durante el proceso de apertura de la valvula, el aire comprimido y el fluido ya se introducen
en el portacartuchos, evitando asi que la sustancia de bebida contamine posteriormente la maquina de preparacion
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de bebidas. El movimiento relativo se provoca, especialmente, mediante un actuador accionado o mediante aire
comprimido.

De los dibujos, asi como de la siguiente descripcion de formas de realizacién preferidas con referencia a los dibujos
se deducen otros detalles, caracteristicas y ventajas de la invencién. En este caso, los dibujos ilustran simplemente
formas de realizaciéon a modo de ejemplo de la invencién que no restringen la idea inventiva esencial.

Breve descripcion de los dibujos

Figura 1 muestra el principio basico del procedimiento para la preparaciéon de una bebida con un portacartuchos y un
sistema de cartuchos insertados en una maquina de preparacion de bebidas segiin una forma de realizacién a modo
de ejemplo de la presente invencion.

Figuras 2a a 2h muestran vistas esquematicas de un portacartuchos y de un sistema de cartuchos segun una primera
forma de realizacion de la presente invencion.

Figuras 3a a 3g muestran vistas esquematicas de un portacartuchos y de un sistema de cartuchos segun una segunda
forma de realizacion de la presente invencion.

Figuras 4a a 4¢c muestran vistas esquematicas de un portacartuchos y de un sistema de cartuchos segun una tercera
forma de realizacion de la presente invencion.

Figuras 5a y 5b muestran vistas esquematicas de un portacartuchos y de un sistema de cartuchos insertados en una
unidad de retencién de una maquina de preparacion de bebidas segln una tercera forma de realizacion de la presente
invencién.

Formas de realizacién de la invencion

En las distintas figuras, las mismas piezas estan siempre dotadas de las mismas referencias, por lo que generalmente
s0lo se nombran o mencionan respectivamente una vez.

En la figura 1 se muestra una vista en seccién esquematica de un sistema de cartuchos 1 segun la invencién que se
inserta en una maquina de preparacion de bebidas 3 y mediante el cual se prepara una bebida 70, a fin de ilustrar el
principio general de funcionamiento.

El presente sistema comprende la maquina de preparacion de bebidas 3 (representada s6lo esquematicamente), en
la que se pueden insertar los sistemas de cartuchos intercambiables 1. Cada sistema de cartuchos 2 presenta un
cartucho 2 lleno de una sustancia de bebida determinada 7. Dentro de la maquina de preparacién de bebidas 3 se
produce, con la ayuda de la sustancia de bebida 7 y de una fuente de agua adicional, en adelante denominada fuente
de fluido 41, una bebida correspondiente 70. En este caso, el cartucho 2 se llena preferiblemente con una cantidad
previamente dosificada de la sustancia de bebida 7 necesaria para producir una porciéon de bebida deseada, por
ejemplo, un vaso lleno de la bebida 70 deseada. Especialmente esta disponible una pluralidad de diferentes sistemas
de cartuchos 1, cuyos cartuchos 2 o depositos 6 se llenan con diferentes sustancias de bebida 7 para la preparacion
de distintas bebidas 70. Si el usuario del sistema 1 desea tomar una determinada bebida 70, sélo tiene que seleccionar
de entre la pluralidad de diferentes sistemas de cartuchos 1 el sistema de cartuchos 1 que contiene la correspondiente
sustancia de bebida 7 para producir la bebida 70 deseada, insertarlo en una unidad de retencion 90 de la maquina de
preparacion de bebidas 3 y, en su caso, iniciar el proceso de produccion de bebidas en la maquina de preparacion de
bebidas 3, por ejemplo, pulsando un botén de inicio, tocando debidamente una pantalla tactil, a través de un control
por gestos o por voz o mediante una aplicacién adecuada en un teléfono moévil. También es concebible que el proceso
de produccion de bebidas se inicie automaticamente cuando se detecta la insercion de un nuevo sistema de cartuchos
1 en la unidad de retencién 90. En cada uno de los casos antes citados, la bebida deseada 70 se produce
automaticamente, se introduce en un recipiente para beber y se pone a disposicién del usuario. A continuacion, el
sistema de cartuchos 1 usado se retira y se desecha. Ahora, la maquina de preparacion de bebidas 3 esta de nuevo
lista para cargarse con cualquier sistema de cartuchos 1 nuevo, a fin de preparar otra bebida 70.

La sustancia de bebida 7 comprende preferiblemente ingredientes liquidos premezclados para refrescos, como
refrescos y zumos con cafeina, carbonatados, con fruta y/o azlcar, bebidas (mezcladas) de cerveza u otras bebidas
(mezcladas) con alcohol o sin alcohol.

El sistema de cartuchos 1 comprende un cartucho 2 en forma de recipiente cilindrico con esquinas redondeadas. El
recipiente es hueco y, por consiguiente, contiene un depésito 6 para la sustancia de bebida 7. El cartucho 2 es
especialmente de plastico y se fabrica mediante un procedimiento de moldeo por soplado. El cartucho 2 presenta
ademas un orificio de cartucho 63 a través del cual el deposito 6 se llena con la sustancia liquida de bebida 7. En el
presente ejemplo, el fondo del depésito 6 se configura en forma de embudo, disponiéndose el orificio de cartucho 63
en el centro del fondo en forma de embudo. El cartucho 2 esta unido de forma reversible a un portacartuchos 10 segin
la invencion que, después del llenado del cartucho 2, se une al cartucho 2 en la zona del orificio de cartucho 63
mediante una unién por enclavamiento 50. Para ello, el portacartuchos 10 presenta elementos de retencion laterales
51 en forma de brazos de retencién elasticos que rodean una brida de sujecién perimetral 52 del cartucho 2 dispuesta
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en la zona del orificio de cartucho 63. Después del llenado del cartucho 2, el portacartuchos 10 se fija en el cartucho
2.

El portacartuchos 10 presenta una camara de mezcla 8 conectada por fluido al depésito 6 durante el proceso de
produccién de bebida, de manera que la sustancia de bebida 7 pueda transferirse, al menos parcialmente, desde el
deposito 6 a la camara de mezcla 8 con la ayuda de un dispositivo de descarga de cartuchos 34 del portacartuchos
10. A estos efectos, el dispositivo de descarga de cartuchos 34 comprende un conducto de aire comprimido 40. Un
extremo del conducto de aire comprimido 40 esta conectado a una conexién de aire comprimido 42 que puede
conectarse a una fuente de aire comprimido 41 de la maquina de preparacion de bebidas 3 para introducir aire
comprimido en el conducto de aire comprimido 40, mientras que el otro extremo desemboca en una salida de aire
comprimido 43 que esta abierta en direccion al depésito 6 e introduce aire comprimido en el deposito 6. La introduccion
del aire comprimido provoca que la sustancia de bebida 7 se presione al interior de la camara de mezcla 8.

En la camara de mezcla 8 desemboca ademas un conducto de aportacion de fluido 12 del portacartuchos 10 que se
alimenta mediante una fuente de fluido 91 de la maquina de preparacién de bebidas 3. Es posible imaginar que el
conducto de aportacion de fluido 12 presente un acoplamiento rapido con el que el conducto de aportacién de fluido
12 puede conectarse a la fuente de fluido 91 de la maquina de preparacion de bebidas 3. El acoplamiento rapido
puede configurarse, por ejemplo, de manera que al insertar el sistema de cartuchos 1 en la unidad de retencién 90 se
establezca automaticamente una conexion de fluido entre la fuente de fluido 91 y la camara de mezcla 8 a través del
conducto de aportacién de fluido 12. Durante el proceso de produccion de la bebida, el fluido, especialmente el agua
potable enfriada y carbonatada, pasa del conducto de aportacion de fluido 12 a la camara de mezcla 8 a través de
esta conexion de fluido. Como se ha descrito antes, durante el proceso de producciéon de la bebida la sustancia de
bebida 7 pasa del depésito 6 a la camara de mezcla 8. Mediante la mezcla de la sustancia de bebida 7 con el fluido
en la camara de mezcla 8 se forma la bebida 70 que sale a continuacién de la camara de mezcla 8 a través de una
salida de bebida 11.

El portacartuchos 10 presenta la salida de bebida 11 a través de la cual la bebida 70 producida dentro de la camara
de mezcla 8 sale de la camara de mezcla 8 y se dirige en especial directamente al recipiente de bebida (no mostrado),
es decir, sin que partes de la maquina de preparacion de bebidas 3 entren en contacto con la bebida 70. De este modo
se evita una retrocontaminacién de la maquina de preparacion de bebidas 3. El recipiente para beber se dispone en
especial directamente debajo de la salida de bebida 11.

Una vez finalizado el proceso de produccion de bebidas, el sistema de cartuchos 1 se retira de la unidad de retencion
90, de manera que la maquina de produccion de bebidas 3 pueda cargarse con un sistema de cartuchos 1 nuevo y
sin utilizar. El portacartuchos 10 puede reutilizarse separandolo del cartucho usado 2 mediante la liberacién de la unién
por enclavamiento 50 y enganchandolo en un nuevo cartucho 2.

A continuacién se describen tres formas de realizacién diferentes del sistema de cartuchos 1. Las tres formas de
realizacion se diferencian especialmente en que el portacartuchos 10 se configura de manera distinta y en que el
mecanismo para el establecimiento de la conexion de fluido entre el depésito 6 y la camara de mezcla 8 presenta una
configuracién diferente, correspondiendo por lo demas las tres formas de realizacion fundamentalmente al sistema de
cartucho 1 antes representado por medio de la figura 1.

En las figuras 2a a 2h se ilustran vistas esquematicas de un portacartuchos 10 y de un sistema de cartucho 1 segin
una primera forma de realizacion de la presente invencion.

En esta primera forma de realizacion, el portacartuchos 10 comprende un elemento de cubierta 60 y un elemento de
salida separado 61. El elemento de cubierta 60 se fija directamente en el cartucho 2 por medio de la union por
enclavamiento separable 50 ya explicada. El elemento de salida 61 se fija ademas en el elemento de cubierta 60,
igualmente con una unién por enclavamiento separable. La cdmara de mezcla 8 y la salida de bebida 11 estan
integradas en el elemento de salida 61. Entre el elemento de cubierta 60 y el elemento de salida 61 se configura una
unidad de valvula que cierra el orificio de cartucho 63 y que solo lo abre durante el proceso de produccién de bebida,
a fin de permitir un paso de la sustancia de bebida 7 a la camara de mezcla 8. Durante el proceso de produccion de
bebida, la unidad de valvula funciona ademas como un control de flujo que limita o controla el flujo de la sustancia de
bebida 7 a la camara de mezcla 8.

Para la configuracion de la unidad de valvula, el elemento de cubierta 60 comprende un orificio de paso central 62
dispuesto en la zona del orificio de paso de cartucho 63 abierto, por lo que se encuentra en conexién de fluido directa
con el deposito 6. El elemento de salida 61 presenta un saliente 64 que sobresale en el orificio de paso 62. El saliente
64 se configura en forma de yunque y comprende un borde de junta perimetral exterior que forma una ampliacién de
la seccion transversal con respecto a la base del yunque. Mediante un movimiento relativo entre el elemento de
cubierta 60 y el elemento de salida 61, el saliente 64 se desplaza de una posicién que cierra el orificio de paso 62 a
una posicion que libera parcialmente el orificio de paso 62. En la posicién de cierre, el borde de junta se ajusta a ras
a la pared interior del orificio de paso 62, de manera que el orificio de paso 63 quede cerrado para la sustancia de
bebida 7. En el presente ejemplo, mediante el movimiento relativo el saliente 63 se desplaza linealmente alejandose
del depésito 6 y en direccion a la camara de mezcla 8, de manera que el borde de junta perimetral exterior llegue a
una zona del orificio de paso 63 que esta dotada de una pluralidad de canales laterales paralelos 82. Asi se anula el
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efecto de obturacion del borde de junta, dado que ahora la sustancia de bebida 7 puede fluir alrededor del borde de
junta a través de los canales laterales 82 en direccion a la camara de mezcla 8. Los canales laterales 82 se extienden
hacia el interior de la pared del orificio de paso 63 en direccion lineal y comprenden respectivamente una ranura abierta
por un lado. Por consiguiente, los canales laterales 82 se desarrollan perpendicularmente a la seccion transversal del
orificio de paso 63, pero en este caso se extienden respectivamente sélo por una zona parcial de la pared, para que
adopten la posicion que cierra el orificio de paso 62 y la posicidn que libera parcialmente el orificio de paso 62.

La seccion transversal de los canales laterales 82 y/o el nUmero de canales laterales 82 se adaptan preferiblemente a
la viscosidad de la sustancia de bebida 7, de manera que los canales laterales 82 controlen o limiten el flujo de la
sustancia de bebida 7 en direccion a la camara de mezcla 8. En caso de una viscosidad alta, se utilizan varios canales
laterales 82 y/o canales laterales 82 con una seccién transversal mas grande, mientras que en caso de una viscosidad
mas baja se prevén menos canales laterales 82 y/o canales laterales 82 con una seccion transversal mas pequefia.

El movimiento relativo entre el elemento de cubierta 60 y el elemento de salida 61 se realiza manualmente antes de
la insercién del sistema de cartuchos 1 en la maquina de preparaciéon de bebidas 3 o automaticamente durante o
después de la insercién del sistema de cartuchos 1 en la maquina de preparacion de bebidas 3.

Para que el proceso de produccién de bebidas se desarrolle rapidamente, la transferencia de la sustancia de bebida
7 desde el dep6sito 6 a la camara de mezcla 8 esta apoyada por el dispositivo de descarga de cartuchos 34. En el
presente ejemplo, el dispositivo de descarga de cartuchos 34 comprende una salida de aire comprimido 43 configurada
en forma de un mandril hueco que sobresale en el orificio de cartucho 63. A través de este mandril se insufla aire
comprimido en el deposito 6 que provoca o acelera la salida de la sustancia de bebida 7 a través de los canales
laterales 82 hacia la camara de mezcla 8. La maquina de preparacion de bebidas 3 pone a disposicion el aire
comprimido que se introduce en el portacartuchos 10 a través de una conexién de aire comprimido 42 y que se conduce
al mandril hueco por medio de un conducto de aire comprimido 40. El mandril hueco forma parte del elemento de
cubierta 60, mientras que la conexion de aire comprimido 42 y el conducto de aire comprimido 40 pueden configurarse
opcionalmente en el elemento de cubierta 60 o en el elemento de salida 61. El mandril hueco, como parte del elemento
de cubierta 60, ya se encuentra, por consiguiente, en conexién de fluido con el deposito 6 antes de que el orificio de
paso 62 se abra. La camara de mezcla 8 presenta ademas el conducto de aportacion de fluido separado 12, a través
del cual la camara de mezcla 8 se alimenta con agua potable especialmente enfriada y/o carbonatada. En el presente
ejemplo, el conducto de aportacion de fluido 12 forma parte del elemento de salida 61.

Preferiblemente, tanto la fuente de fluido 91, como también la fuente de aire comprimido 41 se acoplan directamente
al conducto de aportacion de fluido 12 o a la conexion de aire comprimido 42 tan pronto como el sistema de cartuchos
1 seinserta en la maquina de preparacion de bebidas 3 o se inicia un proceso de produccion de bebida y especialmente
antes de que se abra el orificio de paso 62. De este modo se evita eficazmente una retrocontaminacion en direccién a
la maquina de preparacién de bebidas 3, ya que, al insertar el sistema de cartuchos 1, el conducto de aportacion de
fluido 12 y el dispositivo de descarga de cartuchos 34 se encuentran inmediatamente bajo sobrepresién, evitando asi
que la sustancia de bebida 7 se desplace en direccion a la fuente de fluido 91 o la fuente de aire comprimido 41. Asi,
la sustancia de bebida 7 s6lo puede desplazarse desde el deposito 6 en direccion a la camara de mezcla 8 tan pronto
como el orificio de paso 62 se abre.

En las figuras 3a a 3g se representan vistas esquematicas de un portacartuchos 10 y de un sistema de cartuchos 1
segun una segunda forma de realizacion de la presente invencién.

La segunda forma de realizacién se diferencia de la primera forma de realizacién en que el portacartuchos 10 ya no
se realiza en dos piezas (elemento de cubierta 60 separado y elemento de salida 61), sino en una sola pieza, es decir,
el elemento de cubierta 60 y el elemento de salida 61 se configuran como una pieza comun (el portacartuchos 10) que
se fija en el cartucho 2 del modo antes descrito y que presenta una camara de mezcla 8, una salida de bebida 11, un
dispositivo de descarga de cartuchos 34 y un conducto de aportacion de fluido 12. Para que el cartucho 2 se cierre de
forma estanca al aroma durante el almacenamiento y el transporte del sistema de cartuchos 1, en la presente forma
de realizacién el orificio de cartucho 63 se cierra con un elemento de obturacion 18 en forma de una lamina de
obturacién fina. Después de la fabricacion del cartucho 2 mediante el proceso de moldeo por soplado, la lamina de
obturacién se pega o sella en el borde del orificio de cartucho 63 (véase figura 3a). S6lo a continuaciéon el
portacartuchos 10 se fija en el cartucho 2 (véase figura 3b).

En la figura 3¢ se muestra una alternativa en la que el cartucho 2 no se fabrica mediante el proceso de moldeo por
soplado, sino mediante el proceso de moldeo por inyeccién. Aqui, el cartucho 2 presenta otro orificio de cartucho que
esta cerrado por otra lamina de obturacién 19, sellandose la otra lamina de obturacién 19 de forma analoga en el borde
del otro orificio de cartucho. Sin embargo, dado que aqui son necesarios dos pasos de sellado, esta alternativa resulta
menos preferible. Por este motivo, las figuras 3d a 3g se basan de nuevo en el cartucho 2 mostrado en las figuras 3a
y 3b.

En la segunda forma de realizacién, el portacartuchos 10 revela un mandril perforador fijo 73 que sobresale en
direccion al cartucho 2. Mediante un movimiento relativo entre el cartucho 2 y el elemento de recepcién 10 el uno hacia
el otro, el mandril perforador 73 perfora el elemento de obturacion 18. Después de la preparacion del sistema de
cartuchos 1, el cartucho 2 se asienta en primer lugar en una posicién previa dentro del portacartuchos 10, en la que el
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mandril perforador 73 esta separado del elemento de obturacion 18. Sélo inmediatamente antes, durante o
inmediatamente después de la insercion del sistema de cartuchos 1 en la maquina de preparaciéon de bebidas 3 o
inmediatamente después del inicio del proceso de producciéon de bebidas, el cartucho 2 se transfiere de esta posicion
previa a una posicion final en la que el mandril perforador 73 perfora el elemento de obturacién 18. Al pasar el cartucho
2 de la posicion previa a la posicién final, el cartucho 2 y el portacartuchos 10 se siguen moviendo de forma traslacional
el uno hacia el otro, perforando activamente el mandril perforador 73 el elemento de obturacién 18 durante este
movimiento (comparese figura 3e => figura 3f). A continuacion, el mandril perforador 73 penetra a través del elemento
de obturacién 18 en el orificio de cartucho 63 en la direccion del deposito 6. En el lado exterior del mandril perforador
73 se coloca una pluralidad de canales laterales 71 configurados en forma de ranuras abiertas por un lado que se
desarrollan paralelamente unas a otras. Después de la perforacion del elemento de obturacion 18, los canales laterales
71 establecen una conexién de fluido con el deposito 6, de manera que la sustancia de bebida 7 pueda fluir alrededor
de los bordes del elemento de obturacién 18 perforado en direccién a la camara de mezcla 8.

También en esta forma de realizacion, la seccion transversal de los canales laterales 71 y/o el nimero de canales
laterales 71 se adapta preferiblemente a la viscosidad de la sustancia de bebida 7, de manera que los canales laterales
71 controlen o limiten el flujo de la sustancia de bebida 7 en direccién a la camara de mezcla 8. En caso de una
viscosidad alta, se utilizan varios canales laterales 71 y/o canales laterales 71 con una seccién transversal mas grande,
mientras que en caso de una viscosidad mas baja, se prevén menos canales laterales 71 y/o canales laterales 71 con
una seccion transversal mas pequefa.

El mandril perforador 73 presenta un orificio de paso en el que se dispone de forma mévil una punta de aire comprimido
72. La punta de aire comprimido 72 puede desplazarse entre una posicion retraida, en la que la punta de aire
comprimido 72 no sobresale del mandril perforador 73 en direccion al depésito 6 (representada en la figura 3f), y una
posicion extendida en la que la punta de aire comprimido 72 penetra a través del mandril perforador 73 en el orificio
de cartucho 62 o en el depésito 6 (representada en la figura 3g). En la punta de aire comprimido 72 se integra el
conducto de aire comprimido 40 que se conecta a la conexioén de aire comprimido 42. En un lado de la punta de aire
comprimido 72 especialmente opuesto al depdsito 6, la conexién de aire comprimido 42 se configura de manera que
sea accesible desde el exterior del portacartuchos 10 y pueda conectarse directamente a la fuente de aire comprimido
41 de la maquina de preparacion de bebidas 3.

La punta de aire comprimido 72 pasa de la posicién retraida en direccién a la posicion extendida después de que el
mandril perforador 73 haya perforado el elemento de obturacién 18. A continuacién se insufla aire comprimido en el
depdsito 6 con la ayuda de la punta de aire comprimido 72, de manera que la sustancia de bebida 7 se dirija bajo
presién a la camara de mezcla 8 a través de los canales laterales 71. Dentro de la camara de mezcla 8, la sustancia
de bebida 7 se mezcla con el fluido, formando asi la bebida 70. Es posible imaginar que la punta de aire comprimido
72 se transfiera de la posicion retraida a la posicién extendida durante o después de la insercién del sistema de
cartuchos 1 en la maquina de preparacion de bebidas 3 o después del inicio del proceso de produccion de bebidas.
Esta operacion se lleva a cabo especialmente aplicando aire comprimido a la punta de aire comprimido 72, moviéndose
asi la punta de aire comprimido 72 de la posicion retraida a la posicion extendida.

Preferiblemente, tanto la fuente de fluido 91, como también la fuente de aire comprimido 41 se acoplan directamente
al conducto de aportacién de fluido 12 y a la conexién de aire comprimido 42 tan pronto como el sistema de cartuchos
1 se inserta en la maquina de preparacién de bebidas 3 o se inicia un proceso de produccién de bebidas y
especialmente antes de la perforacion del elemento de obturacién 18. De este modo se evita eficazmente una
retrocontaminacién en direccion a la maquina de preparacion de bebidas 3, ya que, al insertar el sistema de cartuchos
1, el conducto de aportacién de fluido 12 y el dispositivo de descarga de cartuchos 34 se encuentran inmediatamente
bajo sobrepresion, evitando asi que la sustancia de bebida 7 se desplace en direccién a la fuente de fluido 91 o a la
fuente de aire comprimido 41. Por consiguiente, la sustancia de bebida 7 sélo puede desplazarse desde el deposito 6
en direccion a la camara de mezcla 8 tan pronto como el elemento de obturacién 18 se abre.

En las figuras 4a a 4c se representan vistas esquematicas de un portacartuchos 10 y de un sistema de cartuchos 1
segun una tercera forma de realizacion de la presente invencién. La tercera forma de realizaciéon es similar a la
segunda forma de realizacion ilustrada por medio de las figuras 3a a 3g, aunque en la tercera forma de realizacion, a
diferencia de la segunda forma de realizacién, el mandril perforador 73 no esta unido de forma fija al portacartuchos
10, sino que, en su lugar, el portacartuchos 10 presenta una guia de mandril 80 en la que el mandril perforador 73 se
aloja de forma desplazable. Aqui, el elemento de obturaciéon 18 no se abre mediante un movimiento relativo entre el
cartucho 2 y el portacartuchos 10, sino mediante una transferencia del mandril perforador desplazable 73 entre una
posicion retraida, en la que el mandril perforador 73 esta separado del elemento de obturaciéon 18 (comparese figura
4b), y una posicion extendida, en la que el mandril perforador 73 perfora el elemento de obturacién 18 (comparese
figura 4c¢) y penetra en el orificio de cartucho 63 o en el deposito 6.

La pared exterior del mandril perforador 73 esta dotada a su vez de la pluralidad de canales laterales 82 para guiar la
sustancia de bebida 7 en direccién a la camara de mezcla 8 cuando el elemento de obturacion 18 se ha perforado,
como ya se ha descrito en la segunda forma de realizacién. En el mandril perforador 73 se integra ademas el conducto
de aire comprimido 40. Sin embargo, el mandril perforador 73 no presenta ninguna punta de aire comprimido mévil 72,
como en la segunda forma de realizacién, sino que el conducto de aire comprimido 40 desemboca en el orificio de
cartucho 63 a través de una punta de aire comprimido fija 72 en el extremo del mandril perforador 73. En este sentido
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(a diferencia de la segunda forma de realizacién) aqui no es necesario ningun desplazamiento de la punta de aire
comprimido 72 relativamente con respecto al mandril perforador 73. Mas bien, la punta de aire comprimido 72 penetra
automaticamente en el orificio de paso 63 cuando el mandril perforador 73 se ha desplazado a la posicion extendida.

En un lado del mandril perforador 73 especialmente opuesto al depdsito 6 se configura de nuevo la conexion de aire
comprimido 42, a la que, por lo tanto, se puede acceder desde el exterior del portacartuchos 10 y que se puede
conectar a la fuente de aire comprimido 41 de la maquina de preparacion de bebidas 3. Preferiblemente, el mandril
perforador 73 pasa de la posicion retraida a la posicion extendida durante o después de la insercion del sistema de
cartuchos 10 en la maquina de preparacion de bebidas 3 o después de iniciar el proceso de produccion de bebidas,
preferiblemente mediante el aire comprimido que fluye hacia el dispositivo de descarga de cartuchos 34 cuando la
fuente de aire comprimido 41 se conecta a la conexién de aire comprimido 42 configurada en el extremo inferior del
mandril perforador 73.

Andlogamente a la segunda forma de realizacion, en la tercera forma de realizacion también se prevé preferiblemente
que tanto la fuente de fluido 91, como también la fuente de aire comprimido 41, se acoplen directamente al conducto
de aportacién de fluido 12 y a la conexion de aire comprimido 42 tan pronto como el sistema de cartuchos 1 se inserta
en la maquina de preparacion de bebidas 3 o se inicia un proceso de produccién de bebidas y especialmente antes
de que se perfore el elemento de obturacion 18. De este modo se evita eficazmente una retrocontaminaciéon en la
direccion de la maquina de preparacion de bebidas 3, ya que, al insertar el sistema de cartuchos 1, el conducto de
aportacion de fluido 12 y el dispositivo de descarga de cartuchos 34 se encuentran inmediatamente bajo sobrepresion,
evitando asi que la sustancia de bebida 7 se desplace en la direccién de la fuente de fluido 91 o de la fuente de aire
comprimido 41. Por lo tanto, la sustancia de bebida 7 s6lo puede moverse desde el depésito 6 en direccioén a la camara
de mezcla 8 tan pronto como el elemento de obturacién 18 se abre.

En las figuras 5a se representa una vista esquematica de un portacartuchos 10 y de un sistema de cartuchos 1, segin
la primera, la segunda o la tercera forma de realizacién de la presente invencion, insertados en una unidad de retencién
90 de una maquina de preparacion de bebidas 3. En Ila figura 5b se muestra una vista detallada de la unidad de
retencién 90 que se compone fundamentalmente de un alojamiento para el portacartuchos 10, asi como de un
conducto que se desarrolla hacia la fuente de fluido 91 de la maquina de preparacion de bebidas 3 para la conexién
al conducto de aportacion de fluido del sistema de cartuchos 1.

Lista de referencias

1 Sistema de cartuchos

2 Cartucho

3 Maquina de preparacion de bebidas
6 Depésito

7 Sustancia de bebida

8 Camara de mezcla

10 Portacartuchos

11 Salida de bebida

12 Conducto de aportacion de fluido
18 Elemento de obturacion

19 Otro elemento de obturacion

34 Dispositivo de descarga de cartuchos
40 Conducto de aire comprimido

41 Fuente de aire comprimido

42 Conexion de aire comprimido

43 Salida de aire comprimido

50 Unién por enclavamiento

51 Elementos de enclavamiento
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REIVINDICACIONES

1. Sistema de cartuchos (1) para la preparacién de una bebida (70), pudiéndose insertar el sistema de cartuchos (1)
en una maquina de preparacion de bebidas (3), comprendiendo el sistema de cartuchos (1) un cartucho (2), que
comprende un depoésito (6) lleno de una sustancia de bebida (7) y presentando un portacartuchos (10) unido al cartucho
(2), pudiéndose insertar el portacartuchos (10) en la maquina de preparacién de bebidas (3) y pudiéndose unir el
mismo al cartucho (2), presentando el portacartuchos (10) una camara de mezcla (8) que se puede conectar por fluido
al depésito (6) y un conducto de aportacién de fluido (12) que desemboca en la camara de mezcla (8), presentando el
portacartuchos (10) un dispositivo de descarga de cartuchos (34) previsto para transferir, al menos parcialmente, la
sustancia de bebida (7) desde el depésito (6) a la camara de mezcla (8), caracterizado por que el dispositivo de
descarga de cartuchos (34) comprende una conexion de aire comprimido (42) para la conexién a la fuente de aire
comprimido (41) y un conducto de aire comprimido (40) que se extiende desde la conexién de aire comprimido (42)
hasta una salida de aire comprimido (43), y sobresaliendo la salida de aire comprimido (43) en la direccién del depésito
(6) del cartucho (2), a fin de insuflar aire comprimido en el depésito (6), configurandose el dispositivo de descarga del
cartuchos (34) de manera que el aire comprimido presione la sustancia de bebida (7) desde el dep6sito (6) hacia la
camara de mezcla (8), presentando el cartucho (2) un orificio de cartucho (63) en conexién de fluido con el depésito
(6), estando el orificio de cartucho (63) cerrado con un elemento de obturacion (18), comprendiendo el elemento de
obturacion (18) una lamina de obturaciéon que se aplica al borde del orificio de cartucho (63), comprendiendo el
portacartuchos (10) una guia de mandril (80) y un mandril perforador (81) apoyado de forma desplazable dentro de la
guia de mandril (80), pudiendo desplazarse el mandril perforador (81) entre una posicién retraida, en la que el mandril
perforador (81) esta separado del elemento de obturacion (19), y una posicién extendida, en la que el mandril
perforador (81) perfora el elemento de obturacion (18) y penetra en el depésito (6), integrandose el conducto de aire
comprimido (40) en el mandril perforador (81).

2. Sistema de cartuchos (1) segun la reivindicacion 1, pudiéndose unir de forma separable el portacartuchos (10) al
cartucho (2) mediante una unién por enclavamiento (50).

3. Sistema de cartucho (1) segin una de las reivindicaciones anteriores, incorporandose en la pared exterior del
mandril perforador (81) al menos un canal lateral (82) para guiar la sustancia de bebida (7) en direccién a la camara
de mezcla (8) cuando el elemento de obturacion (18) se ha perforado.

4. Sistema de cartucho (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, configurandose la conexién de aire
comprimido (42) en un lado del mandril perforador (81) opuesto al depdsito (6), siendo la conexién de aire comprimido
(42) preferiblemente accesible desde el exterior del portacartuchos (10).

5. Sistema de cartuchos (1) segin una de las reivindicaciones anteriores, transfiriéndose el mandril perforador (81), al
insertarse el sistema de cartuchos (1) en la maquina de preparacion de bebidas, de la posicion retraida a la posicion
extendida mediante un elemento de liberacion de la maquina de preparacion de bebidas.

6. Sistema de cartuchos (1) segiin una de las reivindicaciones anteriores, alimentandose el conducto de aportacion de
fluido (12) con un fluido enfriado por una unidad de refrigeracion, formando la unidad de refrigeracion parte de la
maquina de preparacion de bebidas o de un refrigerador separado conectado en su accién a la maquina de preparacion
de bebidas.

7. Sistema de cartuchos (1) segun la reivindicacion 6, comprendiendo la unidad de refrigeracién una unidad de
refrigeraciéon de compresor, una unidad de refrigeracion de absorbedor o un refrigerador termoeléctrico.

8. Sistema de cartuchos (1) segiin una de las reivindicaciones anteriores, alimentandose el conducto de aportacion de
fluido (12) con un fluido carbonatado por un carbonatador.

9. Sistema de cartuchos (1) segun la reivindicacién 8, formando el carbonatador parte de la maquina de preparacion
de bebidas (3) y presentando el carbonatador un alojamiento para un cartucho de CO- y un dispositivo de aportacién
para mezclar el fluido con COz2 del cartucho de CO-.

10. Maquina de preparacion de bebidas (3) para la preparacién de una bebida (70), en la que se inserta un sistema de
cartuchos (1) seguin una de las reivindicaciones anteriores, presentando la maquina de preparacion de bebidas (3)
una unidad de retencién (90), en la que se puede insertar el portacartuchos (10) unido al cartucho (2), una fuente de
fluido (91) para alimentar el fluido en el conducto de aportacién de fluido (12) y una fuente de aire comprimido (41)
para insuflar aire comprimido en la conexién de aire comprimido (42).

11. Maquina de preparacion de bebidas (3) segun la reivindicacién 10, presentando la maquina de preparacion de
bebidas (3) el elemento de liberacion para transferir el mandril perforador (81) de la posicion retraida a la posicién
extendida.

12. Procedimiento para la preparacién de una bebida (70) con un sistema de cartuchos (1) segin una de las
reivindicaciones 1 a 9 y con una maquina de preparacion de bebidas segun una de las reivindicaciones 10 u 11, con
los siguientes pasos:
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- insercién del sistema de cartuchos (1) en una unidad de retencion (90) de la maquina de preparacion de bebidas (3),

- transferencia de la sustancia de bebida (7) desde el depésito (6) del cartucho (2) a la camara de mezcla (8) del
portacartuchos (10) por medio del dispositivo de descarga de cartuchos (34),

- alimentacion de un fluido en la camara de mezcla (8) mediante el conducto de aportacién de fluido (12),

- descarga mediante una salida de bebida (11) de la bebida (70) producida en la camara de mezcla (8) mezclando la
sustancia de bebida (7) con el fluido.

13. Procedimiento segun la reivindicacion 12, pasando la sustancia de bebida (7) del depésito (6) a la camara de
mezcla (8) por medio de aire comprimido.

14. Procedimiento segin una de las reivindicaciones 12 o 13, enfriandose y/o carbonatandose el fluido antes de su
aportacion a la camara de mezcla (8).

15. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 12 a 14, transfiriéndose antes, durante o después de la insercion

del sistema de cartuchos (1) en la unidad de retencién (90), un mandril perforador (81) de una posicion retraida a una
posicion extendida y perforando el mismo un elemento de obturacién (18) en el orificio de cartucho (63).
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