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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do walcowania wyrobdw ksztattowych, zwtaszcza $ru-
bowych z rur lub pretéw z przeznaczeniem na rotory pomp $rubowych.

Znana jest z opisu patentowego PL 208033 walcarka i narzedzie do wytwarzania wyrobéw ksztat-
towych, zwtaszcza Srubowych. Walcarka sktada sie z korpusu dolnego, ktéry potaczony jest z korpusem
gérnym za pomocg zespawanych ze sobg elementéw. Skrajne elementy potagczone sg ze sobg parami
za pomocag facznikéw poprzecznych i tgcznikédw skosnych. Do korpusu dolnego zamocowany jest doiny
zestaw narzedziowy, nieruchomy w trakcie cyklu pracy, o regulowanym potozeniu pionowym za pomocg
klina napedzanego sitownikiem hydraulicznym. Do pionowych elementéw przymocowane sg prowad-
nice poziome, po ktérych przemieszcza sie zespdt suwaka, do ktédrego przymocowany jest gérny zestaw
narzedziowy napedzany sitownikiem hydraulicznym. Narzedzie stanowi ptyta prostopadto$cienna, na
ktérej przymocowane sg wkiadki narzedziowe tworzgce powierzchnie roboczg narzedzia.

Znana jest z opisu patentowego PL 221074 walcarka ramowo-konsolowa, zwfaszcza do walco-
wania wzdtuznego wyrobdéw ptaskich oraz ksztattowych, sktadajgca sie z watéw gtéwnych, két zebatych,
tulei Slizgowych, tozysk tocznych, motoreduktora, sprzegta elastycznego palcowego, miernika momentu
obrotowego oraz antypos$lizgowych stop wibroizolacyjnych, charakteryzuje sie tym, ze na ramie
w ksztatcie prostokata, ustawionej na szesciu antyposlizgowych stopach wibroizolacyjnych, przymoco-
wana jest ptyta dolna, na ktérej posadowiony jest stojak zewnetrzny lewy, stojak Srodkowy oraz stojak
zewnetrzny prawy, ktére od gory potgczone sg ze sobg piytg spinajacg gorng, zas w stojaku zewnetrz-
nym lewym oraz stojaku srodkowym osadzone sg cztery jednakowe tuleje $lizgowe, w ktérych umiesz-
czone sg mimosrodowe kota zebate, ktére zazebione sg ze sobg, natomiast dolne mimosrodowe kota
zebate zazebione sg dodatkowo z kotami zebatymi ustawczymi, zamocowanymi na watku ustawczym,
ktéry osadzony jest w tulejach Slizgowych, osadzonych w stojaku zewnetrznym lewym oraz stojaku
Srodkowym, natomiast wewnatrz mimosrodowych két zebatych osadzone sg wewnetrzne tuleje $li-
zgowe, w ktorych znajdujg sie waty gtéwne, zas na obwodzie watu gtéwnego gérnego, w jego Srodkowej
czesci, miedzy tulejami umieszczony jest gtadki walec gérny.

Znana jest z opisu prawa ochronnego Ru 062427 walcarka wielowalcowa zawierajgcy rame wal-
carki, gérny system walcéw i dolny system walcoéw, przy czym kazdy gorny i dolny system walcow za-
wiera walec roboczy oraz elementy ustalajgce przes$wit pomiedzy dwoma walcami roboczymi. System
walcoéw zawiera ponadto warstwy zewnetrznych walcéw oporowych, utozone obok odpowiednich wal-
céw roboczych, przy czym walec roboczy i zewnetrzne walce oporowe tworzg konfiguracje podobng do
wiezy. W warstwie walcédw oporowych, ztozonej z wiecej niz dwdch walcédw oporowych, zewnetrzny
walec oporowy ma wiekszg srednice niz wewnetrzny walec oporowy.

Znana jest z opisu zgtoszenia PCT/EP2009/065060 (Ru 066119) walcarka trojwalcowa, ktéra
zawiera walec doprowadzajgcy walec srodkowy i walec odprowadzajgcy rozmieszczone do obracania
sie wokot swoich odpowiednich osi podtuznych oraz fopatke odprowadzajgcg rozmieszczong zasadni-
czo rownolegle do osi podtuznej walca odprowadzajgcego do zgarniania gotowego produktu z walca
odprowadzajgcego, charakteryzujgcej sie tym, ze fopatka odprowadzajgca zawiera odporny na $ciera-
nie osad pokrywajgcy co najmniej jej krawedz roboczg przystosowang do kontaktu z walcem odprowa-
dzajgcym.

Znana jest z opisu zgtoszenia wynalazku P 416564 walcarka do rur i profili ksztaltujgca r6znego
rodzaje tuki jako urzadzenie przeno$ne. Caty uktad kinematyczny z sitownikiem zostat zamkniety w azu-
rowym korpusie. Rura profilowana wktadana jest pomiedzy rolke gtéwnag, a rolki pomocnicze. Rura pro-
filowana jest na skutek nacisku podnos$nika na suwak rolki gtéwnej, za$ tgcznik sprzegniety z napedem
elektrycznym przekazuje ruch obrotowy do rolki gtébwnej. Rolka gtéwna oraz wat rolki gtéwnej majg rowki
pod wpust umozliwiajgce przekazywanie momentu obrotowego, za$ naped elektryczny wyposazony
w przektadnie $limakowa redukuje obroty silnika oraz zwieksza moment obrotowy. W gérnej czesci wal-
carki przeno$nej znajduje sie rgczka, ktéra umozliwia swobodne przemieszczanie urzadzenia.

Istotg wynalazku jest urzadzenie do walcowania wyrobéw ksztattowych, zwtaszcza Srubowych
z rur lub pretéw z przeznaczeniem na rotory pomp Srubowych sktadajgce sie z obudowy, z ktérej ma
wyprowadzone prostopadle do niej na osiach trzy ksztattowe rolki, gdzie dwie rozmieszczone sg w jed-
nej linii, zas trzecia umieszczona jest poza linig pomiedzy dwoma rolkami charakteryzujgce sie tym, ze
na korzystnie utozonej w pionie ptycie obudowy ma rolke osadzong na regulowanej wzdtuz linii pionowej
osi, za$ co najmniej jedna z rolek rozstawionych wzgledem siebie wzdtuz linii poziomej, ponizej lub



PL 236 195 B1 3

powyzej osi regulowanej wzdtuz linii pionowej rolki, osadzona jest na regulowanej osi wzdtuz linii pozio-
mej. W osi wzdtuznej ksztattowanego wyrobu ma obrotowy uchwyt szczekowy.

Korzystnie regulowana rolka wzdtuz linii pionowej oraz regulowana rolka wzdtuz linii poziomej
majg rozstaw wzgledem siebie odpowiadajgcy wielkosci uksztattowania linii Srubowej ksztattowanego
wyrobu.

Korzystnie obrotowy uchwyt szczekowy ma obroty lewo lub prawoskretne.

Urzadzenie z trzema rolkami wedtug wynalazku pozwala na formowanie surowych formatek
ksztattowych do produkcji rotoréw pomp Srubowych zmniejszajace zapotrzebowanie na obrobke skra-
waniem dzieki wstepnej obrébce plastycznej. Zastosowany uchwyt do obrotu prawo lub lewoskretnych
oraz odpowiednio usytuowane wzgledem siebie rolki ksztattowe pozwala na wytwarzanie r6znorodnych
zewnetrznych ksztattéw w réznych liniach Srubowych na pretach lub rurkach.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony zostat na rysunku gdzie Fig. 1, przedstawia widok urzadzenia
w aksonometrii, Fig. 2, przedstawia urzgdzenie w widoku z przodu.

Przyktadwykonania |

W przyktadzie wykonania urzadzenie do walcowania wyrobow ksztattowych Srubowych z rur
z przeznaczeniem na rotory pomp $rubowych sktada sie z obudowy 6, ktéra na pionowej ptaszczyznie 5,
prostopadle do niej ma wyprowadzone, osadzone na osiach trzy ksztattowe rolki 1, 2, 3. Rolki 2 i 3 roz-
mieszczone sg w osiach jednej linii. Rolka 1 umieszczona jest poza linig rolek 2 i 3 i pomiedzy nimi.
Urzadzenie na ptycie 5 ma rolke 1 osadzong na regulowanej wzdtuz linii pionowej 0si, zas rolka 2 , ktéra
jest rozstawiona wzgledem rolki 3 wzdtuz linii poziomej, ponizej osi rolki 1, osadzona jest na regulowane;j
wzdtuz linii poziomej osi, przy czym w osi wzdtuznej ksztattowanego wyrobu ma obrotowy uchwyt szcze-
kowy 4 prawoskretny.

Przyktadwykonania Il

W przykfadzie wykonania urzgdzenie do walcowania wyrobéw ksztattowych srubowych z pretéw
Z przeznaczeniem na rotory pomp srubowych sktada sie z obudowy 6, ktéra na poziomej ptaszczyznie 5,
prostopadle do niej ma wyprowadzone, osadzone na osiach trzy ksztattowe rolki 1, 2, 3. Rolki 2 i 3 roz-
mieszczone sg w osiach jednej linii. Rolka 1 umieszczona jest poza linig rolek 2 i 3 i pomiedzy nimi.
Urzadzenie na ptycie 5 ma rolke 1 osadzong na regulowanej wzdtuz linii pionowej osi, zas rolka 3 , ktéra
jest rozstawiona wzgledem rolki 2 wzdtuz linii poziomej, powyzej osi rolki 1, osadzona jest na regulowa-
nej wzdtuz linii poziomej osi, przy czym w o0si wzdtuznej ksztattowanego wyrobu ma obrotowy uchwyt
szczekowy 4 lewoskretny. Regulowana rolka 1 wzdtuz linii pionowej oraz regulowana rolka 2 wzdtuz linii
poziomej majg rozstaw wzgledem siebie odpowiadajgcy wielkosci uksztattowania linii Srubowej ksztat-
towanego wyrobu.

Przyktad wykonania lll

W przyktadzie wykonania urzadzenie do walcowania wyrobow ksztattowych Srubowych z rur
sktada sie z obudowy 6, ktéra na pionowej ptaszczyznie 5, prostopadle do niej ma wyprowadzone, osa-
dzone na osiach trzy ksztattowe rolki 1, 2, 3. Rolki 2 i 3 rozmieszczone sg w osiach jednej linii.
Rolka 1 umieszczona jest poza linig rolek 2 i 3, pomiedzy nimi. Na ptycie 5 ma rolke 1 osadzong na
regulowanej wzdtuz linii pionowej osi, za$ rolka 2, ktéra jest rozstawiona wzgledem rolki 3 wzdtuz linii
poziomej, ponizej osi rolki 1 i osadzona jest na regulowanej wzdtuz linii poziomej osi, przy czym w 0Si
wzdtuznej ksztattowanego wyrobu ma obrotowy uchwyt szczekowy 4 prawoskretny.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do walcowania wyrobéw ksztattowych, zwiaszcza Srubowych z rur lub pretéw
z przeznaczeniem na rotory pomp Srubowych skfadajgce sie z obudowy, z ktérej ma wypro-
wadzone prostopadle do niej na osiach trzy ksztattowe rolki, gdzie dwie rozmieszczone s3g
w jedne;j linii, za$ trzecia umieszczona jest poza linig pomiedzy dwoma rolkami, znamienne
tym, ze na ptycie (5) obudowy (6) ma rolke (1) osadzong na regulowanej wzdtuz linii pionowej
0si, za$ co najmniej jedna z rolek (2) lub (3) rozstawionych wzgledem siebie wzdtuz linii po-
ziomej, ponizej lub powyzej osi rolki (1), osadzona jest na regulowanej osi wzdtuz linii pozio-
mej, przy czym w osi wzdtuznej ksztattowanego wyrobu ma obrotowy uchwyt szczekowy (4).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze regulowana rolka (1) wzdtuz linii pionowej
oraz regulowana rolka (2) wzdtuz linii poziomej majg rozstaw wzgledem siebie odpowiadajgcy
wielkosci uksztattowania linii Srubowej ksztattowanego wyrobu.
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3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze obrotowy uchwyt szczekowy (4) ma obroty
lewo lub prawoskretne.
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FIG. 2



