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Urzadzenie do nadzoru nitek watkowych w krosnach tkackich
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie donad-
zoru wielu nitek w stanie ruchu lub spoczynku,
w szczegblnoSci do nadzoru po stronie watkowej
wielu nitek watkowych w krosnach tkackich do
wybierania, zgodnie z okre§lonym nastepstwem nici
watkowych réwnoczesnego lub mnastepujacego po
sobie wprowadzania nici watkowych réinego ro-
dzaju, ktérych cewki zasobnikowe sg nieruchome
i znajdujg sie na zewnagtrz przesmyku maszyny
tkackiej w czasie tkania.

W znanych wielowatkowych krosnach tkackich
wprowadza sie rézne, przykladowo wielobarwne
nitki watku wedlug okre§lonego porzadku do
przesmyku maszyny tkackiej, przy czym kazdo-
razowo mozna wprowadzaé¢ jedng lub kilka nitek
tego samego rodzaju a nastepnie przelgczyé na
inny rodzaj nitki. Przélgczenie moze byé dokony-
wane za pomocg maszyny z kartami perforowa-
nymi lub maszyny Jacquarda. Nadzér wprowadze-
nia watku nastepuje w zasadzie po stronie chwy-
tajacej to znaczy po stronie czétenka. W przy-
padku braku nitki na przyklad skutkiem jej prze-
rwania lub blednego podania z podajnika do czé-
tenka, krosno zostaje zatrzymane. Czas zatrzymy-
wania krosna powinien byé przy tym mozliwie
krétki, aby nie nastgpilo nastepne podanie watku,
przypuszczalnie réwniez bledne.

Nitki sg kolejno naciggane przez cdciggnik nit-
ki, umieszczony po stronie watku a po stronie
chwytajgcej sprawdzane czujnikiem. Sprawdzanie
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nastepuje dopiero po zakoficzeniu wprowadzania
Nitka wtedy jest nieruchoma, za§ proces produk-
cyiny jest zatrzymany na czas sprawdzania, lub
skutkiem zatrzymywania nitki co najmniej op6z-
niany.

Wada tego urzadzenia jest to, ze .po stronie
chwytania sprawdzane mogg by¢é jedynie pojedyn-
cze nitki, przy czym czas przeznaczony do wylag-
czenia maszyny przed nastepnym wprowadzeniem
watku jest bardzo krotki.

W innym znanym kroénie tkackim mogg byé
jednocze$nie wprowadzane dwie nitki watkowe.
W tym przypadku nadzér po stronie chwytania
kazdej nitki przedstawia znaczne trudno$ci, wo-
bec tego musi byé dokonany po stronie watko-
wej. :

Znane sg procz tego krosna tkackie ze zmiang
nitek watkowych, ktére maja kazdorazowy nadzor
wprowadzanych ' lub wyprowadzonych nitek wat-
kowych po stronie watku. W tego rodzaju rozwia-
zaniu nie mozna jednak wprowadzaé do przesmy-
ku réwnocze$nie wielu nitek watkowych.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie urzadze-
nia do nadzorowania nitek, w ktérym w celu usu-
nigcia niepotrzebnego luzowania nitek nie podda-
wanych wylgczeniu zastosowano urzadzenie wybie-
rajace, polaczcne poprzez naped z urzgdzeniem
przelgczajagcym do wprowadzania réznych wat-
kow w okreSlonym nastepstwie, ktére blokuje kaz-
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dorazowo ezujniki nienadzorewanych: nitek wat-
kowych.

W tym celu kazdy ezujnik jest osadzony na
nieruchomej osi za pomocg odrebnej piasty, kté-
ra jest wyposazona we wstepnie napietg sprezyne,
dzialajgcg w kierunku sprawdzania.

Piasta ta na obwodzie posiada zderzaki i zaczep.
Urzadzenie wybierajagce moze posiadaé zazebienia
uruchamiane przez urzadzenie do stosowania ko-
lejno§ciag wprowadzania nici watkowych, ktére po-
przez wejScie w kontakty z odpowiednimi zderza-
kami na piastach unieruchamiajg je na okres cza-
su potrzebny do wprowadzenia nici watkowych
zgodnie z programem. W. jednym z wykonan urza-
dzenie wybierajgce jest wyposazone w grzebien
zaczepowy, z zaczepami przestawianymi, ktoére
umozliwiajg realizacje okre§lonego nastepstwa ni-
tek watkowych. W innym wykonaniu grzebien za-
czepowy jest umocowany do wychylnej dZwigni
dwuramiennej, osadzonej na osi poprzecznie do
kierunku wychylania, wyposazonej na wolnym
koficu w rolke wchodzacag w rowek sterowniczy.

W jednym z dalszych wykonan urzgdzenie ste-
rujgce posiada wspbélng dla wszystkich piast of
przechylng z czopem profilowym, ktérego krawedz
jest zaopatrzona w zaczepy wspOipracujace z za-
czepami wychylnymi elementéw blokujacych czuj-
nikbw w ten spos6b, Ze przy zadzialaniu jednego
z czujnik6w czop nie moze wykonaé¢ ruchu obro-
towego i krosno zostaje w znany sposéb unieru-
chomione poprzez naped krzywkowy i urzadzenie
wylaczajace.

W urzgdzeniu wedlug wynalazku kazda z nitek
watkowych jest nadzorowana oddzielnie, nieza-
leznie od tego czy jest doprowadzana do przesmy-
ku: maszyny tkackiej osobno, czy réwnocze$nie z
innymi nitkami. Kazda z nadzorowanych nitek jest
prowadzona przez ucho osadzone ruchomo na wol-
nym koficu czujnika w przestrzeni pomiedzy dwo-
ma nieruchomymi prowadnicami nitki, przy ezym
kazdy z czujnikéw niezaleznie od innych jest na-
pinany w kierunku prostopadiym do¢ biegu nitki,
to jest w kierunku sprawdzania za pomoca spre-
zyny dzialajacej na piaste, na ktérej’ umieszczony
jest czujnik tak, ze ruchome ucho. napina. nitke.

Urzadzenie dziala w nastépujgcy spos6b. Spraw-
dzanie jest sterowane tak, ze czg$¢ sprawdzajaca
jest. w znany sposéb wychylana. wok6t swej osi
przez diwignie napedzang periodycznie krzywka
od walu krosna tkackiego, w rytmie wprowadza-
nia watku.

Ksztalt i polozenie wzniesienh i zaglebien krzy-
wek napedzanych wspélbieznie od watu: gléwnego
krosna. przez przekladnie, naped pasowy itp. sa
dowolnie wybrane i okre§lajg czas trwania i chwi-
le sprawdzania wewnatrz taktu roboeczego: krosna.
Poniewaz nitki nadzorowane pozostajg. stale w
uszach szujnikéw, lub- przebiegajg przez nie,
sprawdzanie po stronie “watku moze w przeci-
wielstwie do sprawdzania po. stronie chwytania

nastepowaé w dowolnej. chwili, przed, podeczas lub-

po wprowadzeniu. W. celu. niezaklécenia przebie-
gu pracy krosna i zapewnienia mozliwie dlugiej
rezerwy czasowej dla procesu wylaczania celowe
jest uksztattowanie garbéw krzywek sterujgcych
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tak, ze sprawdzapie mra miejsce whkrétce po prze-
jeciu nitki z podajnika na czélenko; to jest jesz-
cze w okresie bezruchu, lub na poezatku wpro-
wadzania, przy biegnacej nitce.

Jezeli eczujnik nitki jest umieszczony po stro-
nie watku, jak to ma miejsce w wynalazku, po-
miedzy odciggaczem i podajnikiem nitki istnieje
mozliwoéé sprawdzenia po zakonczemiu wprowa-
dzania i napreZenia nitki przez odeiggacz, bezpo§red-
nio przed odcieciem nitki po stronie wgtku, to jest
réwnocze§nie ze sprawdzaniem za pamocg czujni-
ka umieszczonego dodatkowo po stronie chwyta-
nia. Takie postepowanie jest korzystne szczegolnie
przy wiekszych szeroko$ciach tkania.

W urzadzeniu wedlug wynalazku kazda nadzo-
rowana nitka jest prowadzona przez asobne ucho
czujnika nitki. Czujniki nitek nie sa jednak przy
odchyleniu ezeSci sprawdzajgcej. uruchamiane
wszystkie i nie kazdorazowo. W krosnie tkackim
do wprowadzania nitek watkowych réznego ro-
dzaju do przesmyku wprowadza sie w znany spo-

.sGh- to jeden, te inny rodzaj nitek przy okreslo-

nej uprzednio. niestalej liczbie watkéw. Nici wat-
kowe niepotrzebne w danej chwili s3 przygotowa-
ne do nastepnego wprowadzenia w swoich podaj-
nikach.

Powtérne sprawdzanie nitki nie bedacej. w uzy-
ciu jest nie tylko niepotrzebne, lecz wplywa nie-
korzystnie na pewno§¢ pracy krosna tkackiego,
gdyz napiecie poszczegblnych nitek w klamrze po-
dajnika lub w hamulcu nitki moze si¢ stopniowo
rozluznié.  Urzadzenie wybierajace w urzadzeniu
wedlug wynalazku pozwala na zablokowanie czuj-
nikéw nie uzytkowanych nitek, tak Ze sprawdza-
nie moze nastepowaé jedynie za pomocg tych
czujnikéw, ktére nadzoruja nitki przewidziame do
sprawdzenia w danej chwili. Moze to dotyczy¢ za—
réwno: pojedynczych nitek, badZz ich: wiekszej licz-
by, ktéra. jako grupa ¢ dowolnym zmiennym skla-
dzie jest wprowadzana do przesmykw maszyny
tkackiej. .

Urzadzenie wybierajace ma grzebiefi ustalajacy,
przesuwany wedtug ustalonego: wcze$niej: progra-
mu w okre§lone wybrane: polozenia, przy ezym
kazdorazowo kombinacji sprawdzanych nitek od-
powiada talwie polozenie grzebienia; Ze: zghyx usta-
lajace umieszczone na jego krawedzi tworza od-
powiednia kembinacje z wystajacymi czeSciami
piast czujnikéw. Odcinek grzebienia: ustalajgcego;
ktéry przy okre§lenym pelozeniu grzebienia znaj-
duje si¢ naprzeciw zaczepéw piasty czujnika: nitki,
ktéra nie ma byé sprawdzana, posiada zabtr natra-
fiajacy na te zaczepy. Gdy czujnik zostanie zwol- -
niony przez czop profilowy i pod wplywem: spre-
zyny zacznie posuwaé sie¢t w kierunku nitki, zab-
grzebienia natrafia na zaezepy piasty czujnika;
blokujac jego dalszy ruch.

Rownocze$nie odcinki grzebienia znajdujgee sie
naprzeciw czujnikow, ktére maja: sprawdzit stan
nitki nie pesiadajg zebéw, lecz szezeliny. Zaczepy
piast tych czujnikéw nie natrafiaja na przeszkode
w czasie ruchu i czujnik moze wykonaé przewi-
dziany ruch sprawdzajgcy. Je§li sprawdzana nitka
nie jest uszkodzona, czujnik zatrzymuje sig¢ po
przebyciu. bardzo malego odcinka drogi, tak, zZe
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piasta jego praktycznie znajduje sie nadal w po-
tozeniu spoczynkewym.

JeSli nitka: jest uszkodzona, piasta pod dziata-
niem sprezyny wychyla sie catkowicie, przy czym
zab blokujaey osadzony na piaScie natrafia na
swej drodze na krawedZ kontrolng czopu profilo-
wego blokwjae jego ruch, co w znany sposdb po-
woduje uruchomienie urzgdzenia zatrzymujacego
krosno tkackie.

Urzadzenie - wedlug wynalazku _przedstawiono

przyktadowo na rysunku, przy czym fig. 1 przed- -
stawia schematycznie urzgdzenie do wprowadzania .

nitek watkowych w kroénie tkackim, przewidziane
do wprowadzania w okre§lonej kolejno$ci dwoch
rodzajéw nitek watkowyeh i wyposazone w urzg-
dzenie wedlug wynalazku do nadzorowania nitek
watkowych po stronie watku, fig. 2 — uproszczo-
ny widok boczny, w przekroju, urzadzenia wediug
wynalazku linii po II—II na fig. 3 i 4, fig. 3 —
widok urzgdzenia w kierunku III—III na fig. 2,
fig. 4 za§ widok urzgdzenia w kierunku IV—IV
na fig. 2.

Na fig. 1 przedstawiono czétenko z zasobnikiem
nitki watkowej z nitka watkowa 13 wyprowadzo-
na przez glowice tego czélenka 1 przeciggnietg
przez nieruchome ucho prowadzace 2 i hamulec
nitki 3. Nitka w dalszym: przebiegu przechodzi

przez ruchome uche. 4 odeiggnika, ktéry odcigga .

i napina wprowadzong nitke z chwilg, gdy czélen-
ko 13 zostanie zahamowane po stronie chwytania
hamulcem chwytajgcym 7 i przesunigte przesuw-
nikiem powrotnym 18 do pozycji wyjSciowej 1I3b.
Ruchome ucho. & ocdciggnika wychyla sie wtedy do
pozyeji 4a. w kierunku pozycji 4b, skutkiem ruchu
jege. ramienia 5 wywotanego obrotem osi odcigga-
cza 6. zgodnie z kierunkiem strzalii T.

Na drodze nitki znajduje sie dalsze stale ucho 8
za ktérym umieszczono urzadzenie czujnikowe 9
wediug wynalazku, zlozone z dwojga nieruchomych
uszu. prowadzaeych: 9& oraz ucha czujnikowego 9b
- sprawdzajgcego mitke w kigrunku strzatki Liczbe
18 oznaczono klamrg podajnika nitek osadzona
przesuwnie w kierunku. wprowadzenia, ktére prze-
kazuje koniec nitki do cz6tenka 13t .

Liczbami 1—I11’ oznaczono odpowiednie czeéci
maszynowe przeznaczone do drugiej nitki watko-
wej innego rodzaju, przykladowo innego koloru.
Czefci te w przypadku maszyn wielokoleroewych
wystepuja w takiej krotno§ci jak przewidziane do
nadzorowania nitki réznych koloréw i raodzajow,
ktore wedtug okre§lonego nastepstwa watkéw po
sobie lub réwnocze$nie majg by¢é wprowadzane do
przesmyku maszyny tkackiej.

Bijak 14 wprowadzajgey watek jest osadzony
wychylnie na osi }5 i poddany dzialaniu sprezyny
przykladowo sprezyny skretnej z naprezeniem
wstepnym, ktoéra przy zwolnieniu wyrzuca czélen-
ko 13 na jego- tor poprzez przesmyk I6.

W potozeniu 13a czélenko 13 jest chwytane przez
hamuleec chwytny 17 i cofane przez przesuwnik
powrotny 18 do potoZenia wyj§ciowego 13b, w kt6-
rym nitki watkowe sa ujmowane po stronie ehwy-
tania zaciskiem 19 i przeciggane przez odeiagnik
4. Teraz nitka zostaje przytrzymana réwmiez pe
stnonie waikowej zacigkiem. 20. Podajmik nitlki 16
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ujmuje nitke watkowg w pologeniu 10a, po ezym
nitka zostaje przecieta mozyeami 2} umieszezonymi
pomiedzy polozeriem 10a i zaciskiem 20: o

Przy przesunieciu powroinym czélenka do polo-
zenia 13b i przeciggnieciu nitki watkowej mozna
kazdorazowo. sprawdzi¢ nitke watkowa czujnikiem
22 umieszczonym po stroniq chwytania. Czujnik
ten przykladowo moze stanowié¢ igla osadzona
przechylnie na osi 23.

Przykladowe wykonanie urzgdzenia wedlug wy-
nalazku do nadzorowania nitek po stronie watku
przewidziane do czterokolorowego krosna tkackie-
go. przedstawiono. w uproszczeniu na fig. 2—4.
Liczbami 25a—25d i '—25d’ oznaczono- stale
elementy do prowadzenia nitek, przyktadowo pary
uszu prowadzaeych, osadzone na ptytkach 26 i 26’
umocowanych w ramie krosna. Liczbami 29a—28d
oznaczono ruchome uszy czujnikéw przewidzia-
nych do nadzorowania nitek watkowych 28a i 28d,
osadzone na swobodnych koncach czujnikéw 30a—
30d. i

Kazdy czujnik 30 jest osadzony za pomoca §ru-
by 31 na piaScie 32, ktéra jest utozyskowana wy-
chylnie na stalej osi 33. Sprezyna zaczepiona o
wystep 34 piasty usiluje obroécié piaste wedlug
fig. 2 w kierunku obrotu wskazéwek zegara. Sila
naciggu sprezyny jest regulowana za pomocg §ru-
by nastawczej 36 w celu dopasowania sily oddzia-
lywania ucha czujnika na nitke do materialu nitki
watkowej. -

Z3b aoporowy 37 piasty 32 utrzymuje piaste po-
zostajacg pod wplywem sprezyny 35 opierajac sig
o krawedZ oporowsg 38 czopu ksztaltowego 40, uto-
zyskowanego obrotowo woko6t statej osi 39.

Je§i w odpowiedniej chwili przebiegu roboczego
przewidzianej dla sprawdzenia czop profilowy zo-
stanie wychylony w kierunku przeciwnym do ru-
chu wskazéwek zegara na fig. 2, piasta 32 obroéci
sie w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek ze-
gara, za§ osadzony na niej czujnik 30 przesunie
sie z polozenia spcczynkowego ku gorze. Je§li nit-
ka 28 nadzorowana przez okre§lony czujnik jest
nieuszkodzona czujnik ten utrzyma polaczong z
nim- piaste 32 w potozeniu spoczynkowym. Przy
dalszym obrocie czopu ksztaltowego 40 w Kierum-
ku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara jego
krawedZ kontrolna 42 wniknie w szczeline 43 pia-
sty pozstajgcej w pozycji spoczynkowej i jego ruch
obrotowy moZe nastepowaé bez przeszkéd. JeSli
jednak nitka 28 jest przerwana, lub nie jest pra-
widlowo przejeta przez zacisk podajnika 10 lub
klamre czélenka 13, czujnik 30 z uchem 29 wy-
chyli sie w mniejszym lub wigkszym stopniu w
gore. Zéb blokujgcy 44 piasty 32 ustawi sie wtedy
na drodze krawedzi kontrolnej 42 czopu ksztalto-
wego 40 i zatrzyma jego dalszy ruch, przez co
zostanie uruchomione w znany spos6b nieprzed-
stawione na rysunku urzadzenie zatrzymujace i
krosno tkackie zostanie zatrzymane.

Urzadzenie zatrzymujace jest wyposaione w na-
ped krzywkowy, i dzwignie, ktéra steruje ruchem
wychylnym: ezopu ksztaliowego 40 i uruchamia
wylacznik w przypadku niemozngsci wychylenia
czopu ksztaltowego. w kierunku przeciwnym. de-
ruchu wskazowek zegara.
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W celu ponownego uruchomienia krosna tkackie-
go nalezy przesungé recznie dZwignie powrotng
45 w kierunku strzalki 4b. DZwignia 45 za po$red-
nictwem umieszczonego na jej osi, nienwidoeznio-
rniego zaczepu naciska na jej wystep oporowy 47
piasty 32 i naciska ja ku gbrze, przez co piasta 32
zostaje obr6cona z polozenia oporowego, przeciw-
nie do ruchu wskazéwek zegara, do jej poloZenia
spcezynkowego. Czop ksztaltowy moze wykonywaé
swéj ruch swobodnie, gdyz jego krawedZ kon-
trolna 42 ponownie moze wniknaé w szczeline 43
piasty.

.Teéo krawedZ oporowa 38 przy ruchu powrotnym
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
ponownie styka sie z zebem oporowym 37 piasty
32 i podtrzymuje ja w polozeniu spoczynkowym.
Czujnik nitki jest ponownie got6w do zadziatania
i krcsno moze byé uruchomione.

W celu unikniecia niepotrzebnego badania nie-
uzytkowanych dla okre§lonego wprowadzania ni-
tek watkowych (co moze spowodowaé¢ luzowanie
nitek watkowych na klamrze podajnika nitek lub
wycigganie ich z hamulca nitek i przez co.nieko-
rzystnie wplywa na péZniejsze wprowadzenie wat-
ku) przewidziane jest urzadzenie wybierajace, kt6-
re odpowiednio do przebiegu roboczego pozcstawia
swobodnie wybrane czujniki, blokujac pozostale w
ich poloZzeniu spoczynkowym. Urzadzenie wybie-

rajgce posiada zgodnie z fig. 3 krzywke steruja/ca.

48, ktéra za poSrednictwem zacisku 49 jest osadzo-
na przestawnie na wale sterujacym 50, przesta-
wianym w znany spos6b za pomocg nieuwidocznio-
nej diwigni z urzadzeniem przelaczajacym.

Poszczegblne  polozenia walu sterujacego 50 po-
woduja polgczenia zgodne z okre§lonym nastep-
stwem nitek watkowych. Krzywka sterujgca po-
siada rowek sterujgcy 51, w ktérym jest prowa-
dzona przymusowo rolka toczna 52. Rolka toczna
52 jest osadzona na diZwigni 53, polaczonej z dZwig-
nig blokujaca 54 i osadzonej wahliwie na stalej
osi 55. Na wolnym koficu dZwigni blokujacej jest
osadzony grzebien blokujgcy 56. ktéry na fig. 3
w pozycjach b i d posiada po jednym zebie blo-
kujgcym 57, za§ w pozycjach a i ¢’ szczeliny. Jak
to uwidoezniono na fig. 2 wierzcholka zebow; blo-
kujacych 57 stykaja sie w polozeniu spoczynko-
wym piasty 32 z wystajaca czeScig tej piasty, w
szczegblnoSci ze §ruba mocujaca 31 igly czujniko-
wej 30 tak, ze odpowiednia piasta nie moze wy-
chylié sie” pod wplywem sprezyny 35 w kierunku
ruchu wskazéwek zegara, nawet gdy brzeg oporowy
38 czopu ksztaltowego 40, zwalnia te piaste, a wlasci-
wie jej zab oporowy 37 w kierunku sprawdzania.
W przedstawionym przypadku nitki 28a i 28c s3
dostepne do sprawdzania, nitki 28b i 28d za§ maja
czujniki zablokowane, przy czym grzebien bloku-
jacy 57 posiadajacy dwa mozliwe ustawienia po-
zwala na wprowadzenie do p6iki tkackiej zamien-
ne pary nitek aiclubbi d.

Wynalazek nie ogranicia sie do opisanego przy-
kiadu wykonania, gdyz za pomoca tego rodzaju
urzgdzenia do nadzorowania nici watkowych moz-
na zamiast opisanych czterech, nadzorowaé do-
wolng liczbg nitek. W-tym celu nalezy przewidzieé¢
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odpowiednig liczbe piast 32 z czujnikiem 30 i usza-
mi 29, spreZzynami naciggajacymi 35 i §rubami na-
staweczymi 36, ktére majg wspoldziataé z odpo-
wiednio, wydtuzonym czopem ksztaltowym 40. Za-
miast jedynie czterech r6znego rodzaju nici wat-
kowych mozna przewidzie¢ teoretycznie dowolng
liczbe nici do nadzorowania, ktére wedlug potrze-
by badZz pojedynczo, (tylko jedna szczelina 58 w
pczadanym miejscu na skraju grzebienia blokuja-
cego 56) lub jako dowolnie wybrana -grupa bedzie
poddana sprawgzaniu.

W tym przypadku grzebiefi blokujacy ‘56 za-
miast uwidocznionych na fig. 3 dwéch zebéw 57
i dwéch szczelin 58 moze posiadaé dowolng liczbe
zebow 57 i dowolng kombinacje szezelin 58. Watl
sterujgcy 50 a wraz z nim rowek sterujgcy 51
i podwéjna dZwignia 53 i 54 oraz grzebien bloku-
jacy 56 mocga zamiast dwoéch posiadaé dowolng
liczbe pozycji blokady, z ktérych kazda moze przy
sprawdzeniu okre§lonej kombinacji nitek wsp6l-
dzialaé z odpowiednimi cze§ciami cporowymi 31
piasty 32. ’

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do. nadzorowania nitek watko-
wych w_krosnach tkackich, do wybierania, zgod-

.nie z .okreSlonym nastepstwem nici watkowych,

réwnoczesnego lub nastepujacego po sobie wpro-
wadzania nitek watkowych réznego rodzaju, w
ktérych cewki zasobnikowe sg nieruchome i znaj-
duja si¢ na zewnatrz przesmyku maszyny tkackiej
w - czasie tkania, przy czym urzgdzenie to .ma
czujniki odrebne dla kazdej nadzorowanej nitki
i urzadzenie sterujace napedzane od watu gtéw-
nego krcsna do wyzwalania krétkotrwatego ruchu
sprawdzajgcego w okre§lonym zakresie drogi ka-
towej tego walu, znamienne tym, Ze zawiera urza-
dzenie wybierajace (48—58), ktére jest potaczone za
pomoea napedu (50) z urzgdzeniem przelgczajgcym
w okreflonym nastepstwie réine nici watkowe
przewidziane do wprowadzenia i posiada zderzaki
(57), blokujace -ezujniki (30b, 30d) kazdorazowo
nieprzewidzianych do sprawdzenia nici watkowych.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kaidy czujnik (30b, 30d) zamocowany jest na
osobnej wahliwej piaScie (32) osadzonej na stalej
osi (33) i wyposazonej wstepnie naprezong sprezy-
ne (35) do wymuszania ruchu sprawdzajgcego oraz
posiadajacej na obwodzie wystajgce cze§ci zderza-
kowe (31, 37, 47) i zab blokujacy (44).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, Ze urzadzenie wybierajace (48—58) posiada
zeby blokujgce «57) uruchamiane przez urzadzenie
sterujace nastepstwem nitek watkowych Kkrosna
tkackiego, ktére to zeby opierajg sie kazdy o jed-
ng z czeSci zderzakowych (31) piasty (32), w okre-
sie czasu w ktéorym odpowiednia nitka watkowa
(28) podczas wprowadzania wagtku w okre§lonym
nastepstwie nici watkowych ma pozostaé w poto-
zeniu spoczynkowym.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze urzadzenie wybierajace (48—58) ma grzebien
blokujgcy (56) wyposazony w zeby blokujgce (57),
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umocowany przestawnie do wybierania nastawia-
nia réznych pozycji odpowiednio do okre§lonego
" nastepstwa nitek watkowych.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
Zze grzebien blokujacy (56) jest osadzony za po-
mocg przechylnej dZwigni dwuramiennej (53, 54)
na stalej osi (55) umieszczonej poprzecznie do osi
(33) piasty (32), przy czym na wolnym koncu
dzwigni dwuramiennej (53, 54) jest osadzona rolka
(52) wchodzaca w rowek sterowniczy (51).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—2, znamienne
tym, Ze urzadzenie sterujace posiada wspélny dla

68 858
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wszystkich piast (32), polgczony z urzadzeniem wy-
taczajagcym czop ksztaltowy (40), polaczony wah-
liwie z napedem krosna tkackiego, osadzony na osi
wychylnej (39) réwnoleglej do osi piast (33), ktéry
posiada krawedZz oporowa (38) i kontrolng (42)
réownolegle do osi (39) wprowadzane w -polozenie
robocze w chwili sprawdzania, przy czym krawedZ
oporowa (38) w polozeniu spoczynkowym stanowi
zderzak zebow oporowych (37), za§ w polozeniu
roboczym znajduje sie poza zakresem pracy zeboéw
blokujgcych (37), tak, ze krawedZ kontrolna (42)
moze wspbldziataé z zebami blokujgcymi (44).
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