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(54) Zapojeni automatického mazaciho systému putujicich nosnych desek

(57) zapojeni je ur&eno pro mazénf pohybli-
vych &4sti upfnacfch prvkd na nosnych deskéch,
které se pohybuji po automatické v§robni
lince. Na blok vyhodnocovadni a kontroly sprév-
né funkce mazdni jsou pfipojeny jednak blok
porovndvac{ch obvodi podtu cykld linky, kam
je p¥iveden signdl z bloku &ftafe cykld linky
pfipojeného na blok logickych obvoda ¥{zeni
cyklu linky a z bloku pfedvolby cykld linky,
blok porovndvacich obvodd po&tu mazacich
cykll, kam je pY¥ivAd&n signdl z bloku &itade
mazacich cykld a z bloku pfedvolby mazacich
cyklld a blok porovndvacich obvodld podtu nos-
nych desek v lince, kam je p¥iv&dén signdl z blo-
ku &ftade podtu nosnych desek a z bloku
pfedvolby poltu nosnych desek v lince, jed~
nak blok ovlddani zdroje tlakového média,
napojeny na blok obvodd ¥fzen{ a kontroly
ptipojenf p¥{vodu mazacfhc média. Blok vy-
hodnocovéni a kontroly sprdvné funkce mazéni
je déle oboustranné propojen s blokem logic-
kych obvodd ¥fzenf cyklu linky, kam je p¥i-
pojen jestd ovldddci blok, a s blokem logic-—
kgch obvodl Fizenf cyklu mazénf, ktery je
oboustrannd propajen s blokem obvodu ffzeni

a kontroly pripojeni p¥ivodu mazaciho média

k nosné desce, propojenym oboustranné s elektro-
magnetickym rozvAd&fem hydraulického vélce
pro spojovédni nosnych desek se zdrojem a
napojenym na blok &asovall, ptipojengch

k bloku logickych obvodld ¥izenf cyklu mazé-
ni, ktery je ddle pFipojen k bloku &ftale
mazacich cyklft a k bloku &itafe poltu nosnych
desek.
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Vyndlez se tykd zapojen{ automatického mazacfho systému putujicich nosnych desek vybave-
nych pohyblivymi upinacimi prvky, zejména u automatickych vyrobnich linek. 1

U nékteryeh typd obrdbdefch linek se obrobek v naklddacf poloze upne na nosnou desku,
spole¢né s kterou je pak dopravovdn od jedné pracovnf polohy ke druhé a% do vyklddacl polohy.
Pocel noanyeh desek joeourSGen pocdlen pracovniel pololh pi flnfind obrShivef Tinky. Nonnd denky
pak jsou osazeny pohyblivymi upinacimi prvky, jejichi polct a tvar je dan tvarem upinaného
obrobku a néroénost{ technologie. Pohyblivé upfnac{ prvky mus{ byt oblas mizdny, aby se

dosflilo jejich plynulé a bezporuchové &innosti.

A%Z dosud se mazdni pohyblivych ¢4stf nosné desky provadi{ tim zpuisobem, %e urdeny pracov-
nik rulnd namaZe pohyblivé &4sti a to bud po uplynuti stanoveného asu nebo po provedeni
nékolika predem urdenych taktd linky. Mazéni se provadi vesmé&s v urdené poloze. Znamé konstruk-
ce nosnych desek ani doposud pouZivand zapojeni neumoZfiujf, aby se promazéni provadélo

automaticky bez zdsahu obsluhy.

Nevyhodou ru&nfiho mazadni je p¥edeviim to, %e je zdvislé na vili a odpovédnosti pracovnika,
ktery mdZe mazdni opomenout. To mife mit za ndsledek Spatnou funkci upinacich prvkil nosné desky
a zpisobit tak havérii stroje v disledku nedokonalého upnutf obrobku v pracovni poloze. Ale ani
Sast&js{ maz4ni nen{ vyhodné, protoZe pak mazaci médium vytékd a znefistuje okoli linky, a

mi%e byt p¥i&inou pracovniho drazu.

vy&e uvedené nevyhody odstrahuje zapojeni automatického mazaciho systému putujicich
nosnych desek podle vyndlezu, jeho¥ podstata spodivd v tom, Ze ovlddac{ blok linky je pZipojen
na prvni vstup bloku logickych obvodd cykld linky, ktery je zp&tnovazebné spojen s blokem
vyhodnocovédni a kontroly sprdvné funkce mazéni a je svym prvnim vystupem p¥ipojen na prvni
vstup bloku &ftadd cykldl linky a svym druhym vystupem na prvn{ vstup bloku ¢ftacl po&tu
nosnych desek, na jeho¥ druhy vstup je pfipojen prvni vystup bloku vyhodnocovéni a kontroly
sprdvné funkce mazadni a na jeho? vystup je p¥ipojen prvnf vstup bloku porovnavacich obvodil
podtu nosnych desek v lince. Na druhy vstup bloku porovndvacich obvodid je p¥ipojen vystup
bloku p¥edvolby po&tu nosnych desek v lince a jeho vystup je p¥ipojen na prvni vstup bloku
vyhodnocovdni a kontroly sprdvné funkce mazéni, jehoZ druhy vstup je propojen s prvnim
vystupem bloku ovl&déni zdroje mazaciho média, ktery m& prvni vstup pfipojen na prvni vystup
bloku obvodd ¥{zenf{ a kontroly p¥ipojeni p¥ivodu mazacfho média k nosné desce, ktery je
zpdtnovazebnd propojen s elektromagnetickym rozvéd&lem hydraulického vélce pro spojovani
nosngch desek a s blokem logickgych obvodd Fizeni cyklu mazdni a ktery mé& vystup p¥ipojen
na vstup bloku &asovaé&li, jeho¥ vystup je pfipojen na vstup bloku logickych obvodl ¥izeni
cyklu mazénf, zpétnovazebné propojeného je&t& s blokem vyhodnocovén{ a kontroly sprdvné
funkce maz4ni a napojeného svym vystupem na prvni vstup bloku &ftade mazacich cykll. Na
druhy vstup bloku &ftade mazacich cykldl je p¥ipojen druhy vystup bloku vyhodnocovéni a
kontroly sprdvné funkce mazdn{ a jeho vystup je p¥ipojen na prvnf vystup bloku porovnavacich
obvodd podti mazacich cykll, ktery m& druhy vstup p¥ipojen na vystup bloku p¥edvolby mazacich
cyklil. Jeho v§stup je pripojen na t¥eti vstup bloku vyhodnocovéni a kontroly sprdvné funkce
mazén{, na jeho¥ &tvrty vstup je p¥ipojen v¢stup bloku porovnévacich obvodd poltu cykla
linky a jeho? t¥eti vystup je p¥ipojen na druhy vstup bloku ¢itade cykld linky. Vystup
&ftade cykld linky je pFipojen na prvni vstup bloku porovndvacich obvodd poltu cykla linky,
na jehoZ druhy vstup je p¥ipojen vystup bloku p¥edvolby cykld linky.

zapojen{, provedené podle vyndlezu zaji¥fuje pravidelné automatické mazénf pohyblivych
84sti prvkd nosnych desek p¥esn& davkovanym mnoZstvim. odstranuje zévislost na &lovéku,
snifuje ndroky na obsluhu a sniZuje nebezpel{ drazu. Velkou vyhodou je i okamZité vyhodnoce-
n{ a signalizace p¥{padné poruchy, &im% se zabrafuje zad¥en! a p¥ipadné havariif stroje.

prikladné provedeni zapojeni automatického mazaciho systému putujficich nosnych desek

podle vyndlezu je schematicky zndzorné&no na pf¥ilo%fenén vykrese.

Ovladaci blok 1 linky je p¥ipojen na prvni vstup 21 bloku 2 logickych obvodl cykll
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linky, ktery je zp&tnovazebnd spojen s blokem 12 vyhodnocovén{ a kontroly sprdvné funkce
mazdni a je svym prvnim vystupem 23 pfipojen na prvni vstup 31 bloku 3 &ftadd cykld linky

a svym druhym vystupem 24 na prvnf vstup 91 bloku 9 &itadi podtu nosnych desek, na jehol
druhy valup 92 je pfipojen prvaf vystup 122 bloku 12 vyhodnocovén{ a kontroly sprdvné funkce
mazéni a na jehoZ vystup 93 je p¥ipojen prvn{ vstup 11l bloku 11 porovnévacich cbvodl podtu
nosuych desek v ipee, Naodinhy vatup 112 bloka 1t porovndvacf{ch obvodd je p¥ipojen v¢stup
101 bloku 10 p¥edvolby poétu nosnych desck v lince a vystup 113 bloku 11 porovnavacich
obvodi je p¥ipojen na prvni vstup 123 bloku 12 vyhodnocovéani a kontroly spr&vné funkce
mazdni, jehoZ druhy vstup 124 je propojen s prvnim vystupem 141 bloku 14 ovlédéni zdroje
mazaciho média, ktery m& prvni vstup 142 p¥ipojen na prvni vystup 151 bloku 15 obvodi #{ize-
ni a kontroly p¥ipojeni p¥ivodu mazaciho média k nosné desce, ktery je zp&tnovazebné& propojen
s elektromagnetickym rozvddéCem hydraulického vélce pro spojovani nosnych desek a s blokem
13 logickych obvodd ffzeni cyklu mazéni a ktery m& vystup 152 p¥ipojen na vstup 161 bloku .
16 Casovadl, jeho# vystup 162 je p¥ipojen na vstup 131 bloku 13 logickych obvodu ¥{zeni
cyklu mazdnf, zpé&tnovazebnd propojeného s blokem 12 vyhodnocovéni a kontroly spr&vné funkce
mazdn{ a napojeného svym vystupem 133 na prvn{ vstub 61 bloku 6 &itate mazacich cyklu. Na
druhy vstup 62 bloku 6 &{tade mazacich cykld je p¥ipojen druhy vystup 125 bloku vyhodnocové-
ni{ a kontroly sprdvné funkce mazéni a vystup 63 bloku 6 &itafe mazacfch cykld je p¥ipojen

na prvn{ vstup 81 bloku 8 porovndvacich obvodi podtu mazacich cykld, ktery m& druhy vstup
82 p¥ipojen na vystup 71 bloku 7 pfedvolby mazacich cykld a ktery md vystup 83 p¥ipojen

na tfeti vstup 126 bloku 12 vyhodnocovdni a kontroly sprdvné funkce mazdni, na jeho#Z &tvrty
vstup 127 je pfipojen vystup 51 bloku 5 porovnidvacich obvodd podtu cykld linky a jehos

t¥et{ vystup 128 je pfipojen na druhy vstup 32 bloku 3 ¢itade cykld linky. V¢stup 33 &ftade
cykld linky je p¥ipojen na prvni vstup 52 bloku 5 porovndvacich obvodd podtu cykld linky,

na jeho% druhy vstup 53 je pFipojen vystup 41 bloku 4 p¥edvolby cyklé linky.

Sepnut{m p¥{islusnych spinacich a ovl&dacich prvkll v ovliddacim bloku 1 se pFivede elektric-
k¥ signdl do bloku 2 logickych obvodd ¥izeni cyklu linky. Tim se linka uvede do provozu
£ p

v automatickém cyklu.

V bloku 4 pfedvolby poltu cykld linky je nastaven poSet cykld obrdb&ci linky, po nichi

méd ndsledovat uvedenf mazaciho systému nosnych desek v &innost.

V bloku 7 pfedvolby mazacich cykld je nastaven podet mazacfch cykld, nezbytnych k do-
konalému promazén{ uUstrojf kaidé nosné desky. V bloku 10 p¥edvolby po&tu nosnych desek

v lince je nastaven odpovidajic{ podet nosnych desek pro danou linku.

pPo¢itaci{ impulsy cykld linky jsou p¥ivddény z bloku 2 logickych obvodd ¥izeni cykld
linky do bloku 3 &itale cykld linky je p¥ivddéna do bloku 5 porovnévacich obvodli po&tu
cykld linky, kde se porovnidvd s predvolenou hodnotou, kterd je pfivddéna z bloku 4 pFed-
volby po&tu cykld linky. V okamZiku, kdy pofet pFedvolenych cykll obrédb&ci{ linky odpovidé
poltu skutefné provedenych cyklt je z bloku 5 porovnavacich obvodl poftu cyklit linky vyslén
signdl do bloku 12 vyhodnocovani a kontroly sprdvné funkce mazéni. Odtud jde signdl do
cyklt mazédni a dojde ke spusté&ni mazactho cyklu. 2 bloku
mazdn{ je vysldn signdl do bloku 15 obvodd ¥{zen{ a kontroly

k nosné desce., Odtud jde sign&l do elektromagnetického

bloku 13 logickych obvodi ¥fzeni
13 logickych obvodl ¥{zeni cykld
p¥ipojenf p¥ivodu mazaciho média
rozvidéte 17 hydraunlického vdlce pro spojovani nosnych desek se zdrojem, zdroj mazaciho

média se propojil s rozvodem mazaciho systému nosné desky, kterd se nachdz{ v mazac{ poloze.
Informace o tomto spojeni jde z elektromagnetického rozvddé&de 17 hydraulického vélce pro
spojovdni nosnych desek se zdrojem je privedena do zp&t do bloku 15 obvodi ¥{zenf a kontroly
pfipojen{ p¥ivodu mazaciho média k nosné desce. Odtud pak je vysldn signdl do bloku 14
ovldddni zdroje mazaciho mdédia a do bloku 13 logickych obvedd Fizenf cyklu mazdni. Na zdkladé
signdlu, pfivedeného z bloku 13 logickych obvodd fizen{ cyklu mazén{ do bloku 14 ovladani
zdroje mazaciho média je spudténo Cerpadlo a mazaci médium je doddvédno do rozvodu v nosné
desce. Soufasné je sighélem, ptichézejicim z bloku 15 obvodl ¥izeni a kontroly p¥ipojeni

p¥ivodu mazaciho média k nosné desce do bloku 16 Casovalll spudtén Casovaf. Po uplynutl
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nastaveného &asu se mazaci cyklus na krdtkou dobu pferu3i a po uplynuti pfedepsané prodlevy
se znovu spust{. Sprdvnd funkce zdroje pracovniho média je hldZena signdlem z bloku 14
ovladénf{ zdroje mazac{ho média do bloku 12 vyhodnocovénf{ a kontroly sprédvné funkce mazénf{,
kde je prib&iné sledovdn a vyhodnocovén pribé&h mazédnf. % bloku 13 logickych obvodd ¥fzenf
cyklu mazdnf jsou vyafldny signdly do bloku 6 &fta%e mazacfch cykld, kde jsou mazaci cykly
pot{tdny. Odtud jde informace o obsahu ¢ftafe do bloku 8 porovnivacich obvodl podtu mazacich
cykli, kde jo porovidvana oo piedvolenym poctem eyk I, pEivadsaym do bloku U porovndvacich
obvodd po¢tu mazacfch cykll z bloku 7 pfedvolby mazacfch cyklii. Jakmile pfedvolen& hodnota
souhlas{ se skutefnou vyZle blok 8 porovnAvacich obvodd podtu mazacich cykld signdl do

bloku 12 vyhodnocovadni a kontroly sprdvné funkce maz&ni, odkud pak jdou signdly jednak

do bloku 14 ovl4dénf zdroje pracovniho média, kde dojde k vypnut{ &erpadla jednak do bloku
15 obvodd Efzen{ a kontroly p¥ipojeni p¥ivodu mazaciho média k nosné desce, &imZ dojde

k mechanickému rozpojeni p¥fvodu mazacfho média od nosné desky. Signdl o provedeni odpojenf
je pak vysldn do bloku 13 logickych obvodl ¥fzeni cyklu mazéni a odtud do bloku 12 vyhodnoco-
véni a kontroly sprdvné funkce mazéni. Ndsleduje vysldni impulsu z bloku 12 vyhodnocové&ni

a kontroly sprévné funkce mazdni do bloku § &ftade mazacfich cyklt kde dojde k vynulovéni
obsahu ¢ftaCe. Dals{ signdl soucasn¢ vyslany z bloku 12 vyhodnocovéni a kontroly sprdvné
funkce maz&ni do bloku 3 &ftafe cykld linky vynuluije &ita&. Signdl z bloku 12 vyhodnocen{

a kontroly sprdvné funkce mazdni jde rovn&% do bloku 2 logickych obvodi ¥{zenf cyklt linky

a p¥i splnén{ dalSich podminek v systému ¥fzeni obrdb&cf{ linky se do mazacfho mista p¥esune
dal3{ nosné& deska. Blok 2 logickych obvodd ¥izeni cyklu linky pak vy%le signdl do bloku

9 &f{tace poltu nosnych desek, ve kterych jsou po&f{tdny nosné desky od zaddtku mazacfho
cyklu. Odtud jde signdl do bloku 11 porovnévacich obvodd podtu nosnych desek v lince kam
pfichdz{ paralelné& signdl z bloku 10 pfedvolby poltu nosnych desek v lince. Dal¥f sign4l

z bloku 2 logickych obvodd ¥{zenf{ cyklu jde do bloku Lg vyhodnocovédni a kontroly sprévné
funkce mazénf{ a odtud do bloku 13 logickych obvodi ¥fzeni cyklu mazén{ a cely pribé&h mazaciho

cyklu se opakuje.

Jakmile se provede promazdni pohyblivych prvka viech nosngch desek v lince je vyslén
signdl z bloku 11 porovndvacich obvodd po&tu nosnych desek v lince do bloku 13 logickych
obvodl ¥f{zen{ cyklu mazdnf, &¢imZ se zablokuje jeho &innost. Soufasné jde signdl do bloku
6 &itade mazacich cykld a bloku 9 ¢fitale po&tu nosnych desek a v obou &fita&ich dojde k vy-
nulovdni obsahu. P¥i dal%fm posunuti nosné desky vyd4 blok 2 logickych obvodd ¥fzeni cyklu
linky signdl do bloku 3 &ftafe cyklt linky a znovu &fitaC spust{. V okamZiku kdy obsah &itale
cykl( linky souhlasi s p¥edvolenou hodnotou v bloku 4 p¥edvolby po&tu cykld linky impulsem
z bloku 5 porovndvacich obvodl podtu cykld linky do bloku 12 vyhodnocovéni a kontroly sprév-

né funkce mazdni se cely mazaci{ cyklus znovu spusti.

PREDMET VYNALEZU

zapojeni automatického mazaciho systému putujicich nosnych desek vybavenych pohyblivymi
upfinacimi prvky, zejména u automatickych vyrobnich linek, vyznalujici se tim, Ze ovlédac{
blok (1) linky je ptfipojen na prvni vstup (21) bloku (2) logickych obvodd ¥izenf cykld
linky, ktery je zp&tnovazebné& propojen s blokem (12) vyhodnocovédni a kontroly sprdvné funkce
maz4dni a ktery md prvni vystup (23) p¥ipojen na prvni vstup (31) bloku (3) &fitadu cykll
linky a druhy vystup (24) na prvni vstup (91) bloku (9) &ita&h po&tu nosnych desek, na
jeho# druhy vstup (92) je p¥ipojen prvni vstup (122) bloku (12) vyhodnocovdni a kontroly
spravné funkce mazdni a na jeho% vystup (93) je p¥ipojen prvni{ vstup (111) bloku (11) porovné-
vac{ch obvodd potu nosnych desek v lince, na jehoZ druhy vstup (112) je pripojen vystup
{101) bloku (10) ptfedvolby po&tu nosnych desek v lince a jehoZ vystup (113) je p¥ipojen
na prvnf vstup (123) bloku (12) vyhodnocovani a kontroly sprdvné funkce mazdni, jeho% druhy
vstup (124) je propojen s prvnim vystupem (141) bloku (14) ovlddan{i zdroje mazacihonmédia,
ktery m& prvnf vstup (142) p¥ipojen na prvni vystup (151) bloku (15) obvodd F¥izeni a kontroly
ptipojeni p¥ivodu mazaciho média k nosné desce, zp&tnovazebn& propojeného s elektromagnetic-

44
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kym rozvddédem (17) hydraulického vdlce pro spojovdni nosnych desek a napojeného vystupem
(152) na vstup (161) bloku (16) ¢casovadi, ktery mé& vystup (162) p¥ipojen na vstup (131)
bloku (13) logickych obvodl ¥fzen{ cyklu mazéni, propojeného zpé&tnovazebnd jednak s blokem

{15) obvodl f{zen{ a kontroly p¥ipojen{ p¥ivodu mazaciho média k nosné desce, jednak s hlokem

(12) vyhodnocovani a kontroly sprdvné funkce mazénf a napojeného prvnim v¢stupem (132)
na druhy vatup (143) blokn (14) ovlAdaAnt zdroije tlakového média a druhym vystupem (133)
jo piipojen na prynd vatup (61) hioka (60) &ftade mazacfeh eykit, no Jehod druby vatup (62)
je ptipojen druhy véstup (125) bloku vyhodnocovdnf{ a kontroly sprdvné funkce mazdn{ a jeho?
vystup (63) je napojen na prvn{ vstup (81) bloku (8) porovndvacich obvodl podtu mazacich
cykll, ktery md druhy vstup (82} p¥ipojeu na vystup (71) bloku (7), pfedvolby mazacich
cykld, zatimco vystup (83) bloku (8) porovndvacich obvodd poltu mazacich cykld je p¥fipojen
na tfeti vstup (126) bloku (12) vyhodnocovéni a kontroly sprdvné funkce mazéni, na jeho%
gtvrty vstup (127) je p¥ipojen vystup (51) bloku (5) porovnévacich obvodl potu cykld linky
a jeho¥ tieti vystup (128) je napojen na druhy vstup (32) bloku (3) &ftafe cykld linky,
ktery je svym vystupem (33) pfipojen na prvn{ vstup (52) bloku {5) porovndvacich obvodd
po&tu cykld linky, na jeho# druhy vstup (53) je pfipojen vystup (41) bloku (4) p¥edvolby

cykld linky.
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