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Paés (19) vldknitého materialu se stlatuje mezi dvéma
translaéné pohyblivymi stlaéovacimi plochami, ¢imZ se ziska
stladena vlaknita rohoZ (4), kterd se sviji ve sméru
transla¢niho pohybu pro vytvafeni svitku (23), sestavajiciho
z jednotlivych zavitly, pFicemZ se vyviji na v podstaté cely
obvod a Sitku tvoficiho se svitku (23) v podstaté konstantni
tlak a po ziskani pozadovaného potu zavit( se svitek (23)
vlaknitého materialu odvadi. Zafizeni obsahuje stlaCovaci a
unéSeci prostfedky, obsahujici dva pésy (1, 7), majici plnou
Sirku odpovidajici v podstaté Sifce pasu (19) viaknitého
materidlu, uspotadané se dvéma vzijerné protilehlymi
plochami, tvoticimi stlatovaci vétve (3, 6), translatné
pohyblivé v piivodnim sméru a sbihavé smérem ke vstupu do
dutiny (200) meénitelného rozméru pro zavadéni a svijeni
stlaovaného pasu (19). Odvadéci prostiedky pro odvadéni
svitku (23) jsou tvoreny dvéma hnanymi unaSecimi pasy (1,
2), majicimi plnou $itku v podstaté rovnou $ifce stlatovaného
pasu (19), spinatelnymi do vzijemné opa¢ného sméru
unadectho pohybu a vedenymi dvéma skupinami vodicich
valeck (9, 13, 14, 15), které jsou uloZeny po dvojicich a ve

drahou a dréhou ve tvaru &sti obvodu kruhu s proménlivym
polomé&rem.
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Zpiisob stlatovani a svijeni pasu z vlaknitého materialu a za¥izeni pro jeho provadéni

Oblast techniky

Vynélez se tyka zplsobu stlatovani a svijeni pasu z vlaknitého materialu za Gi¢elem umoZziiovéani
baleni a manipulace s nimi aZ na jejich misto uréeni. Déle se tyka zafizeni pro provadéni tohoto
zpisobu, obsahujiciho stlaovaci a unaSeci Wstroji pro pas vlaknitého materidlu vymezujici
pfivodni smér, uloZené pfed dvéma ohebnymi unaecimi prosttedky, vymezujicimi dutinu
ménitelného rozméru pro zavadéni a svijeni stladeného pasu vlaknitého materidlu a opatfené
odvéadécimi prostiedky pro odvadéni ziskaného svitku.

Dosavadni stav techniky

Ohebné vlaknité pasy a rohoZe, zejména pasy a rohoze, tvofené sklenénou nebo mineralni vinou,
urCené pro izolace, se nejcastéji sviji s velkym stlaenim za tim u&elem, aby nezaujimaly ptili§
velky objem pfi jejich dopravé. Cim vétsi je stladeni pasu z vlaknitého materialu, tim méné
ndkladna je doprava a skladovani. Vyrobni linky na vyrobu past vy3e uvedeného typu zpravidla
pracuji kontinudlné a vydavaji pas nepfetrzité délky. Pas se rozfezava tak, aby tvoiil svitky,

Jjejichz Sitka a délka odpovidaji potfebam uzivatele. Na vyrobnich linkach pro vyrobu rohoze
z izola¢ni viny se pouzivaji svijeci zaFizeni, jejichZ funkce je viceméné automatizovana.

Pro splnéni jejich funkei musi tyto stroje mit ur¢ité zakladni charakteristické vlastnosti. Musi
rohoze z vlaknitého materialu co mozni nejvice stlatovat, a to po celé jejich délce, pricemz viak
soucasné nesmi vyvolat poskozovani vlaken a pojiva, které tvofi izola¢ni rohoz. Dale je dilezité,
aby soubor pochodii probihal dostate¢nou rychlosti pro to, aby byl sluditelny s rychlosti a
posunem rohoze. To je obzvlast¢ dillezité u modernich linek, u nichz se &asto pozaduje zvyseni
Jejich kapacity. Pro tento el se uspofada vice vyrobnich jednotek na vyrobu sklenénych vldken
nebo minerédlnich vldken pfed zafizenim, pfiCemz vSechny tyto jednotky postupné napajeji
vychozim materidlem tvorbu stejné rohoZe, u niz rychlost posunu zavisi kromé ostatnich hledisek
na poctu predfazenych stroji.

Z tohoto hlediska je obzvlast¢ dulezité, aby u svijecich zafizeni nedochéizelo k mrtvym dobam
bez produkce. Idedlni svijeci zafizeni by byl stroj, ktery by dovolil svijet vldknitou rohoZ pi
rychlosti, pfi niz by se rohoZ posouvala po vyrobni lince bez jakékoli mrtvé doby mezi koncem
prvniho pasu a zacatkem nasledujiciho pasu. Rychlost svijeni by tak byla minimélni a vylougily
by se nedostatky, jako je pfed¢asné opotiebeni, porucha atd.

Vynidlez si proto klade za kol vytvofit zpisob a zafizeni, u n&hoZ by byly mrtvé doby
redukovany na minimum.

Pro zmen3eni dopravnich ndkladi je dale tfeba dosdhnout bez poskozeni pasu z vléknitého
materialu velmi vysoké miry stladeni. Dal$im z cilii vynalezu je dosihnout vytvofeni svinutych
pasu z vlaknitého materidlu se zvySenou mirou stladeni, které po uvolnéni stladeni znovu ziskaji
Jejich plvodni vlastnosti. Cilem vynalezu je rovnéZz vytvofit zplsob a zafizeni, které pfi
stlaCovéani a svijeni neposkozuje Zadnym zpasobem vlikna a pojivo vléknité rohoZe b&hem
stlacovani.

Svitky pasu z minerélnich vlaken, které je moZné ziskat se svijecimi stroji podle znamého stavu
techniky, se omezuji v pfipadé mémych hmotnosti od 8 do 10 kg/m’ na miry stlateni mensi nez
7/1, je-li stlaCeni realizovano v jediné operaci a na poméry v rozmezi od 6 do 8/1 u zpiisobd,
obsahujicich dva mechanické pochody nebo jeden mechanicky pochod a jeden pochod
provadény ve vakuu.
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Stavajici svijeci zafizeni jsou dvou typl. Bud’ jsou prvky, mezi nimiz dochazi ke svijeni,
v podstaté rovinné nebo se svijeni provadi uvniti dutiny, ktera je v podstaté kruhova. Svijeci
zafizeni prvniho typu je popsano naptiklad v evropském patentovém spisu EP 294 290. Obsahuje
dva rovinné obihajici pracovni pasy, uspofddané tak, Zze spolu vytvafi klin, ktery se trvale dotyka
tvoficiho se svitku z pasu vlaknitého materialu. Stlaceni vlaknité rohoZe je vyvijeno pohyblivym
véalcem, jehoz poloha a rychlost otaceni jsou presné ovladany. Tento typ svijeciho zafizeni ma
dva typy nevyhod. Predevsim se tlak vyviji na tvoficim se svitku pasu vlaknitého materialu
pouze v piesné vymezenych mistech. Mezi témito oblastmi stlateni se vlaknita rohoz rozpina,
aby byla znovu stlatovana o néco dale. Toto stfidani stlateni a uvolnéni na vldknech miZe
vyvolat jejich lamani a kromé toho dochazi k unavé pojiva, které poji vlakna mezi sebou,
pfiCemz tato unava miZze vyvolat mistni poSkozeni. Druhy nedostatek tohoto typu svijeciho
zafizeni spoCiva v jeho pretrzité funkci. Na konci svijeni prvniho svitku péasu vlaknitého
materidlu musi byt pfitlaény valec odtazen tak, aby umoznil vyhozeni svitku a teprve po jeho
navratu miZze zacinat svijeni nového svitku.

Byl vyvinut druhy typ svijeciho zatizeni, ktery pouzivéa pro vyvijeni pfitlaku na vlaknitou rohoZ
bud’ volného pracovniho pasu nebo dvou skupin fement, které v podstaté vytvafi kruhovou
dutinu okolo svitku. Tento postup je popsdn napiiklad v patentovém spisu USA 4 602 471.
Vlaknitd rohoz, dopravovand pasovym dopravnikem, je nucena k tomu, aby pfed vstupem do
svijeciho zafizeni prochdzela pod deskou, ktera ji stlatuje béhem dopravy na poslednim pasovém
dopravniku, predchazejicim vlastni svijeci zafizeni. Stlateny pés vlaknitého materialu tedy
vznikd do smycky, tvofené volnym pracovnim pasem, drzenym dvéma pevnymi valci. Tento
systém se vyznaCuje vyhodou v tom, Ze nema faze stlaovani a uvoliiovani typu predchoziho
svijeciho zafizeni. Vylou¢i se tak lamani vldken a unava pojiva. Dochazi vSak ptesto
k po3kozovani vlaken, vyplyvajicimu z toho, ze pfed vstupem do kruhové dutiny vyviji vlaknita
rohoz, dopravovana rovinnym pasovym dopravnikem, souvislé tfeni o horni desku b&hem jejiho
stlaCovani. Nezévisle na tom, ze spotfebovava velké mnoZstvi energie, miZe toto tfeni vyvijet
posSkozovani vlaken vlaknité rohoZze z mineralni nebo sklenéné viny. Druha obtiZ tohoto typu
svijeciho zafizeni spodiva v tom, Ze na konci svijeci operace je zapotfebi oddalit oba valce, které
uzaviraji dutinu, aby se umoznilo vyhozeni vytvofeného svitku pasu vldknitého materidlu.
Potfebna doba se tak pficita k dobé trvani vlastniho svijeni.

Patentovy spis USA 4 034 928 popisuje svijeci zafizeni, uréené ke svijeni ohebné félie pfi
doCasném uzivani stfedniho trnu. Tvofici se svitek je otafen dvéma skupinami femend, které
sviraji kazdd v podstat¢ polovinu obvodu valce. Kromé toho, Ze tento stroj, ktery sviji
nestlacitelné foélie, nefeSi problémy stlaceni a opétovného uvolnéni stlaéené vlaknité rohoze,
neodstrariuje mrtvé Casy, protoze ke vstupu folie a vystupu hotového svitku dochazi na stejné
strané stroje. Kromé toho je problém zahajovani svijeni feSen pouzitim stfedniho trnu, k némuz
folie ulpivd podtlakem. Tento zpisob je nesluditelny spdrovitym materidlem a
neextrapolovatelny na vlaknitou rohoz.

Podstata vynélezu

Nedostatky znamého stavu techniky odstranuje zpiisob stlatovani a svijeni pasu z vlaknitého
materidlu, jehoz podstatou je, Ze se pas vlaknitého materidlu stlauje mezi dvéma transla¢né
pohyblivymi stladovacimi plochami, ¢imz se ziska stlaceni vlakniti rohoz, ktera se sviji ve sméru
translaéniho pohybu pro vytvafeni svitku, sestavajiciho z jednotlivych zavitl, pfiCemz se vyviji
na v podstaté cely obvod a §itku tvoficiho se svitku v podstaté konstantni tlak, a az se ziska
pozadovany pocet zavith svitku, svitek vlaknitého materialu se odvadi.

Podle vyhodného provedeni vynalezu se stlaCovani pasu vldknitého materialu provadi bez
prokluzovéni vlaknité rohoZe na pohyblivych stla¢ovacich plochach.
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Podle dal$iho znaku vynélezu se €ast vlaknité rohoZe, ktera je$té neni svinuta, zavadi do svitku
v podstaté tangenciainé k tvoficimu se svitku.

Svitek vldknitého materialu se s vyhodou odvadi ve stejném sméru, jaky ma translaéni pohyb
stlacované rohoze.

Podle dalsiho znaku vynalezu se pfi svijeni posledniho zavitu soucasné sviji s timto poslednim
zavitem balici folie. Balici folie ma s vyhodou délku vétsi, nez je rozvinuta délka posledniho
zavitu svitku a je opatfena na svém vnitinim povrchu na obou koncich lepidlem.

Podle dal3iho znaku vynalezu mé pas vlaknitého materialu objemovou hmotnost 8 az 10 kg/m’ a
mira stlaceni je nejméné 8,5/1.

Vynélez dale navrhuje zatizeni pro provddéni vySe uvedeného zplsobu, obsahujici stladovaci a
unaseci ustroji pro pas vlaknitého materialu, vymezujici pfivodni smér, ulozené pted dvéma
ohebnymi unaSecimi prostfedky, vymezujicimi dutinu ménitelného rozméru pro zavadéni a
svijeni stlateného pasu vlaknitého materialu, a opatfené odvadécimi prostfedky pro odvadéni
ziskaného svitku, jehoZ podstatou je, Ze stlalovaci a unaleci prostfedky obsahuji dva pasy,
majici plnou $itku, odpovidajici v podstaté Sifce pasu vlaknitého materialu, uspofadané se dvéma
vzajemné protilehlymi plochami, tvoficimi stladovaci vétve, pfiCemz tyto plochy jsou transladné
pohyblivé v pfivodnim sméru a jsou sbihavé smérem ke vstupu do dutiny, pfi¢emZ ohebné
unaleci prostfedky jsou tvofeny dvéma hnanymi unasecimi pasy, majicimi plnou $itku v podstaté
rovnou 3ifce pasu vlaknitého materialu spinatelnymi do vzdjemné opa¢ného sméru unaseciho
pohybu a vedenymi dvéma skupinami vodicich valegka, které jsou uloZeny vzajemné& pohyblivé a
vymezuji Gseky pasi, ohybatelné mezi pfimo€arou drahou a drahou ve tvaru ¢asti obvodu kruhu
s proménlivym polomérem.

Podle daldiho znaku zafizeni podle vynalezu ma kazdy z unasecich pést jeden vodici valedek
pevny a nejméné jeden vodici véalegek piesuvné uloZeny.

Na vstupu do dutiny a v prodlouzeni jedné ze stlacovacich vétvi je s vyhodou uloZen opérny
valeCek pro tvorbu prvniho zavitu. Poloha opérného valecku je s vyhodou pfestavitelna vzhledem
k protilehlé stlaovaci vétvi unaseciho pasu.

Podle dal$iho znaku vynalezu je stlaovaci vétev, vymezujici spodek stlatovaného pasu
z vlaknitého materialu, podporovana vétvi hnaného pésu.

Podle dalSiho provedeni zafizeni podle vynélezu je na vstupu do dutiny v prodlouZeni jedné ze
stlaovacich vétvi uloZena pfitladna deska pro tvorbu prvniho zavitu. Poloha pfitlaéné desky je
s vyhodou pfestavitelna vzhledem k protilehlé stladovaci vétvi unaseciho pasu.

Kazdy z unésecich pasu je podle dal3iho znaku vynalezu veden pevnym vychylovacim vale¢kem
a nejméné jednim pohyblivym valeCkem, uloZzeny na karuselové soustavé, obsahujici otagivy
nosi¢, opatfeny ramenem, na némz je upevnén valedek.

Podle daldiho znaku vynalezu je nejméné jeden z unaSecich pasi veden soustavou s pevnym
vychylovacim valeckem a odpovidajicim pohyblivym véale¢kem odvadécich prostiedka,
vymezujicim ve vyhazovaci poloze spolu s pevnym vychylovacim véletkem napfimeny tvar
useku odpovidajiciho nejméné jednoho unaseciho pasu se vzdalenosti mezi useky pasi na
vystupni stran¢ zafizeni vét$i nez je primér vyrabéného svitku. S vyhodou je kazdy unaseci pas
veden soustavou s pevnym vychylovacim véaleckem a odpovidajicim pohyblivym vale¢kem
odvéadécich prostfedkd, vymezujici ve vyhazovaci poloze spolu spevnym vychylovacim
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valeC¢kem napfimeny tvar Gsekid odpovidajicich unaSecich pasl, prepnutych do vzijemné
souhlasného sméru pohonu.

Redeni podle vynalezu dovoluje vykonavat b&hem svijeni konstantni tlak jak v &ase, tak i
v prostoru, ¢imz se vyluCuji opakovana stlaCovani a uvolfiovani, ktera poSkozuji vldkna a
vyvolavaji tinavu pojiva. Skuteénost, Ze se vlaknity svitek nechava zafizenim misto vratného
pohybu prochézet, rovnéz dovoluje velmi zna¢n€ zmensit mrtvé Casy.

Vyznamna vyhoda spodiva rovnéz vtom, Ze zpusob a zafizeni podle vynalezu umoziuje
dosahnout pfimo svijeni stlaeného svitku v jeho f6lii, ktera ho udrzuje ve stlateném stavu, ¢imz
se zabrafuje, aby vlaknitd rohoz opétovné zaujimala pivodniho stav a aby dochizelo
k jakémukoli uvoliiovani tlaku, pfi soucasném omezovani viech mrtvych dob.

Pichled obrazki na vykresech

Vynélez je blize vysvétlen v nasledujicim popise na pfikladech provedeni s odvolanim na
pripojené vykresy, na kterych znazoriiuje obr. 1 zafizeni podle vynalezu pied zacatkem svijeni
vlaknité rohoze, obr. 2 probihajici svijeni, obr. 3 vyhazovani stlateného svitku na konci svijeciho
pochodu a obr. 4 a 5 variantu provedeni svijeciho zafizeni podle vynalezu

Priklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 jsou patrné podstatné prvky zafizeni podle vynalezu. Z obrazku je patrny prvni
obihajici pracovni pas 1, jehoZ tvarové prizplisobeni se méni v celém pribéhu svijeni. Stejné tak
je tomu pro druhy obihajici pracovni pas 2. Pred zacatkem svijeni sleduji oba pracovni pasy 1, 2
v protiproudu pfimoc¢arou drahu 3. Pro snazsi pochopeni zafizeni jsou hfidele téch podpirnych
valecki obihajicich pracovnich pasi 1, 2, jejichZ poloha se neméni béhem celé svijeci operace,
vyznacen prazdnym krouzkem. Naproti tomu vélecky, jejichz htidele jsou znazornény k¥iZujicimi
se ¢arkovanymi ¢arami, zaujimaji polohu, ktera se méni v prub&hu svijeni vidknité rohoze.

Na obrazku je patrna vlaknita rohoz 4, pochézejici z vyrobni linky, ktera je stlatovana mezi
dvéma rovinami. Prvni rovina je vytvotena jako stlaovaci vétev 5 pracovniho pasu 1 a druha
jako stlacovaci vétev 6 druhého obihajiciho pracovniho pasu 7. Stlacovaci vétve 5, 6 se
posouvaji v podstaté se stejnou rychlosti, a to vystupni rychlosti vlaknité rohoze 4 z vyrobni
linky. Tato €ast zafizeni tedy dovoluje vyloudit relativni pohyb mezi vlaknitou rohozi 4 (tedy
vlékny) na jedné strané a pracovnimi pasy 1, 2 (ktera vlakna stlacuji) na druhé strané. Odstrani
se tak veskeré tfeni, které by ptinaselo riziko poSkozeni vldken.

V jednom provedeni vynalezu je rovinna plocha stlatovaci vétve 5 obihajiciho pracovniho pasu
1 ve skute¢nosti nesena druhym obihajicim hnanym pasem 8, jehoZz horni ¢ast podporuje po celé
své délce &ast stlatovaci vétve 5 obihajiciho pracovniku pasu 1. Je vyhodné pouzivat tento hnany
pas 8 nejen pro podporovani obihajiciho pracovniho péasu 1, ale rovnéz pro jeho pohanéni
v translaénim pohybu. PouZiva se tedy s vyhodou hnany vodici valecek 9 pro pohanéni soucasné
hnaného pasu 8 a obihajiciho pracovniho pasu 1. Otacivy pohyb tohoto vodiciho vélecku 9 ma
konstantni rychlost béhem svijeni. Pokud jde o obihajici pracovni pas 2, je pohanén jednim ze
svych vodicich vale¢kd pred dutinou, naptiklad vodicim valeCkem 10. Jeho rychlost je rovnéz
béhem svijeni konstantni. Kromé toho je napéti obihajicich pracovnich past 1 a 2 zajistovano
odpovidajicim vodicim vale¢kem 11 a vodicim véleckem 12, jejichz poloha je ovladana
v kazdém okamziku centralnim pocitacem.

Dutina 200, v niz se provadi svijeni stlatené vlaknité rohoze 4, je vymezovéna péti vale¢ky a
dvéma prvky obihajiciho pracovniho pasu. Mezi véleCky jsou dva pevné, a to vodici valecek 9, o
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némz jiz byla fe¢, a vodici valeek 13, ktery vede obihajici pracovni pas 2. Vodici valegky 9, 13
Jjsou ve smyslu vztahu k draze pésti 1, 2 a jejich zmé&né s navaznym vymezovanim dutiny 200
také oznaCovény jako vychylovaci valetky. B&hem celého svijeni se odpovidajici vodici valeky
14 a 15 odpovidajiciho obihajiciho pracovniho pasu 1 a 2 posouvaji podél dvou pfimocarych
rovnob&znych drah tak, Ze uvoliiuji odpovidajici tsek 17 pracovniho pasu v ptipadé pracovniho
pasu 1 a tsek 18 v pfipadé pracovniho pasu 2, ktery bude slouzit pro vytvareni kruhové stény
dutiny, kde se bude provadét svijeni stlatené rohoze 4. Proti tiseku 17 je uloZen op&my valedek
16.

Opémy véletek 16 vyviji na zaCatku pracovni operace obzvlaitni funkci. V okamziku, kdy
vstupuje konec nového odfezku stlatovaného pasu 19 rohoze 4 do dutiny 200, opérny valeéek 16
zaujimé polohu, ktera dovoluje konci stladovaného pasu 19 vniknout znaéné dopfedu do dutiny
200. Tato poloha je uréovana tloustkou rohoZe 4 ke svijeni. Opérny valecek 16 je uréen
k uzavirani dutiny 200 na zalatku svijeni a pro umoZfiovani tvorby prvniho zavitu. Pro plst
daného typu je poloha opérného vale¢ku 16 pevna.

Vtomto okamziku se vodici valetky 14 a 15 za&inaji posouvat smérem doleva, na obrazku
k vodicimu valeGku 10 a vodicimu valetku 20, tvofici par. Tento posun je rovnéZz fizen
pocitatem tak, aby &tyfi vale¢ky 9, 14, 15a 13 zaujimaly teoretickou polohu na obvodé stladené
vlaknité rohozZe 4, t.j. tangencialni k valci se spirdlovou tvorici kfivkou.

Postup svijeni stlaované vlaknité rohoZe 4 je mozné sledovat na obr. 2. Pfi srovnani s obr. 1 je
zfejmé, Ze pohyblivé vodici valetky 14 a 15 se posunuly doleva a opérny valecek 16 je v takové
poloze vzhledem k vodicimu valegku 9, ze udrzuje tlak na rohoz 4, ktera byla stlatena dvéma
pfimoCarymi stlatovacimi v&tvemi 5 a 6 pracovnich pasi 1, 2. Zde useky 17 a 18 obihajicich
pracovnich pasi 1 a 2 obaluji pod napé&tim obvod vélce stlagené rohoze 4. Na obr. 2 Jje ziejmé, Ze
stlaeny svitek je udrZovan ve stlateni po prakticky celém svém obvodé soustavou uvedenych
Ctyf valecku 9, 13, 14, 15 a useky 17, 18 pracovnich past 1, 2, které ho obepinaji. V kazdém
okamZiku pogita¢ vypotitava teoreticky rozmér, ktery méa byt udélen svitku se spiralovou tvofici
kfivkou, ktera tvofi obvod stlatovaného svitku. Tento rozmér zavisi jednak na soudiniteli
stlaCeni, na jaké bylo rozhodnuto stlagit rohoz 4, a tedy nakonec jeho tloust’ce ve stlateném
stavu, a jednak na délce jiz svinuté rohoze 4. Jelikoz jsou vodici valeCky 9 a 13 pevné, je
uvedeny vélec definovan polohou vodicich vale¢ki 14 a 15, pfi¢emz délka zakfivenych usekii 17
a 18, tvoficich stény dutiny 200, je vymezovana polohou napinacich valeka 11 a 12, ktera sama
je ur€ovana poéitadem.

Baleni svitku stla¢ené rohoZe se provadi sou¢asné se svijenim posledniho zavitu stlatené rohoze.
Pro baleni se pouziva stejnych materiald jako obvykle, jako je papir kraft nebo folie z plastické
hmoty, naptiklad polyethylenu. Pasy folie, uréené k baleni vyrobkd, jsou pfedem nastfihany a
opatieny lepidiem.

Na obr. 2 jsou tyto pasy znazomnény v &ekaci poloze 21 na rozdélovadi 22, ktery je posune
v poZadovaném okamziku tak, aby vesly ve styk s vlaknitym materialem pred jeho stlatenim.
Naneseni lepidla se d&je na dvou koncich na homni plose. Jakmile se folie dostane do styku
s rohozi 4, pfilne zde a je unadena okolo stlatovaného pasu. Folie ma délku takovou, Ze
pfesahuje na zadni strané rohoZe 4. Jeji plocha s nanesenym lepidlem tak miize prechazet pres
sestavu dopravnich pasi a valeckd, aniz by se zde prilepila a folie se nakonec prilepi sama na
sebe. Je tak zfejmé, Ze se baleni d&je prakticky zcela v Gase, obsazeném v dobé, potiebné pro
svijeni, t.j. Ze netrva déle, neZ svijeni posledniho zavitu.

Nasledujicim pochodem je vyhazovéni zabaleného svitku. Je znazorn&n na obr. 3, kde Jje patrny
vieobecny pohyb pracovniho pasu 1, unaeného vodicim valeckem 20, ktery se pravé zde
znehybnil a ktery se tentokrdt posouva smérem doli pro uvolnéni prichodu pro stladeny a
zabaleny svitek 23, ktery zaujal polohu 24 na dopravniku 25, ktery ho vyhazuje. Jakmile svitek
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23 opustil svijeci zafizeni, pracovni pas 1, pohanény vodicim valetkem 20, znovu zaujme
polohu, kterou zaujimal na za&4tku pracovni operace na obr. 1. Rovnéz vodici vélecky 14 a 15 se
pfesunou do jejich vychozi polohy a &innost miize okamzit& znovu za&it. Je tak zfejmé, ze mrtvy
Cas, ktery oddéluje konec svijeni prvniho svitku 23 a za¢atek svijeni nasledujiciho svitku 23, je
velmi maly, ponévadZ v zatizeni, zndzornéném na obr. 1, 2 a 3, stadi, aby se vodici valegek 20
oddelil od vodiciho vale¢ku 10 a poté se znovu vratil do své pavodni polohy, zatimco vodici
valeCky 14 a 15 se pohybuji rovnéZ na vratné draze. Tento pochod miZe probéhnout v nékolika
zlomcich sekundy.

Na obr. 4 a 5 je zndzornéna varianta vyndlezu, kterd pouziva pro ziskani pohybu opérnych
valegkii pracovnich pasi 1 a 2 dvou odpovidajicich otadivych nosi¢ii 26 a 27 karuselové
soustavy. Kazdy ztéchto ota€ivych nosi¢a 26, 27 obsahuje dv& boénice, mezi kterymi jsou
upevnény vodici vale¢ky, které budou podporovat postupné s pootaéenim nosii 26, 27 pracovni
pas 1 a 2. Kazda z bo¢nic ota¢ivého nosi¢e ma tfi radialni ramena, uloZeni ve vzéjemnych
thlovych odstupech 120°. Na koncich té&chto ramen jsou upevnény paky, které samy nesou na
svych koncich vodici valecky, které podporuji pracovni pas 1 a 2. Paky jsou vice nebo méné
vzdalené od osy otagivych nosi¢i 26, 27 prostrednictvim pracovnich valct. Z tfech vodicich
vale¢kil, nesenych kazdym otagivym nosi¢em, je v daném okamsziku aktivni pouze jeden. Na
obrazku to jsou vodici vale¢ky 28 a 29. Jsou neseny odpovidajicimi pakami 30 a 31, ovladanymi
pracovnimi valci 32 a 33, podporovanymi radialnimi rameny 34 a 35. Bognice, odpovidajici
nosi¢ 26, 27 a odpovidajici ramena 34, 35, paky 30, 31 a ramena 34, 35 tvoti pfisluinou
karuselovou soustavu pro odpovidajici pracovni pas 1, 2.

Funkce a pohyb vodicich valeki 28 a 29 jsou presné stejné, jako je tomu u valc 14 a 15 z obr.
1. Oba otd¢ivé nosiCe 26 a 27 jsou pohdnény synchronizovanym pohybem, ale jejich rychlost
neni konstantni. Je takova, Ze jako v predchozim pfipadé jsou valetky 9, 13, 28 a 29 v takové
poloze, Ze pracovni pasy 1, 2 tvofi teoreticka Gtvar, ktery definuje stladeni svijeni vlaknité
rohoZe 4. Vodici valetky 9, 13 mohou byt ve smyslu vztahu k draze past 1, 2 a jejich zméné
s ndvaznym vymezovanim dutiny 200 také oznadovany jako vychylovaci vélecky. Kdyz je
vytvafeni stlateného svitku 23, jakoZ i jeho baleni, ukon&eno, jsou pracovni vélce 32 a 33 rychle
ovladany tak, Ze se pfiblizi vodici valegky 28 a 29 k osam karuseld, coz dovoluje, aby dokon¢ené
stlatené svitky 23 rohoZe byly vyhozeny.

Vtomto okamZiku je fada na nasledujicich vodicich vale&cich na otadivych nosi¢ich nebo
karuselovych soustavach, a to vodicich vale&cich 36 a 37, aby byly uvedeny v &innost. Rychle se
pribliZi k vodicim véle¢kim 9 a 13 tak, Ze vytvofi novou dutinu, v niz bude stlatovana vlaknita
rohoZ 4 také moci zalit své svijeni. Bude zfejmé, Ze v této varianté svijeciho zafizeni podle
vynalezu je zruSen veSkery mrtvy as mezi koncem operace a zalitkem nésledujici operace.
V uspofadani zobr. 4 a 5 jsou hnacimi valetky vodici valegek 9 pro pracovni pas 1, vodici
vale€ek 39 pro pracovni pas 7 a vodici valec 38 pro pracovni pas 2. Rychlost téchto tii hnacich
valecki 9, 39, 38 je konstantni, pokud jde o rychlost otadeni obou ota&ivych nosici a polohu
obou pracovnich valci 32, 33, jakoZ i polohu napinacich valct 11 a 12, a je uréovéna centralnim
pocitacem zafizeni.

Varianta z obr. 4 a 5 ma tedy vyhodu v tom, Ze dovoluje dvéma dvojicim vodicich valetkd 36 a
37 postupovat okamzit¢ bez mrtvého idobi po vodicich valedcich 28 a 29, které se odsunuly na
druhou stranu. Na stejnych obréazcich je znizornéna pritlaéna deska 40, ktera dovoluje udrzovat
tlak na stlaenou rohoz 4 mezi mistem, kde opousti horni tlaény pracovni pas 7 a mistem, kde
vznika dotyk s pfedchozim zavitem tvoriciho se svitku 23. Jedna se napfiklad o kovovou desku
nesenou tfmenem, prochazejicim mezi valetky 39 a 13.

Pro ucely testovani vyhod, které vynalez dovoluje dosdhnout, byla srovnana jeho funkce s funkei
svijeciho zafizeni podle znamého stavu techniky typu podle evropského patentového spisu
EP 294 290. Pokusy byly provadény s rohoZi 3ifky 1,20 metru, unddenou maximalni rychlosti
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svijeciho zafizeni podle znamého stavu techniky, t.j. 150 metr za minutu s rohozi tloustky
300 mm a mérmou hmotnosti 10 kg/m’, ktera by také odpovidala moznému maximu se svijecim
zatizenim podle znamého stavu techniky, t.j. s mirou stlaceni 6/1. Hotovy svitek mél primér
500 mm. Funkéni viastnosti svijeciho zafizeni podle vynalezu byly stejné, jako u zatizeni podle
znamého stavu techniky.

Znamy stav vynélez
doba svijeni 3s 3s
doba baleni 1,5s 0,5s
doba vyhazovani 2,5s 1,5s
¢ekaci doba 1,5s ls
Celkem 85s 6s

Tabulka shrnuje ziskané vysledky. Nejnédpadnéjsi se jevi doba baleni, a to vzhledem k tomu, Ze
svijeci zafizeni podle vynélezu je provadi v maskované dobé, to znamena ve stejné dobé, jako
svijeni posledniho zavitu stlacené rohoze.

Celkové vysledky tedy ukazuji zisk o velikosti okolo 25 % doby potfebné pro stlateni a svinuti
daného stlateného svitku. Tato vyhoda v dobé trvani je doprovazena zlepSenim kvality,
ponévadz stlaceni rohoze se déje bez relativniho prokluzu mezi ni a tlaénymi Ustrojimi, jako
tomu bylo v piipadé patentového spisu USA 4 602 471. Zlep3eni je jesté citlivéjsi, jestlize se
srovna svijeci zafizeni podle vynalezu s pripadem, kdy se svijeni provadélo mezi dvéma
rovinami, vymezovanymi dopravnimi pasy. Pfi tomto systému se totiZ konstatuje, ze vlakna jsou
vystavena opakovanym pusobenim stlaceni a uvolnéni stlaceni, ktera vyvolavaji lamani vlaken a
Unavu pojiva.

Stlateny svitek podle vynalezu, majici poprvé miry stlateni vét3i nez 10/1, ziskané pfimo na
svijecim zafizeni bez poSkozeni rohozZe, ktera znovu nachézi svou tloustku a své puvodni kvality,
vykazuje vzhledem ke svitkim podle zndmého stavu techniky tusporu pfi baleni, dopravé a
skladovani. Kromé toho dovoluji zkracené mrtvé doby stroje podle vynalezu zmensit potfebny
pomeér mezi rychlosti linky a rychlosti svijeni. Tento pomér byl az dosud od 2 do 2,5 a zmen3uje
se na 1,3 az 1,5 na novém stroji. Toto dovoluje bud’ svijet dany vyrobek pro danou rychlost linky
pfi menSi rychlosti svijeni a tedy jesté zlepsit kvalitu svijeni, nebo svijet dany vyrobek pfi
rychlosti svijeni (kterd miZe dosdhnout 200 m/min) vy$$i, nez je az dosud pfipousténa
maximalni rychlost (150 m/min). To dovoluje Gspory investi¢nich nakladi.

PATENTOVE NAROKY

1. Zplsob stlatovani a svijeni pasu z vlaknitého materidlu, vyznacéeny tim, Ze se pas
vlaknitého materialu stlauje mezi dvéma translaéné pohyblivymi stlatovacimi plochami, ¢imz
se ziska stlafena vlaknita rohoz, ktera se sviji ve sméru translaéniho pohybu pro vytvéfeni svitku,
sestavajiciho z jednotlivych zaviti, pfiCemz se vyviji na v podstaté cely obvod a $itku tvoficiho
se svitku v podstaté konstantni tlak a po ziskani pozadovaného poltu zavitl se svitek vlaknitého
materialu odvadi.

2. Zplsob podle naroku 1, vyznadeny tim, Ze se stlacovani pasu vlaknitého materidlu
provadi bez prokluzovani vlaknité rohoZe na pohyblivych stlaGovacich plochach.
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3. Zpusob podle naroku 1 nebo 2, vyznaéeny tim, Ze Cast vlaknité rohoze, ktera jesté
neni svinuta, se zavadi do svitku v podstaté tangencialné k tvoficimu se svitku.

4. Zpisob podle nejméné jednoho znaroki 1 az 3, vyznadeny tim, Ze se svitek
vlaknitého materialu odvadi ve stejném sméru, jaky ma translaéni pohyb stlaované rohoze.

5. Zpusob podle nejméné jednoho znarokii 1 az4, vyznadeny tim, Ze se pfi svijeni
posledniho zavitu soucasné sviji s timto poslednim zavitem balici folie.

6. Zptsob podle naroku 5, vyznaceny tim, Ze balici folie ma délku vétsi, nez je
rozvinuta délka posledniho zavitu svitku, a je opatfena na svém vnitinim povrchu na obou
koncich lepidlem.

7.  Zpusob podle nejméné jednoho zndrokli 1 az6 ,vyznaceny tim, Ze pas vlaknitého
materialu méa objemovou hmotnost 8 a2 10 kg/m® a mira stlateni je nejméné 8,5/1.

8. Zafizeni pro provadéni zplsobu podle nejméné jednoho znaroki 1 az 7, obsahujici
stlaovani a unaseci Ustroji pro pas vlaknitého materidlu, vymezujici ptivodni smér, ulozené pred
dvéma ohebnymi unadecimi prostfedky, vymezujicimi dutinu (200) ménitelného rozméru pro
zavadéni a svijeni stlaené¢ho pasu (19) vlaknitého materialu, a opatiené odvadécimi prostredky
pro odvadéni ziskaného svitku (23), vyznaéené tim, Ze stlatovaci a unaSeci prostredky
obsahuji dva pasy (1, 7), majici plnou S$itku odpovidajici v podstaté Sifce pasu vlaknitého
materialu, uspofadané se dvéma vzajemné protilehlymi plochami, tvoficimi stladovaci vétve (5,
6), pficemz tyto plochy jsou translaéné pohyblivé v pfivodnim sméru a jsou sbihavé smérem ke
vstupu do dutiny (200), pfi€emz ohebné unaseci prostiedky jsou tvofeny dvéma hnanymi
unasecimi pasy (1, 2), majicimi plnou §itku v podstaté rovnou Sifce pasu (19) vlaknitého
materialu, spinatelnymi do vzajemné opa¢ného sméru unadeciho pohybu, a vedenymi dvéma
skupinami vodicich valecka (9, 13, 14, 15; 9, 13, 28, 29), které jsou uloZeny po dvojicich,
pii¢emz valecky stejné skupiny jsou ulozeny vzajemné pohyblivé a vymezuji dseky (17, 18) past
(1, 2), ohybatelné mezi pfimocarou drahou a drahou ve tvaru ¢asti obvodu kruhu s proménlivym
polomérem.

9. Zafizeni podle ndroku 8, vyznaéené tim, Ze kazdy z unasecich pasa (1, 2) ma jeden
vodici valecek (9, 13) pevny a nejméné jeden vodici valecek (14, 15, 28, 29) piesuvné ulozeny.

10. Zafizeni podle naroku 8 nebo 9, vyznacené tim, Ze na vstupu do dutiny (200) a
v prodlouzeni jedné ze stlaCovacich vétvi (6) je uloZen opérny vélecek (16) pro tvorbu prvniho
zavitu.

11. Zafizeni podle niroku 10, vyznaéené tim, Zze poloha opémého valeCku (16) je
prestavitelna vzhledem k protilehlé stlaCovaci vétvi (5) unaseciho pasu (1).

12. Zafizeni podle nejméné jednoho z narokt 8 az 11, vyznacené tim, Ze stlatovaci
vétev (5), vymezujici spodek stlaCovaného pasu (19) z vlaknitého materidlu, je podporovana
vétvi hnaného pasu (8).

13. Zafizeni podle naroku 8 nebo 9, vyznacené tim, Ze na vstupu do dutiny (200) je
v prodlouZeni jedné ze stlalovacich vétvi (6) ulozena pfitlacna deska (40) pro tvorbu prvniho
zavitu.

14. Zatfizeni podle naroku 13, vyznaéené tim, Zze poloha pfitlainé desky (40) je
pfestavitelna vzhledem k protilehlé ze stlatovacich vétvi (5) unaseciho pasu (1).
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15. Zafizeni podle nejméné jednoho zniroki 8 aZz 14, vyznadené tim, Ze kaxdy
z unaecich pasi (1, 2) je veden pevnym vychylovacim véletkem (9, 13) a nejméné jednim
pohyblivym valeCkem (28, 29), ulozenym na karuselové soustavé, obsahujici otagivy nosi¢ (26,
27), opatfeny ramenem (34, 35), na némz je upevnén valelek (28, 29).

16. Zafizeni podle nejméné jednoho zndroki 8 a7 14, vyznaé&ené tim, Ze nejménd
jeden z unasecich pasi (1, 2) je veden soustavou s pevnym vychylovacim valegkem (9, 13) a
odpovidajicim pohyblivym véle¢kem (10, 20) odvadécich prosttedki, vymezujici ve vyhazovaci
poloze spolu spevnym vychylovacim véletkem (9, 13) napfimeny tvar useku (17, 18),
odpovidajiciho nejméné jednomu unasecimu pasu (1, 2), se vzdalenosti mezi useky (17, 18) na
vystupni stran¢ zafizeni vét$i nez je praimér vyrabéného svitku (23).

17. Zatizeni podle ndroku 16, vyznaéené tim, Ze kazdy unaleci pas (1, 2) je veden
soustavou s pevnym vychylovacim véleckem (9, 13) a odpovidajicim pohyblivym valeckem (10,
20) odvadécich prostiedkii, vymezujici ve vyhazovaci poloze spolu s pevnym vychylovacim
valeCkem (9, 13) naptimeny tvar useki (17, 18) odpovidajicich unasecich past (1, 2), prepnutych
do vzajemné souhlasného sméru pohonu.

5 vykrest
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