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G¢elem fe3eni je moZnost vizuidlni kontroly
nastaven{ konstantn{ 3{¥ky Yezu provdd&né na-
priklad fezacim hofékem, upevndnym na posuvném
voditku suportu, kterého se dos&hne, kdy%

k tomuto posuvnému vodi{

nou zd&f{, na stylné ploSe opattfené brzdicim
prvkem, napfiklad tfecim krouZkem z pru?ng&
deformovatelného materidlu a na &elech osaze-

nimi, majicimi poZadova

kruhovych noZd, vystupujicich a% k 1i5t&, opa-

t¥ené tyskou a nepohybl

nou zdeéri.
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(54) Zafizeni pro vizuaini kontrolu nastaveni 8ifky fezu

tku upevnime trn s kluz-

nou rozte¢ a profil.

ivé vadi trnu s kluz-




248760 2

vyndlez se tykd za¥izeni pro vizudlni kontrolu nastaven{ konstantni §i¥ky fezu, napfi-
klad pro svar mezikruZi pod roztavenou struskou tezacim hofdkem.

Vyroba mezikruii z ocelovych pdsd zahrnuje nékolik operaci, jako je déleni ty&{ na po-
tfebnou délku, stoleni, sva¥eni, obrdbéni apod. Jestli¥e svafovani je realizovdno metodou

pod roztavenou struskou, je z technologického hlediska nezbytné mezi konci stoteného profilu

vytvofit kenstantni, pfedem uréenou vzdalenost. Tuto sparu je mo¥né vytvorit 3i% vhodnym
d&lenim pdsu, co¥ ale klade zvySené ndroky na ptipravu, anebo spiru vytvorit ai po stofeni

profiiu Yezénim s pouZitim nejrazngjsich pripravki.

Provédime~1li rez&ni ho¥dkem ovladanym strojnim posuvem, je nutné po provedeni prvého

Yezu ho¥é4k p¥estavit o rozted odpovidajici Zifce spéry a provést Fez druhy a obdobn& i u vsech
n

dalifich mezikruzi. Pfestavovdni hofédku je moZno providét odméfovanim, coi je pro obsluhu

dosti ndroéné a neni vyloufen vyskyt chyb.

Tyto nedostatky jsou odstrandny u zafizeni pro vizudlni kontrolu nastaveni konstantni
g1¥ky Yezu podle vyndlezu tim, 70 k posuvnému voditku suportu fezaciho stroje je upevnén
trn s kluznou zd&¥i na sty®né plose opat¥ené brzdicim prvkem, napf. tfecim krouzkem z pruZné
deformovatelného materidlu a na Celech osazenimi, majicimi profil kruhovych no#d vystupujicich

a¥ k pevné liit& opat¥ené ryskou.

Mame-1i nasazeno mezikruZi na rodtu a suportem tezaci hofdk ustaven na podatck prvého

Yezu, pFestavime na trnu 1 kluznou zdé¥ jednim osazenim oproti rysce na 118t8 tak,

druhé osazeni bylo na opaénou stranu (vlevo nebo vpravo) od rysky, ne# je situovdn druhy fez
vaéi poloze hotédku provadéjiciho Yez prvy. Po zhotoveni prvého Fezu najedene posuvnym vodit-
kem suportu hofdkem tak, aby druhé osazeni kluzné zdéfe bylo pfestaveno oproti rysce na pevné
1i%t&, ®im¥ dojde i k ustaveni tezaciho hofdku do polohy pro zhotoveni fezu druhého. Pohybem

posuvného t&lesa pak najedeme hoidkem na sad4dtek materidlu a provedeme druhy Fez. Vysledkem

obou Fezd je svafovaci spdra, jejiz $ifka odpovida rozteéi osazeni kluzné zdé

i pro vizudlni konstrolu nastaveni konstantni $ifky Fezu usnadnuje naj

Za¥iz

fezaclho hoFdku na konstantni roztel.

sari Zndzorn

nf pro vizudlni kontrolu nastaveni konstantni S{¥ no na pripcje-

ném vikrose.
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