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(57)摘要

本发明公开了一种轴类加工数控托架，包括

伺服电机(1)，在伺服电机(1)上连接有丝杠(3)，

在丝杠(3)上活动设置有能沿丝杠(3)直线运动

的托架安装座(4)，在托架安装座(4)上固定有直

线电机(5)，在直线电机(5)输出设有托架轴(7)，

托架轴(7)与直线电机(5)通过平面推力轴承(6)

连接，在托架轴(7)表面设有凸轮槽(8)，在托架

安装座(4)上固定有置于凸轮槽(8)内的导向销

(10)，托架轴(7)活动设置在托架安装座(4)上能

做直线和旋转运动，在托架轴(7)上远离直线电

机(5)一端固定有托架臂(11)，在托架臂(11)上

设有支撑加工件的支撑块(12)。
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1.一种轴类加工数控托架，其特征在于：包括伺服电机(1)，在所述的伺服电机(1)上连

接有丝杠(3)，在所述的丝杠(3)上活动设置有能沿丝杠(3)直线运动的托架安装座(4)，在

所述的托架安装座(4)上固定有直线电机(5)，在所述的直线电机(5)输出设有托架轴(7)，

所述的托架轴(7)与直线电机(5)通过平面推力轴承(6)连接，在所述的托架轴(7)表面设有

凸轮槽(8)，在所述的托架安装座(4)上固定有置于凸轮槽(8)内的导向销(10)，所述的托架

轴(7)活动设置在托架安装座(4)上能做直线和旋转运动，在所述的托架轴(7)上远离直线

电机(5)一端固定有托架臂(11)，在所述的托架臂(11)上设有支撑加工件的支撑块(12)。

2.根据权利要求1所述的一种轴类加工数控托架，其特征在于：所述的凸轮槽(8)设有

一对，所述的导向销(10)也设置有一对且分别置于各凸轮槽(8)内。

3.根据权利要求1所述的一种轴类加工数控托架，其特征在于：所述的托架安装座(4)

与机床尾座整合在一起。

4.根据权利要求1所述的一种轴类加工数控托架，其特征在于：所述的托架安装座(4)

上设有收纳腔能供托架臂(11)置于收纳腔中。

5.根据权利要求1所述的一种轴类加工数控托架，其特征在于：所述的伺服电机(1)与

丝杠(3)通过联轴器(2)连接。

6.根据权利要求1或2所述的一种轴类加工数控托架，其特征在于：在所述的导向销

(10)上设有置于凸轮槽(8)内的滚轮。
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一种轴类加工数控托架

技术领域

[0001] 本发明涉及的是一种机械工程技术领域的可应用于数控机床轴类工件车、磨加工

中可编程控制的工件托架。

背景技术

[0002] 随着科技的高速度发展，越来越多的机床设备为适应自动化、智能化生产，需要搭

配机械手实现自动上下料功能。目前，我国轴类工件车、磨加工机床组建自动化生产线时，

机械手可以实现编程控制，而传统的工件托架为固定结构，需要根据工件直径大小、支撑位

置频繁更换工件托架，不能自动调整。而且工件加工时，工件托架一直停留在工件下方，对

刀头加工范围和机床排屑有一定的影响。传统的工件托架结构严重制约着机床整体的自动

化程度和可靠性。

发明内容

[0003] 为了解决现有技术中的不足，提供一种能够实现对不同直径零件进行调整，对支

撑位置能够进行粗调和微调，且能够自动伸出和缩回的数控托架：

[0004] 一种轴类加工数控托架，包括伺服电机，在所述的伺服电机上连接有丝杠，在所述

的丝杠上活动设置有能沿丝杠直线运动的托架安装座，在所述的托架安装座上固定有直线

电机，在所述的直线电机输出设有托架轴，所述的托架轴与直线电机通过平面推力轴承连

接，在所述的托架轴表面设有凸轮槽，在所述的托架安装座上固定有置于凸轮槽内的导向

销，所述的托架轴活动设置在托架安装座上能做直线和旋转运动，在所述的托架轴上远离

直线电机一端固定有托架臂，在所述的托架臂上设有支撑加工件的支撑块。

[0005] 所述的凸轮槽设有一对，所述的导向销也设置有一对且分别置于各凸轮槽内。

[0006] 所述的托架安装座与机床尾座整合在一起。

[0007] 所述的托架安装座上设有收纳腔能供托架臂置于收纳腔中。

[0008] 所述的伺服电机与丝杠通过联轴器连接。

[0009] 在所述的导向销上设有置于凸轮槽内的滚轮。

[0010] 本发明的有益效果：

[0011] 1)根据工件长度和直径可编程控制工装托架的支撑位置，结合机械手完美实现自

动上下料功能。相比传统工件托架，具有节约时间，反应快，适合快节拍的自动化生产；

[0012] 2)由于工件加工时，工件托架可以缩回收藏在护罩内，防止加工过程中铁屑对工

件托架的污染，以及避免了刀头运动时和工件托架干涉问题；

[0013] 3)本发明已应用于实际生产和市场化应用，解决了机床自动化生产线中机械手上

下料时工件托架无法编程控制的问题，可适用于目前越来越快的自动化生产。

附图说明

[0014] 图1是本可编程工件托架的原理图；
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[0015] 图2是本可编程工件托架的旋转伸缩结构图；

[0016] 图3工件托架沿轴向运动结构图。

具体实施方式

[0017] 如图1和图3所示的该数控托架结构图，包括伺服电机1，伺服电机1一端输出端通

过联轴器2连接有丝杠3，在丝杠3上活动设置有托架安装座4，托架安装座4上安装有与丝杠

3配合的丝杠螺母，通过伺服电机1带动丝杠3转动从而驱动托架安装座4沿丝杠3长度方向

移动，如图2所示在托架安装座4上安装有直线电机5，在直线电机5输出端通过平面推力轴

承6连接有托架轴7，托架轴7活动设置在托架安装座4上，在托架轴7表面设有凸轮槽8，在托

架安装座4上固定有置于凸轮槽8内的导向销10，为了能够使导向销10与凸轮槽8相对运动

顺畅，在导向销10上设置滚轮置于凸轮槽8内，为了时运行更加可靠，凸轮槽8可以设置一对

完全相同的，这样导向销10也设置一对分别置于各凸轮槽8中。通过直线电机5驱动托架轴7

直线移动，通过导向销10和凸轮槽8的配合实现托架轴7的旋转动作，在托架轴7远离直线电

机5的一端设有托架臂11，托架臂11上设有用于支撑零件的支撑块12，该实施例中支撑块12

为V型块方便配合轴类零件的支撑。其中安装座4内设有收纳腔可以供托架臂11置于其中，

从而避托架臂11影响加工，具体实施例中可以将托架安装座4与尾座整合在一起，也可以在

机床上单独设置导轨安装托架安装座13。

[0018] 工作时根据零件的长度通过伺服电机1进行粗调使驱动托架安装座4移动到指定

位置，再通过直线电机5驱动托架轴7移动，移动中使托架臂11伸出托架安装座4，通过导向

销10和凸轮槽8的配合调整托架臂11角度以满足不同直径待加工件的支撑，一般的零件直

径越小托架臂11与初始位置的夹角越大，因而该托架能够更具零件规格不同实现调整，调

整均是通过数控系统完成，将零件放置到支撑块12上以后进行装夹并将尾座顶紧后托架臂

11便收回托架安装座4内避免阻碍零件的加工。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/2 页

5

CN 109290819 A

5



图3
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