Opublikowano dnia 28 listopada 1958 .

IS Urzedu Patentoweg:
< 4 ol it] Lodow;
o,

POLS]\IEJ RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]

OPIS PATE NTOWY

Nr 41441

Zaklady Cynkowe ,,Szopienice *)

Kl. 40 a, 260
/11/‘(91

Przedsigbiorstwo Panstwowe

Szopienice, Polska

Sposéb odzyskiwania zlota | srebra ze szlam&w cnodowych. vbogich
w metale szlachetne, ofrzymywanych przy procesie elekirorafinaciji miedzi

Patent trwa od dnia 5 sierpnia 1957 r.

Szlamy anoddéwe, pochodzgce z elektrolitycz-
nej rafinacji miedzi anodowej, czesto zawiera-
ja metale szlachetne jak zloto i srebro. Odzys-
kiwanie tych metali natrafia na trudnodci
w przypadku, gdy ich zawarto§¢ w szlamach
nie przekracza dla srebra 5% i dla ziota 0,02%o.
Przy nizszych zawartosciach zlota i srebra kla-
syczne sposoby odzyskania tych metali ze szla-
méw zawodzg  ze wzgledu na niekorzystne
ksztaltowanie sie uzysku metali, co w konsek-
wencji powoduje nierentowno$é procesu.

Spos6b wediug wynalazku odzyskania srebra
i zlota ze szlaméw przeprowadza sie w naste-
pujacych etapach technologicznych: tugowanie

*) Wtiasciciel patentu oéwiadezyl, Zze wspél-
twércami wynalazku sg inz. Stanistaw Pierzyn-
ka, inz. Jakub Wechsberg, inz Michal Grzego-
rzek, inz. Jan Figiel, inz. Helena Figiel i mgr
Edward Wesolowski. .

szlaméw, stapianie i icupelacja, odlewanie me-"
talu Doré w postaci anod.

Do wylugowywania miedzi ze szlam6w stosuje
sie komorowy kwas siarkowy, zawierajgcy
tlenki kwasu azotowego w granicach 0,2—0,5%.
Przy uizyciu kwasu komorowego proces lugo-
wania przebiega bardzo intensywnie wskutek
katalitycznego dzialania tlenkéw azotu, zawar-
tych w kwasie. Ponadto zastosowanie kwasu
komorowego przyczynia sie do znacznego ,skg'é-
cenia czasu lugowania.

Zawarto$¢ miedzi w szlamach, wynoszgca
przecietnie okolo 20%, obniza si¢ w procesie
tugowania do 1,5%. RLugowsanie przeprowadza
sie w specjalnych tugownikach w temperaturze
okoto 90°C. Wylugowang miedZ odzyskuje sie
przez elektrolize, a zwrotny elektrolit z dodat-
kiem kwasu komorowego 'stosuje sie do po-
nownego lugowania szlamu,



W prosesie pravteps | depeksedi admiedzio-
wany szlam anodowy stapia si¢ w piecu plo-
miennym na kapieli oléwiowej, ktéra spelnia
role kolektora metali szlachetnych. Ol6w i glej-
ta posiadaja ponadto zdolnos¢ rozkiadania
zwigzkéw srebra wedtug réwnania:

AG,S + Pb = PbS + 2Ag — 16,20 . kecal
Ag,S + 2 PbO = 2Ag + SO, + 2Pb—140,09 kcal

Podsuszony szlam anodowy zaladowuje sie
do kgpieli olowiowej przy zamknietym podmu-
chu i zmniejszonym ciggu wentylatora, W cza-
sie tej operacji ulawriajg sie selen i tellnr w po-

staci tlenkéw.Po uptywie okoto I godziny do--

daje sie mieszankg wegla .drzewnego .i -sody.
W czasie stapiania szlamu:nalety . ufrzymywaé
temperature w granicach 900—1000°C. Po $cig-
gnieciu Zzuzla sodowego mozna przystapié do
przerobun nastepnej parcji szlamu. Na .adklad-
ce 5 ton olowiu przetapia sie 5—8 ton wytu-
gowanego szlamu. Proces przetapiania uwaza
.sie¢ za zakonczony z chwily kiedy zawarto§é
srebra w zZuzlu spada do 0,3%, a ztota do 0,002%s.

W procesie kupelacji kieruje sie¢ strumien
goragcego powietrza na powlerzehmie kapiel elo-
wiowej. W tym stadium procesu zanieczyszcze-
nia takie jak miedZ, antymon, arsen, nikiel,
zelazo i inne rozpuszeczajg sie w tlenkacis:slo-
wiu. Temperatura w tym okresie nie powinna
przekraczaé 900°C ze -wzgledu na parowanie
srebra. Proces -kupalack prowsdtl -sie 8o zm-
~waariedei solowin -w .metaly Doré peniiej 1%
Metal Doré otrzymany w procesie kupelacji,
zawierajacy srebro w iloSci &kéboe: 99y i ‘Eoto

w iloScli od 0,1—0,6% odlewa sie w postacl
anod, ktére nastepnie rafinuje sie elektroli-
tycznie.

Zastosowanie kapieli otowiowej jest bardzo
istotnym szczegélem w procesie przetopu i ku-
pelacji, -co umozliwia réwnoczesne usuniecie
szkadliwyeh zanieczyszczen i osiggniecie wyso-
kiego uzysku . metali szlachetnych. Znane spo-
-soby odzyskiwania metali szlachetnych ze szla-
méw anodowych, np. utleniajgce rafinowanie
w piecach ptomiennych lub przetapianie szla-
méw w tyglach grafitowych i nastepne tugo-
wanie ich mozma stosowsé:jadyaie do przerobu
szlaméw bogatych, zawierajgcych srebro w gra-
nicach ;15—40%:1 atoto 1—10%.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb odzyskiwania zlofa i srebra ze szla-
méw anodowych, ubogich w metale szlachetne,
otrzymywanych przy procesie elektrorafinacji
miedzi, znamienny tym, Ze w celu przy$pie-
szenia procesu lugowania dodaje sie komoro-
wego kwasu siarkowego, zawierajacego tlenki
azotu w iléfei 2—0,5%, a przy przetapianiu
i kupelacji stosuje si¢ kapiel olowiowa, sluzg-
+eg -0 ‘Jefimocsesnego usuwania zanieczyszczen
takich jak mied%, antymon, arsen, nikiel, ze-
lazo i innych mniej szlachetnych metali oraz
do pochlaniania i koncentracji metali szla-
.chetnyrh.
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