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Widły 

Przedmiotem wzoru przemysłowego są widły przeznaczon e zwłaszcza do prac 
ogrodniczych. 

Istotę wzor u stanow i now a posta ć przejawiając a si ę w  kształci e i 
właściwościach powierzchni nadających mu swoisty i oryginalny wygląd. 

Wzór zosta ł przedstawion y n a załączony m material e ilustracyjny m n a który m 
fig.1 przedstawi a widł y w  widok u perspektywicznym , fig. 2 widł y w  widok u z  boku , 
fig.3 inną odmianę wideł w widoku z boku. 

Widły złożon e z e stylisk a i  częśc i roboczej , charakteryzuj ą si ę bym , i ż częś ć 
robocza wykonan a jes t z  jednorodneg o arkusz a blach y o  zarysi e zbliżony m d o 
prostokąta z  trzem a symetrycznym i wybraniam i o  zarysi e zbliżony m d o paraboli , 
tworząc w  te n sposó b czter y zęby , któr e w  częśc i dolne j maj ą zary s zbliżon y d o 
odwróconego trójkąt a o  zaokrąglony m wierzchołku , prz y czy m każd y z  zębó w jes t 
profilowany - poprzez biegnącą przez środek zęba pionową linię gięcia, w ten sposób 
iż krawędzie zębów są zagięte do środka, zaś w  przekroju ząb ma zarys zbliżony do 
litery „V" . W  częśc i górne j krawęd ź płótn a roboczeg o jes t profilowan a łukow o n a 
zewnątrz. Pośrodk u górne j krawędz i płótn a roboczeg o usytuowan y jes t rurow y 
dwudzielny uchwy t n a stylisk o zwężając y si ę k u dołow i i  zakończon y łukowo , 
posiadający w  części górnej owalny otwór ustalający, jak pokazan o n a załączonym 
materiale ilustracyjnym figi, fig.2. 

W inne j odmianie widły złożone ze styliska i  części robocze j charakteryzują się 
tym, i ż częś ć robocz a wykonan a jes t z  jednorodneg o arkusz a blach y i  m a 
prostokątny zary s z  trzem a symetrycznym i wybraniam i o  zarysi e zbliżony m d o 
paraboli, tworzą c w  te n sposó b czter y zęby , któr e w  częśc i dolne j maj ą zary s 
zbliżony d o odwróconeg o trójkąt a o  zaokrąglonym wierzchołku , prz y czy m każd y z 
zębów jest profilowany - poprzez biegnącą przez środek zęba pionową linię gięcia, w 
ten sposó b i ż krawędzi e zębó w s ą zagięt e n a zewnątrz , zaś w  przekroj u ząb m a 



zarys zbliżon y d o liter y „V" . W  częśc i górne j krawęd ź płótn a roboczeg o jes t 
profilowana łukow o n a zewnątrz . Pośrodk u górne j krawędz i płótn a roboczeg o 
usytuowany jes t rurow y dwudzieln y uchwy t n a stylisk o zwężając y si ę k u dołow i i 
zakończony łukowo , posiadając y w  częśc i górne j owaln y otwó r ustalający , ja k 
pokazano na załączonym materiale ilustracyjnym figi, fig.2. 
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