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Wytlaczarka do przedmiotéw z tworzyw sztucznych zwlaszcza butelek
& Patent trwa od dnia 25 lipca 1960 r.

Przedmiotemm wynalazku jest automatyczna
wytlaczarka do przedmiotéw z tworzyw sztucz-
nych, zwlaszcza butelek, pracujaca ma zasadzie
kolejnego wydmuchiwania tworzywa, na przy-
klad polietylenu w stanie plastycznym do dwéch
lub kilku ukladéw form.

Znane dotychczas wytlaczarki pracujg ma tej
zasadzie, ze uplastycznione tworzywo w postaci
weza zostaje umieszczone w formie i uksztalto-
wane na jej powierzchni przez wdmuchiwanie
do wnetrza formy powietrza. Po stwardnieniu
tworzywa forme otwiera sie, wyjmujagc z niej
uksztaltowany przedmiot, po czym wytlaczarka
przygotowana jest do mastepnego cyklu pracy.
Wytlaczarki tego typu mimo prostej konstrukeji
posiadaja jednak bardzo malg wydajno$é. Znanme
sa takze wytlaczarki automatyczne o znacznie
wiekszej wydajnosci, posiadajgce bebmy, zaopa-
trzone w kilka form wspélpracujgcych z dwo-
ma lub kilkoma ukladami dysz i sterowane za
pomocy odpowiedniego ukladu elekirycznego lub
elektronicznego. Wytlaczarki tego typu sa jednak
bardzo skomplikowane j kosztowne, tak Ze znaj-

dujg zostosowanie wylgcznie w warunkach pro-
dukcji masowej.

Powyzsze wady usuwa wytlaczarka wedlug
wynalazku posiadajagca suwakowe urzadzenie
hydrauliczne zamykajgce i otwierajgce na prze-
mian dwa lub wiecej kolejno pracujacych ukla-
déw form, zaopatrzonych w stale dysze, dzieki
czemu wszystkie cynnosci pomocnice wykonywa~
ne sg w pokrytym czasie maszynowym i wytta-
czarka uzyskuje réwnie wysoka wydajnosé jak
wytlaczarka bebnowa, przy znacznie prostszej
konstrukeji i mizszym koszcie urzadzenia.

Wytlaczarka do przedmiotéw z tworzyw sztu-
cznych wedlug wynalazku jest pokazana na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schematycz-
nie w rzucie aksonometrycznym przykiad wyko-
nania wytlaczerki z miejscowym przekrojem
urzadzenia hydraulicznego, rozdzielacza powie-
‘trza i dyszy, a fig. 2 — przekrrc’ij rozdzielacza
tworzywa. .

Wytlaczarka wedlug wynalazku sklada sie ze
znanego urzadzenia 1 do podgrzewamia i tlocze-
nia tworzywa, z rozdzielacza 2 tworzywa, zaopa-



trzomego- w. dws lubskilke-wldsdéw- dysz, z urzg-
dzenia sterujgcego 3 rozadalelacz; urzadzenia za-
mykajacego 5 formy. G, . uklad?n hydraulicz-
nym 7 i unadzeniem sterujacyrm 8 ten uklad,

'z rozdzielaczem’ powietrza 9 i urzadzenia steru:
jacego 10:tym rozdzielaczem, oraz z ukladu ‘ole-
jowego 11 i mapedowego 12.

Znane urzadzenie 1 do podgrzewania i tlocze-
nia tworzywa wilacza tworzywo w stanie uplas-
tycznionym (p6lplynnym) do otworu 2b rozdzie-
lacza 2. Rozdzielacz 2 sklada sie z plyty dolnej 2¢
zaopatrzonej w dwa lub kilka szeregéw dysz 4
o znanej koristruKcji, z plyty gormej z przewoda-

mi pneumatycznymi 2f, doprowadzajacymi po- -

wietrze do dysz 4, oraz z tulei rozdzielczej 29,
polaczonej z otworem 2b doprowadzajacym two-
rzywo, zaopatrzonej w wyciecie 2h, w ktérym
twoiZywo doprowadzane jest przez przewody 2e
raz do jednego, a drugi raz do drugiego ukladu
dysz 4. W celu otrzymania tworzywa w stanie
uplastyczirionym - rozdzielacz 2 jest zaopatrzony
w nieuwidocznione na rysunku elastyczne grzej-
niki bandazowe. Tuleja rozdzielacza 2g jest po-
Jaczcna z urzgdzeniem s’gerujacym 3, ktére naps-
dzane jest z gléwnego walka sterowniczegn 10a
i ktére sklada sig z ukladu dZzwigni 3a, 3b, 3c i 3d
oraz z drazky 3e, polatzonego z obsadzonym na
watku gléwnym 1042 kolem 10f -za pomoca nie-
uwidocznionego na rysunku suwaka, umozliwia-
jxcegd- régulacje - wielko$el mimosrodu. - -

Urzadzenie 5 do zamykania form 6 sklada sie
z czterech ruchomych plyt: 5a, 5b, 5¢ i 5d, osa-
dzonych przestiwnie na prowadnicach 59 przy-
mbvowa:ny’chdo ‘kadluba wytlaczarki, p1zy czym
ptyty 5a i 5c*sg wzajemnie polaczone za pomo-
cg ciegna 5e, a plyty 5b i 5d za pomoca ciegna
51. Plyty 5c¢ i 5d sa penadto polaczone lacznika-
mi 5i z dzwignig 5h, osadzong obrotowo w ka-
dlubie wytlaczarki, dzieki czemu kierunek ruchu
wzajemnie polgczonych ukladéw plyt 5a i 5¢ oraz
5b i 5d jest zawsze przeciwbiezny.. Do plyt 5a
i'5b oraz 5b i 5¢ sa przymocowane poléwki form
6a i 6b tak, Ze ich przesuwanie sie powoduje
otwieranie sie jednego:ukladu (6a) i réwnoczes-
ne zamykeanie si¢. druglego ukladu (6b) form.
Do plyty- 5d jest’ przymoocowane tloczysko 7a
ukladu hydraulicznego,. zlozonego z cylindra 7b
z tlokiem 7c, oraz z komory rozrzgdczej 7d z-su-
wakiem 7f, polaczonej przewcdami 7¢ z cylin-
dtem 7b. Suwak 7f jest sprzezony za pomocg
trzptenia 7g z urzgdzentém sterujgoym 8. Urza-
Qzerie to zappatrzone-jest' w krzywke 3a zaklino-

-2 —

wang na walku 8b, napedzanym za pomocy prze-
kiadni laricuchowej 10f — 8c z gléwnego walka
sterujacego 10a. Po krzywce 8a toczy sig krazek
7h, stanowigcy zakoficzenie trzpienia 7g, powodu-
iae odpowiednie przesunigcie suwaka 7f i sterc-
wanie ruchem tloka 7c. Na koticu watka 8b o-
sadzone jest kélko reczne 8d, umozliwiajace recz-
ne sterowanie ukiadu hydraulicznego.

Rozdzielacz powietrza 9 sklada sie z kadluba
9a, polaczonego przewodem 9b ze sprezarka, oraz
z dwoch zaworéw 9c, stanowiacych osadzone
przesuwnie walki, zaopatrzone w przewdd 9d,
umozliwiajacy polgczenie przewodu powietrzne-
go 9b poprzez przewdd 2f z odpowiednim ukla-
dem dysz 4 oraz w otwor 9e 1aczacy dysze 4
z atmosferg i sl‘{liqcy do wypuszczania powietrza
z form 6. Obydwa zawory 9c sg sterowane wal-
kiem 10a ugzadzenis sterujacego, zaopatrzonym

w krzywki ¢10b, pc ktérych toczg sie krazki 9f
ZaWwOorow. Krzs?wkl 10b sy ustawione w ien spo-
sob, ze otwartemu polozeniu Jednego Z -ZAWOrow
odpowiada takie polozenie drugiego zaworu, W
ktérym laczy ‘on formy 6 z atmosfera. Na watku
10a jest ponadto zaklinowane kétko 10f przeklad-
ni laicuchowej 10f — 8¢, sprzegajace go z urza-
dzeniem sterujacym uklad hydrauliczny oraz
nieuwidoczniony na rysunku suwak, sprzegajacy
go z urzadzeniem 3 sterujgcym rozdziel two-
rzywa 2.

Uklad napedowy mechamzmow ster'w;acych
wytlaczarki sklada sie z silnika elektrycznego
i2a, przekladni zebatej 12b, oraz przekladni bez-
stopniowej 12¢, polaczonej z gléwnym walkiem
sterujgcym. 10a za posrednictwem przekladni lan-
cuchowej 12d, 10c, oraz sprzegla klowego 10d,
wlgczanego lub wylaczanego za pomocg prze-
iacznika 10e, w przypadku recznego sterowania
ukladu hydraulicznego kétkiem 8d. Do napedu
urzadzenia hydraulicznego stuzy uklad olejowy,
zlozony z silnika elektrycznego 1la, pompy 1Ib,
zaworu przelewowego 1llc, zaworu bezpieczen-
stwa 11d, manometru lle i przewodéw 11g, 13-
czacych go z komora rozdzielcza 7d.

Dzialanie wytlaczarki wedlug wynalazku opi-
sano ponizej. Cykl roboczy wytlaczarki odpowia-
da pelnemu obrotowi glownego watka sterujace-
go 10a. W poczatkowej fazie cyklu roboczego je-
den uklad form 6b jest zamkniety wzajernnie
dosunietymi plytami 5a, 5b urzadzenia zamykaja-
cego, natomiast drugi uklad 6a jest otwarty
wskutek rozsuniecia plyt’ 5¢ i 5b (fig. 1). Z dysz
4 otwartego ukladu form 6a wplywa przetiacza-
ne przez kanaly 2b i 2e rozdzielacza 2, uplastycz-



nione tworzywo w- postaci we#a. ZZ chwilg gdy
waz osiagnie dlugo$é¢ nieco wigksza od wysokos-
ci tloczonego przedmiotu plyty 5b i §c zsuwaja
sie zamykajac formy 6a. Zamkmniecie form 6a
odbywa sie za pomocg obrotu krzywki 8a urza-
dzenia sterujacego, ktéra nadajac odpowiednie
polozenie suwakowi 7f lgczy komore rozdzielcza
7d z prawg strong tloka, powodujac jego ruch w
lewo, a tym samym zsuniecie plyt 5b i 5¢./R6w-
nocze$nie krzywka 10b na watku 10a sprzezonym
z urzadzeniem sterujagcym 8, powoduje otwarcie
zaworu 9c¢, wskutek czego gorezohe powietrze
wplywa przez przewody 2f i érodkowe otwory
dysz 4 do wnetrza zamknietei® w formie 6a pla-
stycznego weza, powodujac ufdfmowanie sie jego
$cianek odpowiednio do ksztalfy formy. Po uply-
wie kilku sekund i odpowiedfim obrocie kato-
wym walka 10a, krzywka 10b $buszcza zawdr. 9¢
powodujac odpowiedni spad& iSnienia we wne-
trzu formy 6a.. Bezposrednio po tym sprzezone
z walkiem 10a urzadzenie sterujace 8 przesuwa

suwak 7f w polozenie powodujace ruch tloka 7c

W prawo, a tym samym rozsunigcie plyt 5b.i 5¢
i otwarcie form 6a. Nastepnie krzywka 10b-na
watku 10e powoduje ponowne krétkotrwate. do-
prowadzenie sprezonego powietrza do dysz 4
otwartej formy 6a, wskutek czego uformowany
przédmiot zsuwa sie z wylotu dyszy i wpada do
znajdujacego si¢ pod formg pojemnika gotowych
wyrobow.

Dzialanie drugiego ukladu form 6b jest przesu-
niete o pél eyklu w stosunku do opisanego dzia-
lania ukladu 6a, przy czym dzieki wzajemnemu
powiazaniu piyt 5a, 5b, 5¢ zamykanie jednego
ukiadu form powoduje réwnoczesne otwieranie
si¢ form drugiego ukladu. Natomiast sterowanie
powietrza w drugim ukladzie odbywa si¢ za po-
mocg krzywki 10b, obréconej w stosunku do
krzywki sterujacej pierwszym ukladem o kat

180°. W ten spos6b obydwa uklady form wytta-
czarki pracuja na przemian, a urzgdzenia steru-
jace zapewniaja pelng automatyzacje jej dzia-
lania. . ) :
.Zastrzezenia patemntowe '..'

1. Wytlaczarka do przedmiotéw z tworzyw sztu-
cznych, zwlaszcza butelek, wyposazona w
znane urzadzenie podgrzewajgce i ttoezace do
form tworzywo w stanie uplastycznionym,
znamienna tym, ze sklada si¢.z urzadzenia (5),
stuzacego do otwierania jednego i ré6wnoczes-
nego zamykania drugiego zespolu form (6a

i 6b), zaopatrzonego.w hydrauilezny uklad
napedowy (7), - sterowany przez urzgdzenie
krzywkowe (8a) 1 zlorome z osadzonych prze-
suwnie na prowadnicach (5g9) dwéch zespoléw
plyt (Sa i 5e) oraz (5b i 5d), wzajemnie ze so-
ba polaczonych w ten sposéb, Ze przesuwanie
zespolu (5a i 5¢) w jednym kierunku powodu-

je rownoczesne  przesuwanie si¢ drugiego ze-
spolu (5b i 5d) w drugim: kierunku. ‘,

2. Wytlaczarka wedlug zastrz. 1, 2znamienna
tym, Ze jest zaopatrzona - w" roadzielacz (2)
tworzywa, skladajacy sig z tulel (2g) z wycie-

_ciem' (2h),. poruszaonej ruchem wahadliowym

przez. urzadzenie sterujace (3), oraz z dwéch
lub kilku ukladéw dysz (4), przez ktére upla-
stycznione tworzywo jest doprowadzane na
przemnian raz do jednego, a drugi raz do dru-
giego ukladu form (6a, 6b).
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