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EINRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG VON PRESSLINGEN

Es sind verschiedene Methoden bekannt, PreBlinge im
Magnetfeld herzustellen. Bei einer dieser Herstellungs-
arten wirkt die PreBkraft normal zum Magnetfeld.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Einrichtung 2u
schaffen, mit der im Prefraum ein miglichst hohes und
homogenes Magnetfeld erreicht wird.

GemiB der Fig. besteht die Matrize aus vier Teilen
2 bzw. 3, wobei die Teile 2 aus einem Material bestehen
das einen hohen magnetischen Leitwert und die Teile 3
einen geringen magnetischen Leitwert oder umgekehrt
aufweisen. Der Prefraum 4 kann such mit Formstiicken
ausgekleidet sein, deren Material dquivalent dem der
Teile 2, 3 ist.

Der Vorteil der Erfindung ist, darin zu sehen, daf
der hergestellte PreBling 7 optimale magnetische Eigen-
schaften aufweist.
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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Herstellung von Preflingen aus einem in einem Magnetfeld
ausrichtbarem Material, wobei die PreBkraft auf das in Pulverform vorliegende Material senkrecht zur Richtung
des Magnetfeldes wirkt.

Es sind im Prinzip drei verschiedene Methoden bekannt, PreBlinge im Magnetfeld herzustellen. Bei der ersten
Methode wirkt die PreBkraft parallel zum Magnetfeld und bei der zweiten Methode wirkt die PreSkraft normal
zum Magnetfeld. Bei der dritten bekannten Methode wird isostatisch gepreBt. Nachteilig bei der ersten Methode
ist, daB die Ausrichtung des Pulvermaterials im Magnetfeld durch die PreBkraft wieder teilweise gestort wird. Bei
speziellen Formgebungen ist aber keine andere Méglichkeit gegeben, als diesen Nachteil in Kauf zu nehmen.
Etwa ein Zehntel hohere magnetische Werte werden mit der zweiten Methode erreicht.

Sicherlich die aufwendigste Art der Herstellung ist gegeben, wenn das Pulvermaterial isostatisch verprefit
wird. AuBerdem kann dabei praktisch nicht vorgeformt werden.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Einrichtung der eingangs genannten Art zu schaffen, mit der am Ort
des Pulvers ein méglichst hohes und homogenes Magnetfeld erzeugt werden kann.

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB eine magnetisch anisotrope Matrize mit einer ausgeprigten
Vorzugsrichtung fiir den magnetischen FluB vorgesehen ist, wobei der magnetische FluB konzentriert durch den
Prefiraum gefiihrt ist.

Mit der Erfindung ist es erstmals moglich, PreBlinge, die auch optimale magnetische Eigenschaften
aufweisen, mit einer herkémmlichen Stempelpresse herzustellen. Dies ist darauf zuriickzufiihren, daB der Prefiling
im Magnetfeld stérker und gleichméBiger ausgerichtet ist. Bei einer derartigen erfindungsgemiiBen Herstellung der
PreBlinge ist weiters der Vorteil gegeben, daB der Aufwand fiir das bendtigte Magnetfeld gering ist, weil der
MagnetfluB durch die Ausformung der Matrize konzentriert durch den PreBraum gefiihrt ist.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist die Matrize aus verschiedenen Materialien, die
unterschiedliche magnetische Eigenschaften aufweisen, hergestellt, wobei in bezug auf den Prefraum die
Materialien mit gleichen magnetischen Eigenschaften diametral gegeniiberliegen. Ein Material der Matrize weist
einen hohen magnetischen Leitwert auf, der die Fiihrung des Magnetflusses erleichtert. Das andere Material weist
einen moglichst geringen Leitwert auf, soda8 es sich fiir den MagnetfluB shnlich wie Luft verhilt. Durch die
diametrale Anordnung der beiden Materialien ist eine konzentrierte Filhrung des Magnetflusses méglich.

GemdB einem besonderen Merkmal der Erfindung ist die Matrize aus einzelnen Teilen Zusammengesetzt,
Dadurch sind schirfere magnetische Ubergiinge der magnetischen Eigenschaften moglich. Eine weitere
Verbesserung der Konzentration des magnetischen Flusses ist auch gegeben.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung sind die einzelnen Teile der Matrize durch Verkeilung und/oder
Verzahnung beispielsweise mittels Schwalbenschwanzverbindungen zusammengefiigt. Dadurch wird die
Zusammenfiigung der einzelnen Teile einfach gewihrleistet,

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist die Matrize vorverfestigt, z. B. durch Verschmiedung
der Teile. Die Vorverfestigung ist notwendig fiir die Aufnahme der Reaktionskrifte beim PreBvorgang, da ja
gleichzeitig die Formgenauigkeit der Matrize eingehalten werden mu8.

Eine besondere Ausgestaltung der Erfindung ist, daB der PreBraum der Matrize mit herausnehmbaren
Formstiicken ausgekleidet ist. Dadurch konnen die herausnehmbaren Teile gemeinsam mit dem Preflling
ausgeformt werden. Relativbewegungen zwischen Formstiicken und PreBling werden so vermieden.

GeméB einem weiteren Merkmal der Erfindung sind die Formstiicke aus einem Material mit hoher
Oberflichenhéirte hergestelit. Dadurch wird verhindert, daB sich das zu verpressende Material in die Oberfliiche der
Matrize eindriickt und dadurch die Formgenauigkeit und die Ausformbarkeit beeintrichtigt.

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung sind die Formstiicke mit einem konischen Sitz in der
Matrize angeordnet. Dieser konische Sitz dient der besseren Ausformbarkeit.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung sind die Formstiicke aus Materialien mit unterschiedlichen
magnetischen Eigenschaften hergestellt. Diese Ausgestaltung der Erfindung dient der weiteren Konzentrierung des
magnetischen Flusses bis zum PreBraum.

Die Erfindung wird an Hand eines in der Zeichnung dargestellten Ausfithrungsbeispieles niher erliutert.
Fig. 1 zeigt den Grundrif} und Fig. 2 einen Schnitt durch die Matrize,

GemiB der Fig. 1 ist eine Matrize (1), die aus vier Teilen (2) bzw. (3) besteht, dargestellt. Die Teile (2) der
Matrize bestehen aus einem Material, das einen hohen magnetischen Leitwert aufweist. Die Teile (3) der Matrize
bestehen aus einem Material, das einen geringen magnetischen Leitwert aufweist. Durch die diametrale
Anordnung der Materialien ist eine konzentrierte Fiihrung des magnetischen Flusses durch den PreBraum “)
gegeben. Die Anordnung der Verzahnung und/oder Verkeilung, beispielsweise der Schwalbenschwanzverbindung
in Fig. 1, kann dabei in geeigneter Form gewahlt werden.

Um die PreBkrifte anfnehmen zu konnen, werden die einzelnen Teile (2) bzw. (3) der Matrize beispielsweise
mittels Schwalbenschwanzverbindungen (6) und gegebenenfalls einer geeigneten Vorverfertigung
zusammengefiigt.

GemaB Fig. 2 ist der PreBraum (4), in dem sich der PreBling (7) befindet, mit herausnehmbaren
Formstiicken (8) ausgekleidet. Die Formstiicke (8) sind mit einem konischen Sitz in der Matrize angeordnet,
Dariiberhinaus sind auch die Formstiicke (8) aus #quivalenten Materialien, wie die Teile (2) bzw. (3) der
Matrize (1) gefertigt.
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1. Einrichtung zur Herstellung von PreBlingen aus einem in einem Magnetfeld ausrichtbarem Material, wobei die
Prefkraft auf das in Pulverform vorliegende Material senkrecht zur Richtung des Magnetfeldes wirkt, dadurch
gekennzeichnet, daB eine magnetisch anisotrope Matrize (1) mit einer ausgeprigten Vorzugsrichtung fiir den
magnetischen FluB vorgesehen ist, wobei der magnetische FluB konzentriert durch den PreBraum (4) gefiihrt ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB dic Matrize (1) aus verschiedenen
Materialien, die unterschiedliche magnetische Eigenschaften aufweisen, hergestellt ist, wobei in bezug auf den
Prefiraum (4) die Materialien mit gleichen magnetischen Eigenschaften diametral gegeniiberliegen (Fig. 1).

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Matrize (1) aus einzelnen Teilen
(2) bzw. (3) zusammengesetzt ist.

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dafl die einzelnen Teile (2) bzw. (3) der Matrize
(1) durch Verkeilung und/oder Verzahnung beispielsweise mittels Schwalbenschwanzverbindungen (6)
zusammengefiigt sind.

5. Einrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da die Matrize (1)
vorverfestigt ist, z. B. durch Verschmiedung der Teile.

6. Einrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal der Prefiraum
(4) der Matrize (1) mit herausnehmbaren Formstiicken (8) ausgekleidet ist (Fig. 2).

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Formstiicke (8) aus einem Material mit
hoher Oberflichenhérte hergestellt sind.

8. Einrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dal die Formstiicke (8) mit einem
konischen Sitz in der Matrize (1) angeordnet sind.

9. Einrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal die Formstiicke (8) aus
Materialien mit unterschiedlichen magnetischen Eigenschaften hergestellt sind.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung
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