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(54) Procedeu de confectionare a unui rezistor din conductor

(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la constructia aparatelor
de precizie inaltd utilizate in radioelectronica,
tehnica de calcul §i de masurare, si anume la
procedeele de confectionare a rezistoarelor din
conductor, de exemplu, din microfire in
izolatie de sticla.

Procedeul de confectionare a unui rezistor
din conductor, de exemplu, din microfir in
izolatie de sticla, constd in debobinarea micro-
firului de pe bobina debitoare si bobinarea
acestuia pe carcasa rezistorului ce se con-
fectioneaza cu mésurarea continud pe parcursul
bobindrii a rezistenfei microfirului bobinat

10

15

2

dupd schema puntii prin compararea ei cu
rezistenta rezistorului etalon, divizat in N parti
egale cu rezistenta R¢/N, cu bornele unite la N
contacte fixe ale unui comutator. Procedeul
mai include alimentarea puntii de la o sursa de
curent alternativ §i Intreruperea procesului de
bobinare la atingerea egalititii rezistentei
microfirului bobinat cu cea a rezistorului
etalon. Bobina debitoare se conecteaza tripol in
circuitul puntii mentionate.

Revendicari: 1

Figuri: 5



(54) Method for manufacturing a resistor from a conductor

(57) Abstract:
1

The invention relates to the design of high-
precision instruments used in radioelectronics,
computer and measurement engineering,
namely to methods for manufacturing resistors
from conductors, for example, from micro-
wires in glass insulation.

The method for manufacturing a resistor
from a conductor, for example, from a
microwire in glass insulation, consists in
winding the microwire off the discharge coil
and winding thereof on the frame of manu-
factured microwire with the continuous
measurement during the winding of the wound
up microwire resistance according to the
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bridge circuit by comparing it with the
resistance of the reference resistor, divided into
N equal parts with R¢/N resistance, having its
leads connected to N fixed contacts of a
switch. The method also includes bridge
supply from an alternating current source and
termination of the winding process upon
obtaining the equality of resistance of the
wound up microwire to the resistance of the
reference resistor. The discharge coil is tripole
connected into the circuit of the specified
bridge.

Claims: 1

Fig.: 5

(54) Crioco® M3roToBJIEHUS PE3UCTOPA U3 NPOBOTHHKA

(57) Pedepar:
1

H3o0pereHre OTHOCHUTCH K KOHCTPYKI[UH
BBICOKOTOYHBIX TIPUOOPOB, HCHONB3YEMBIX B
PaMO3IEKTPOHUKE, BHIYUCIUTEIFHOM 1 U3Me-
PDUTENBHON TEXHHMKE, a MMEHHO K CcIIocodam
H3TOTOBJICHUS PE3UCTOPOB U3 IIPOBOIHUKOB,
HallpuMep, U3 MHUKpPOIIPOBOAA B CTEKIIIHHOMN
H3OJISITHN.

Cnoco0 M3TOTOBIICHHSI  pe3ucTopa U3
IIPOBOJTHUKA, HaIpHMep, U3 MHUKPOIPOBOJA B
CTEKIISTHHOU HN30TIA1IMM, COCTOUMT B OTMATBI-
BaHUU MUKPOIPOBO/IA C PACXOTHOM KaTyIIKU U
HaMaThIBAaHUM €ro Ha Kapkac M3TOTaBIIU-
BaE€MOIO PE3UCTOpa C HENPEepHIBHBIM H3Me-
PCHUCM B TCUCHHNC HAMOTKH COIIPpOTHUBJICHUS
HaMaTBIBAEMOI'0 MHUKPOIIPOBOJAa TI0 MOCTOBOMH
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cXeMe IIyTeM CpaBHEHHs ero ¢ COmpo-
THUBJICHUEM 3TaJOHHOTO PE3UCTOpa, pasJIeieH-
Horo Ha N paBHBIX HacTeH ¢ CONPOTHBICHUEM
R¢/N, ¢ BmBOZamMH NOAKIIOYCHHBIMU K N
HCTIOJIBI)KHBIM ~ KOHTAKTaM  KOMMYTaTOpa.
Croco0 erme BKIIOYAaeT IIMTaHUE MOCTa OT
HUCTOYHUKA TICPEMEHHOTO TOKA U TIPEKPAICHUS
mporiecca  HaMOTKH — TpH  JTOCTYDKCHUN
PaBEHCTBa CONPOTUBJIICHHUS HAaMaThIBACMOTO
MUKPOIIPOBOJA C CONPOTHUBICHUEM 3TAJIOH-
HOTO pe3ucropa. PacxoiHas KaTyIka IoaKIo-
YeHa TPEXNOMOCHO B CXEMy YKa3aHHOTO
MOCTA.

IT. popmymsr: 1

@ur.: 5
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Descriere:

Inventia se referd la constructia aparatelor de precizie Inaltd utilizate in radioelectronica,
tehnica de calcul §i de mésurare, si anume la procedeele de confectionare a rezistoarelor din
conductor, de exemplu, din microfire in izolatie de sticld.

Este cunoscut un procedeu de confectionare a rezistoarelor din microfir cu mésurarea
rezistentei lor prin compararea ei cu cea etalon si modelarea impedantei bobinei debitoare,
conectata dipol, cu o rezistentd ohmica [1].

Dezavantajele acestui procedeu sunt eroarea maritd la confectionarea rezistoarelor cu
anumite valori de rezistenta §i bobinarea rezistorului multistrat, ceea ce conduce la limitarea
utilizarii rezistoarelor de acest tip in circuitele de curent alternativ.

Mai este cunoscut un procedeu de confectionare a rezistoarelor din conductor cu
misurarea in punte cu patru brate a rezistentei lor, unde bratul masurat este constituit din
rezistorul ce se confectioneazi, bobina debitoare, unita dipol in circuit §i rezistorul etalon,
rezistenta cdruia este divizatd in N parti egale, toate in brat unite In serie. De la fiecare
sectiune a bobinei rezistorului etalon se trag prize, care se unesc la contactele fixe ale unui
comutator cu N contacte [2].

Dezavantajele acestui procedeu sunt eroarea maritd la confectionarea rezistoarelor cu
anumite valori de rezistenta si bobinarea rezistorului multistrat.

Problema pe care o rezolva inventia constd In excluderea influentei bobinei debitoare
asupra preciziei de confectionare a rezistoarelor dupa rezistentd, in excluderea bobinei de tip
multistrat, care limiteazd gama de frecvente lucritoare posibild a rezistorului si distribuirea
omogenad a rezistentei.

Procedeul de confectionare a unui rezistor din conductor, de exemplu, din microfir in
izolatie de sticld, Inldturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea cd constd In
debobinarea microfirului de pe bobina debitoare §i bobinarea acestuia pe carcasa rezistorului
ce se confectioneazd cu masurarea continud pe parcursul bobindrii a rezistentei microfirului
bobinat dupd schema puntii prin compararea ei cu rezistenta rezistorului etalon, divizat in N
parti egale cu rezistenta Ro/N, cu bornele unite la N contacte fixe ale unui comutator;
alimentarea puntii de la o sursd de curent alternativ §i intreruperea procesului de bobinare la
atingerea egalitdfii rezistentei microfirului bobinat cu cea a rezistorului etalon, totodatd
bobina debitoare se conecteazi in circuitul puntii mentionate tripol, intrarea ei de impedanta
echivalentd Z;,, se uneste in serie cu rezistorul etalon cu rezistenta Ry $i cu un rezistor
variabil cu rezistenta Ry/N, rezistorul etalon fiind unit prin intermediul comutatorului,
dipolul obtinut formeaza braful etalon al puntii, un braf adiacent al céreia il formeaza
rezistorul ce se confectioneaza cu rezistenta Ry, unit In serie cu iesirea bobinei cu impedanta
Ziesp, partea eficace a carcasel rezistorului ce se confectioneaza se imparte in N parti egale,
axul rezistorului variabil se uneste cinematic cu brida depundtorului de microfir pe carcasa
rezistorului, legitura sus-numitd este executatd in asa mod incat rotatia cursorului rezistorului
variabil de la 0 la 360° sd coincidd cu deplasarea bridei depunatorului de-a lungul carcasei
rezistorului ce se confectioneaza la distanta de L/N a ei, unde L este lungimea eficace a
carcasei; la borna carcasei rezistorului unitd cu un brat din al doilea grup de brate adiacente
ale puntii cu rezistente egale se uneste galvanic capatul microfirului, iar inceputul micro-
firului de pe bobina debitoare se lipeste cu primul contact fix al comutatorului, contactul
mobil al caruia se fixeazd in pozitia in care valoarea rezistentei rezistorului variabil introdusa
in bratul etalon este nuld; brida depunatorului microfirului se fixeaza la terminalul carcasei
rezistorului unit cu microfirul; dupd alimentarea puntii, se incepe bobinarea microfirului, pe
parcursul céreia se compard tensiunea pe portiunea de rezistentd a rezistorului variabil al
bratului etalon al puntii cu tensiunea pe rezistenta microfirului bobinat pe carcasa, totodata in
procesul bobindrii microfirului la vitezele impuse de rotatie a carcasei rezistorului si respectiv
a cursorului rezistorului variabil tensiunile mentionate trebuie si fie egale intre ele, iar in
cazul abaterii lor de la egalitate in mod automat se actioneazi viteza de bobinare a micro-
firului in aga mod incat si se respecte egalitatea acestor tensiuni, pentru depunerea omogena
a microfirului dupa rezistentd pe o unitate de lungime a primei portiuni, cu lungimea L/N, a
carcasei rezistorului, dupé care se incepe a doua rotatie a cursorului rezistorului variabil de la
0 la 360°; la Inceputul rotatiei a doua a cursorului in bratul etalon al puntii, in mod automat,
se introduce prima sectic cu rezistentd cu valoarea Ro/N a rezistorului etalon, apoi se
efectueazd urmitoarele cicluri, pand cand In braful etalon se introduc N-1 sectii cu rezistenta
Ro/N a rezistorului etalon, in timp ce cursorul rezistorului variabil, cu introducerea
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urmadtoarei sectii cu rezistenta Ry/N, sincron repetd rotatia de la 0 la 360°, iar rezistenta
microfirului depus pe carcasa rezistorului atinge valoarea rezistentei etalon R,=R,, brida
depundtorului parcurge lungimea L=L,, péastrand pe parcursul bobindrii egalitatea Intre
dR/dL si d[(N-i)-R¢/N + R..)/dlg, unde I, este lungimea eficace a carcasei rezistorului
etalon, respectiv: i - numadrul sectiilor cu rezistenta Ro/N, R, - portiunea cu rezistenta
rezistorului variabil al bratului etalon al puntii.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1-5, care reprezinta:

- fig. 1, schema electricd a instalatiei de confectionare a unui rezistor din conductor;

- fig. 2, schema puntii;

- fig. 3, schema conectdrii tripol a bratelor adiacente;

- fig. 4, bratul adiacent, in momentul cand rezistenta r/ >> ’L ;

joC

cthy/joCrl -

- fig. 5, braful adiacent, in momentul cand rezistenta 7/ << 1
\ joC

Instalatia de confectionare a unui rezistor din conductor contine o sursd de tensiune de
curent alternativ 1 cu tensiunea U, un comutator 2 cu N contacte fixe §i unul mobil, un
rezistor etalon 3 divizat dupd rezistentd in N parti (sectiuni) egale, avand prize de legatura
electrica de la fiecare sectiune, unite la contactele fixe ale comutatorului 2, o carcasd 4, pe
care se bobineaza microfirul 8 rezistorului ce se confectioneaza, un motor electric 5 pentru
rotirea carcasei 4, un depunitor 6 al microfirului 8, inzestrat cu o bridd 7 ce conduce
microfirul 8 in procesul de depunere a lui pe carcasa 4, un rezistor variabil 9 cu axa lui
cinematic legatd cu brida 7 depunétorului 6, un amplificator operational 10, un dispozitiv de
dirijare 11 cu numarul de rotatii ale motorului 5 si o bobina debitoare 12 a microfirului 8,
conectatd tripol In punte, unde carcasa ei metalici 13 este legati la pamant. Inceputul
microfirului 8 de pe bobina debitoare 12 se uneste cu contactul mobil al comutatorului 2, care
la inceput de bobinare se giseste la contactul fix ,,@” al comutatorului 2, iar sfarsitul
microfirului 8 se lipeste la terminalul 14 al carcasei 4, care prin intermediul unui contact
alunecétor 15 si unuia din bratele adiacente ale puntii este unitd cu una din iesirile sursei de
alimentare 1. Iesirea a doua a sursei 1 este unita cu al doilea brat adiacent executat din doud
rezistoare identice 16 si 17 si unul din contactele fixe ale rezistorului variabil 9, al doilea
contact al caruia este unit cu rezistorul etalon 3, care impreuna cu intrarea bobinei debitoare
cu impedanta Z;,, constituie bratul etalon al puntii. Intrarea inversoare a amplificatorului
operational 10 se uneste la borna comuna a bratelor adiacente 16 si 17. Dupd lipirea capetelor
microfirului 8 la contactele corespunzétoare, brida 7 se fixeaza la Inceputul carcasei 4, iar
contactul mobil al rezistorului variabil 9 - in pozitia, la care rezistenta lui introdusd in bratul
etalon este nuld. La lipirea capetelor microfirului 8 la contactele mentionate se formeazd un
circuit electric de tip punte cu patru brate, unde de rand cu cele doua brate egale adiacente 16
si 17 se formeaza a doua grupd de brate adiacente, constituitd din impedantele corespunzator
de intrare Z,; §i de iesire Z, ale bobinei debitoare 12, conectatd tripol in punte. Dupd
alimentarea puntii, blocurilor electronice corespunzatoare si a motorului electric 5 pentru
rotirea carcasei 4 se Incepe bobinarea microfirului 8 cu distribuirea lui pe carcasa 4 dupd
rezistentd pe unitate de lungime a carcasei in conformitate cu legea schimbarii rezistentei
rezistorului variabil 9 introdus In bratul etalon. Rotatiei cursorului rezistorului variabil 9 de la
0 la 360° i corespunde depunerea rezistentei cu valoarea Ry/N a microfirului 8 bobinat de-a
lungul carcasei 4 cu valoarea L/N. Dupé prima rotatie a cursorului rezistorului variabil 9 de la
0 la 360° in bratul etalon al puntii, prin trecerea contactului mobil al comutatorului din
pozitia ,,a” in pozitia ,,b”, se introduce o sectie cu rezistenta Ro/N a rezistorului 3, in timp ce
cursorul rezistorului variabil 9 ocupd pozitia initiald, adica pozitia, la care rezistenta lui In
bratul etalon este nuld, dupa care rotatia cursorului rezistorului variabil 9 se repetd de la 0 la
360°. Dupa bobinarea pe carcasa 4 a cantititii de microfir 8 cu rezistenta R, = Ry si
parcurgerea bridei 7 a lungimii eficace L a carcasei 4 bobinarea microfirului 8 se intrerupe.

In cazul in care pe parcursul bobinzrii rezistenta microfirului 8 bobinat pe carcasa difera
de portiunea corespunzitoare a rezistentei etalon introdusd In bratul etalon al puntii si
respectiv microfirului 8 bobinat dupa rezistentd pe unitate de lungime a carcasei nu se depune
omogen, atunci la iesirea puntii apare semnalul de dezechilibru al puntii proportional cu
diferenta acestor rezistente, care fiind amplificat de amplificatorul 10, actioneaza dispozitivul
11 de dirijare care, la randul sau, schimba numarul de rotatii ale carcasei rezistorului n aga
mod ca permanent pe parcursul bobindrii sa se respecte egalitatea derivatelor:
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dR,/dL = d{R,(N-1)/N + R, }/dL,
unde i - numdrul de sectii ale rezistorului etalon introduse In bratul etalon al puntii, R, -
portiunea de rezistentd a rezistorului variabil introdusa In acelasi braf. Respectarea ultimei
egalitati corespunde distribuirii omogene a rezistentei pe lungimea eficace a carcasei
rezistorului ce se confectioneaza.
3

roC

Ziesw sunt egale si se determind din relatia: Ziyy, = Ziesy, = ’L # (1), iar rezistenta 7l

joc
devine: rl >> L (fig. 4).
joC

Echilibrul puntii in cazul dat are loc cand:
RigtReZin b = Rix+RZigg
deunde Ry = Ry.

Cand cantitatea microfirului 8 pe bobina debitoare este ; > , impedantele Zi, , si

Cand [ pe bobind devine < , atunci impedantele Zi,y, §i Zieg1, devin dependente si

reoC
de lungimea /, In acest caz ¢le se determina din relatia:

Ziny=Zieyp = f L_cthy[joCrl = o(r,C,1).
jooC
iar produsul 7/ devine: rl << 1 cth /ja)Crl (fig. 5).
\/ joC

Echilibrul puntii in acest caz se determina din relatia:

¥l rl
R, + EZ R, +3,

de unde R = Ryo.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. Jiumurpaxu C.H., 3emurtosckuii 3. M. H3MepeHHe CONPOTHUBICHUS PE3UCTOPOB
cepiie 10 MQ 13 MUKPOIIPOBOZA B TIPOIecCe HAMOTKU. MUKPOIPOBO U TIPUGOPHI
conporupieHus. Kumunés, Kaprs Momnosensicka, 1967, Ne 5, ¢. 148-159

2. Hpabeitko6 N.®D., Bonbouany B.®., Komuna B.M. H3mepenue GoibImumx compo-
THBJIGHUH B TIporiecce HaMOTKH. MUKpONpOBOA W TNpHOOPHI CONPOTHUBICHMS,
Kunmnés, 1972, Ne 10, ¢. 298-302

(57) Revendiciri:

Procedeu de confectionare a unui rezistor din conductor, de exemplu, din microfir in
izolatie de sticld, care consta In debobinarea microfirului de pe bobina debitoare §i bobinarea
acestuia pe carcasa rezistorului ce se confectioneazd cu mdsurarea continud pe parcursul
bobindrii a rezistentei microfirului bobinat dupd schema puntii prin compararea ei cu
rezistenta rezistorului etalon, divizat In N parti egale cu rezistenta R¢/N, cu bornele unite la N
contacte fixe ale unui comutator; alimentarea puntii de la o sursd de curent alternativ si
intreruperea procesului de bobinare la atingerea egalititii rezistentei microfirului bobinat cu
cea a rezistorului etalon, caracterizat prin aceea cd bobina debitoare se conecteazd in
circuitul puntii mentionate tripol, intrarea ei de impedanta echivalentd Z;, 1, se uneste in serie
cu rezistorul etalon cu rezistenta Ry si cu un rezistor variabil cu rezistenta Ry/N, rezistorul
etalon fiind unit prin intermediul comutatorului, dipolul obtinut formeaza bratul etalon al
puntii, un brat adiacent al careia il formeaza rezistorul ce se confectioneaza cu rezistenta Ry,
unit In serie cu iesirea bobinei cu impedanta Zie, partea eficace a carcasei rezistorului ce se
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confectioneaza se imparte in N parti egale, axul rezistorului variabil se uneste cinematic cu
brida depunétorului de microfir pe carcasa rezistorului, legitura sus-numita este executata in
asa mod incat rotatia cursorului rezistorului variabil de la 0 la 360° sa coincida cu deplasarea
bridei depunatorului de-a lungul carcasei rezistorului ce se confectioneaza la distanta de L/N
a ei, unde L este lungimea eficace a carcasei; la borna carcasei rezistorului unitd cu un brag
din al doilea grup de brate adiacente ale puntii cu rezistente egale se uneste galvanic capatul
microfirului, iar Inceputul microfirului de pe bobina debitoare se lipeste cu primul contact fix
al comutatorului, contactul mobil al céruia se fixeaza in pozitia in care valoarea rezistentei
rezistorului variabil introdusa in bratul etalon este nuld; brida depundtorului microfirului se
fixeazd la terminalul carcasei rezistorului unit cu microfirul; dupd alimentarea puntii, se
incepe bobinarea microfirului, pe parcursul céreia se compard tensiunea pe portiunca de
rezistentd a rezistorului variabil al bratului etalon al puntii cu tensiunea pe rezistenta
microfirului bobinat pe carcasd, totodatd in procesul bobindrii microfirului la vitezele impuse
de rotatie a carcasei rezistorului si respectiv a cursorului rezistorului variabil tensiunile
mentionate trebuie sd fie egale intre ele, iar in cazul abaterii lor de la egalitate In mod
automat se actioneaza viteza de bobinare a microfirului in asa mod incéat sd se respecte
egalitatea acestor tensiuni, pentru depunerea omogend a microfirului dupa rezistentd pe o
unitate de lungime a primei portiuni, cu lungimea L/N, a carcasei rezistorului, dupd care se
incepe a doua rotatie a cursorului rezistorului variabil de la 0 la 360°; la Inceputul rotatiei a
doua a cursorului in bratul etalon al puntii, In mod automat, se introduce prima sectie cu
rezistentd cu valoarea Ry/N a rezistorului etalon, apoi se efectueazd urmatoarele cicluri, pand
cand 1n bratul etalon se introduc N-1 sectii cu rezistenta Ro/N a rezistorului etalon, in timp ce
cursorul rezistorului variabil, cu introducerea urmatoarei sectii cu rezistenta Ro/N, sincron
repeta rotatia de la 0 la 360°, iar rezistenta microfirului depus pe carcasa rezistorului atinge
valoarea rezistentei etalon R,=R,, brida depunétorului parcurge lungimea L=L,, pastrand pe
parcursul bobindrii egalitatea intre dR,/dL si d[(N-i)-Ro/N + R, J/dLg, unde L, este lungimea
eficace a carcasei rezistorului etalon, respectiv: i - numaérul sectiilor cu rezistenta Ro/N, Ry, -
portiunea cu rezistenta rezistorului variabil al bratului etalon al puntii.

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: GULPA Alexei

Redactor: CANTER Svetlana
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title or abstract
2. 29 results found in the Worldwide database for Process for insulated wire in the
title or abstract AND HO1B13/06 as the IPC classification
Alte BD —
hitp:/froa-patent.info/
http://ntpo.cony/patents_heat/
hitp://www.delphion.com
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V. Baze de date si colectii de literaturd nonbrevet cercetate

1. Jumutpaku C.H., 3emmuroBckuit 3. U. M3MepeHne CONMPOTUBICHUS Pe3UCTOpoB cBhime 10 MQ u3
MHKpPONPOBO/Ia B IPOIleCce HAMOTKH. MHUKpONIPOBOJT M IprbOpH! conporunienus, Kumunés, Kaprs
Monnoseusckd 1967, Ne 5. ¢. 148-159

2. Mpabeiikod U.®., Bonbouany B.®., Kojuna B.M. M3mepenue OONBINUX CONPOTHUBICHUHA B
nporiecce HaMOTKU. MHKpOITPoBo1 1 Ipubopkl conpoTusienust, Kummnés 1972, Ne 10. c. 298-302
3. Hextsaps JI.O., 3emuxoBckuit 3.M., Lerenc B.II. M3MepeHne NOTOHHOTO CONPOTHBICHHUS
MHUKPOIIPOBOJIA B IIpoIecce JuThd. Kumunes, 2005

http//fwww.wikipedia.org/
hetp/fwww.nigma.rw/index. php
http://www.google.md

VI. Documente considerate a fi relevante

Categoria® | Date de identificare ale documentelor citate si, unde este Numarul revendicarii
cazul, indicarea pasajelor pertinente vizate

SU 1088076 A 1979.09.27
SU 365738 A 1973.01.08

SU 581831 A1 1999.10.10
SU 481071 A1 1999.10.10
SU 1438501 A 1996.01.10
SU 611258 A 1978.05.12
RU 2396621 C1 2010.08.10
RU 2295792 C1 2007.03.20
RU 2161833 C1 2001.01.10
RU 9542641 C1 2010.06.27
RU 2016426 C1 1994.07.15
RU 97111116 A 1999.02.10
EP 2133885 A1 2009.12.16
RP 0227000 A3 1989.02.08
WO 2008146921 Al 2008.12.04
WO 02084674 A3 2003.04.24
DE 3417541 A1 1984.11.15
JP 2009037761 A 2009.02.19
JP 4079312 B2 2008.04.24
RO 77494 B 1981.11.30

MD 853 C2 1997.09.30

MD 855 C2 1997.09.30

MD 1546 G2 2000.09.30
MD 2249 G1 2003.08.31
MD 2645 G2 2004.12.31
MD 3216 G2 2006.12.31
MD 3463 G2 2007.12.31
MD 3919 G1 2009.05.31
MD 3933 G1 2009.06.30
MD 3961 F1 2009.09.30
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A MD 3329 G1 2007.05.31 1
A MD 3897 F1 2009.04.30 1
A EA 200702572 A1 2008.08.29 1
A MD a 2005 0370 A 2007.08.31 1
A MD 854 C2 1997.09.30 1
A, D Huvurpaku C.H., 3emurockuit 3. W. HWsmepenume | 1
CONPOTHBICHUS  pe3ucTopoB cBeme 10 MQ w3
MHKPOIIPOBOJIa B TPOIECCE HAMOTKHA. MUKPOTPOBOJI U
pUOOpPHI COIIPOTUBIICHUS, Kurmunés, Kaprs
MougoBensckd 1967, Ne 5. ¢. 148-159
A, D, C Jlpabeiiko6 W.®., bonbouany B.®., Komuma B.M. |1
Usmepenne OOJNBMIMX CONPOTHBICHWHA B  IpoIecce
HAMOTKH. MUKpPOIPOBOA © TpHOOPHl COMPOTHUBIICHUS,
Kumauép 1972, Ne 10. c. 298-302

* categoriile speciale ale documentelor citate:

A — document care defineste stadiul anterior general

T — document publicat dupd data depozitului sau a
prioritdtii invocate, care nu apartine stadiului pertinent al
tehnicii, dar care este citat pentru a pune in evidenta
principiul sau teoria pe care se bazeaza inventia

X — document de relevantd deosebita: inventia
revendicata nu poate fu consideratd noud sau implicand
activitate inventiva cand documentul este luat in
consideratie de unul singur

E — document anterior dar publicat la data depozit national
reglementar sau dupd aceasta data

Y — document de relevantd deosebita: inventia
revendicata nu poate fu consideratd ca implicand
activitate inventivd cdnd documentul este asociat cu
unul sau mai multe documente de aceiasi categorie

D — document mentionat In descrierea cererii de brevet

O - document referitor la o divulgare orala, un act de
folosire, la o expozitie sau la orice alte mijloace de
divulgare

C — document considerat ca cea mai apropiata solutie

& — document, care face parte din aceeasi familie de brevete

P - document publicat inainte de data de depozit, dar
dupa data prioritatii invocate

L — document citat cu alte scopuri

Data finalizarii documentarii 2010.12.20

Examinator GULPA Alexei
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