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PrzenosSnik do materialow w postaci plyt

1

Przedmiotem wynalazku jest przeno$nik do materialow
w postaci plyt. ;

Znany jest na przyklad transport plyt gipsowych po
ich uformowaniu za pomocg jednego lub kilku przenos$nikow
zwlaszcza przez suszarnig, przy czym plyty sg chronione
okladzing zewngtrzna, zwlaszcza Z papy, ktérymi mozna
wzglednie latwo operowaé. Mozna nawet przy tym plyty
odwracac.

Nie mozna jednak stosowaé juz znanych przenosnikéw
tego rodzaju do bardziej wrazliwych materialow w po-
- staci plyt, gdyz wywoluja one uszkodzenie tych bardziej
wrazliwych materialéow. Wystepuje to przede wszystkim
dla nowego rodzaju plyt gipsowych bez okladziny zewne-
trznej. Chodzi przy tym o plyte gipsowa zbrojong widknem
szklanym, ktorej stron¢ czolowa mozna przy formowaniu
zaopatrzy¢ wzorem, ktéry oczywiscie nie mozne byé usz-
kodzony. Obracanie i normalne transportowanie plyt
tego rodzaju nie jest oczywifcie mozliwe, bez narazenia
ich na uszkodzenia.

Celem ulepszenia jest opracowanie przeno$nika, ktéry
nadaje si¢ do transportu wrazliwych plyt, jak np. wymienio-
nych wyzej plyt gipsowych zbrojonych widknem szklanym.

Cel ten osiagnigto przez to, ze w strefie przyjmowania
zastosowano skrzynki ssawne i walki posuwowe oraz
skrzynie dmuchowe do przenoszenia plyt.

Dalsze cechy i zalety wynalazku wynikaja z przedstawio-
nego opisu przy wzieciu pod uwage przykladu wykonania
pokazaheégo na rysunku.
fig. 1 — kotzystny przyklad rozwigzania przenosnika we-
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dlug wynalazku dla materialéw w postaci plyt
w czgSciowo schematycznym widoku z boku,

fig. 2 — ten sam przenoénik w widoku z gory,

fig. 3 — zespd! przesuwu w widoku perspektywicznym,

fig. 5 — detal zespotu wedlug fig. 3 w widoku w kierunku
transportowania lub w kierunku przeciwnym,

fig. 4 — detal zespolu wedlug fig. 3, w widoku z boku,

fig. 6 — inny zesp6l przesuwu w cze$ciowym widoku
perspektywicznym,

fig. 7 — detat zespolu wedlug fig. 6. w widoku w kierunku
transportowaria lub w kierunku przeciwnym,

fig. 8 — powigkszony rysunek czg¢$ci zakre$lonej kolem
na fig. 7

Przedstawiony na fig. 1 i 2 przenos$nik ma cztery gléwne
strefy, a mianowicie strefe przyjmowania I, strefe rozdzie-
lania II, strefe suszenia III i strefe zdawania IV. Pokazany
na fig. 3 zespd! przesuwu rozciaga si¢ na strefy IiIl Ten
zesp6l przesuwu, ktory moze by¢ oczywidcie zastosowany
w dowolnej liczbie, ma pewng liczbe skrzys ssawnych 1
ustawionych poprzecznie do kierunku transportowania,
ktére maja na dolnej stronie perforacje i sa ustawione
poziomo.

Skrzynie ssawne 1 s3 korzystnie podlaczone grupowo
poprzez kanaly rozdzielcze 2 i 3 do dmuchawy 4, ktora
wytwarza w skrzyniach ssawnych 1 podciénienie. Przejscia
miedzy kanalami rozdzielczymi 2 i 3 sg korzystnie, naptze-
mian zamykane i otwiérane przez zawory 5 lub 6, podczas
gdy glowny przewod do dmruchawy 4 jest zamykany przez
zawor 7.
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Migdzy skrzyniami ssawnymi 1 rozciagaja si¢ réwniez

poziomo - i réwnolegle ustawione do skrzyd ssawnych
krazki posuwowe 8, ktére moga by¢ napedzane przez
wspélny przenosnik laricuchowy lub podobny. Jak to
" wida¢ z fig. 4 dolna strona krazk6w posuwowych 8 lezy na
nieco nizszym poziomie niz dolna strona skrzyn ssawnych 1.
. W ten sposéb plyta 10 nie jest ciagniona przy dolnej stro-
‘nie skrzyh ssawnych, ale jest. oddalona stale o jeden lub
kilka milimetréw od skrzyh ssawnych, podczas gdy krazki
posuwowe ‘8 sa napedzane przez plyte. Niewielki odstep
miedzy plyta i skrzyniami _ssawnymi dopomaga jednak

. W zadowalaiqcym utrzymaniu plyty, ktéra podczas tego

utrzymywania jest réwniez transportowana wprzéd przez
krazki posuwowe 8.

Szczegblnie, gdy plyty sa transportowane w pewnym
odstepie od siebie, moze okazaé si¢ korzystne, np. w odnie-
sieniu do fig. 3 otwarcie najpierw tylko zaworu 5, podczas
gdy zawdr 6 pozostaje zamknigty. Skoro tylko plyta 10
dojdzie, na przyklad, do polowy na grupe skrzyn ssawnych,
‘ktore sg uruchamiane przez zawor 6, to moze si¢ on otwierac,
podczas gdy zawér 5 zamyka si¢. Mozna w ten sposob
zastosowaé¢ dmuchawe 4 zuzywajaca mniej energii przy
tych samych korzy$ciach. Mozna przez to omin3g¢ pewne
problemy wentylacyjne i podobne.

Moze by¢ korzystne polaczenie sasiednich skrzyn ssaw-
nych dwéch grup z sobg wzglednie naprzemian, wskutek
czego nastepuje Kkorzystniejsze przechodzenie migdzy
poszczegblnymi grupami. Oczywifcie mozna ustawic
réwniez w réznych miejscach fotokomérki lub wlaczniki

graniczne, przez co na przyklad beda znajdowaly si¢ pod

podcisnieniem tylko skrzynie ssawne znajdujice si¢ ponad
jedna plyta. ‘

W stréfie I przestrzeri pod skrzymaml ssawnymi jest
calkowicie otwarta, co moze by¢ réwniez do tego wykorzys-
tane, aby na przyklad usung¢ dochodzace plyty uszkodzone,
przy czym tylko bedzie uruchomiony giéwny zawér 7,
w zwiazku z czym podciénienie w skrzyniach ssawnych
ulegnie zmniejszeniu a plyta na skutek dzialania cig¢zkosci
wpadnie w otwér lub podobne urzadzenie (nie pokazane
na rysunku) do odtransportowania lub ewentualnie do
dalszego wykorzystania materiatu.

Roéwniez w strefie II plyty z fig. 3 sa transportowane
w przedstawiony sposéb. W tej strefie znajduje si¢ jed.nak
co najmniej jeden stét rozdzielczy pod skrzyniami ssaw-
‘nymi, ktéry pozwala na przyjecie na przyklad trzech plyt
obok siebie. Po przyjeciu jednej plyty stol przesuwa sig
odpowiednio na strone tak, ze moze przyja¢ druga a po niej
trzecia plyte. Moznd réwniez ustawié¢ dwa takie stoly jeden
za drugim albo tez kazdy st6l moze kazdorazowo przyjaé
dwie plyty jedna za diuga lub trzy obok siebie.

"Gdy, plyty zna]duja si¢ w zadanym polozeniu nad sto-
lem rozdzielczym, to zamyka si¢ na przyklad zawér 7 lub
odpowiednie inne zawory, wskutek czego redukuje sig
wzglednie ustaje ssanie, a plyty osiadaja na stole rozdziel-
czym. St6l rozdzielczy 11 ma perforowana gbrna strong,
na przyklad w postaci pewnej liczby skrzyi dmuchowych
12, przez ktére wydmuchuje si¢ powietrze pod obnizajace
si¢ plyty, ktére wskutek tego nie dotykaja w zadnej fazie
stolu rozdzielczego, ale s nad nim utrzymywane w zawie-
szeniu.

W celu prowadzenia plyt w klerunku bocznym mozna
przewidzie¢ wzdluzne listwy 13, ktére moga byé przedhi-
Zzone na stref¢ IIl'a ewentualnie na strefe IV. Plyty przecho-
dza ze stolu rozdzielczego do strefy ITI, przy czym’sa prze-
_suwane odpowxedmo na przyklad za pomoca pneumatycz-
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4
nych cylindréw posuwowych 14. W strefie III znajduja sie
skrzynie wydmuchowe 15 lub 16 zaréwno nad jak réwniez -
pod plytami 10. Strony skrzyi dmuchowych 15, 16 kaz-
dorazowo skierowane do plyt 10 maja perforacje 17 lub 18.

W jednej korzystnej postaci rozwigzania skrzynie dmu-
chowe sg wykonane w postaci podtuznych klinéw rozciagaja-
cych si¢ w poprzek do kierunku transportu, przy czym
strony zwr6cone do siebie majg polozenie poziome, pod-
czas gdy strony odwrécone od siebie maja skoszenie po-
czawszy od kofica wdmuchiwania. Powietrze nadmuchiwane
wprowadza si¢ wiec korzystnie przy podstawie klina.

Skrzynie'dmuchowe moga by¢ umieszczone obok siebie
grupowo. Miedzy goérnymt skrzyniami dmuchowymi 1
lub ich grupami sa umieszczone walki transportowe, -
ktére w korzystnej postaci rozwiazania s3 wykonane w po-
staci walkéw szczotkowych. I tak do kazdej krawedzi
podiuznej plyty moze byé przyporzadkowane jedno kolo
szczotkowe, jak to wynika z fig. 7 i 8. W ten sposéb osiagd si¢
elastyczne i szczegélnie korzystne skladowanie oraz poz-
bawiony probleméw transport plyty, przy czym kola
szczotkowe dzialaja na strony tylne plyt, podczas gdy swo-
bodna strona plyty jest skierowana do dolu i unosi si¢ na
poduszce powietiznej dolnych skrzyrn dmuchowych 16.

Moze okaza¢ si¢ korzystne zakrycie szczeliny migdzy
gérpymi i dolnymi skrzyniami dmuchowymi 15 i 16 za
pomoca listwy uszczelniajacej lub podobnej 20. Zapewnia
si¢ przez to w znacznym stopniu w zwigzku z wykonaniem
skrzyi dmuchowych w postaci klinéw réwnomierny wplyw
powietrza z pefforacji wzdluz calej szerokoéci toru trans—
portu. Jak wynika z fig. 6 walki szczotkowe 19 moga byé
napgdzane przez przeno$nik laricuchowy lub podobny 21.
Po przejéciu strefy suszenia III dochodza wysuszone
plyty do strefy zdawania-IV, skad w odpowiedni sposéb
s3 dalej transportowane, skladowane lub traktowane
w inny sposéb.

Opisane i pokazane na rysunkach przyklady wykonania
nalezy traktowaé tylko jako przyklady, ktére w ramach
istoty wynalazku mozna dowolnie zmienia¢ i uzupelnia.
I tak nie jest bezwzglednie konieczne zmieszczanie w strefie
suszenia _ III gérnych skrzyn dmuchowych 15, chociaz
ich umieszczenie gwarantuje szybsze suszenie. Zamiast
tego moga byé na przyklad zastosowane ustniki do dmu-~
chania lub podobnegs. )

Zamiast skrzyfi dmuchowych w ogéle mozna zastosowaé
oczywicie réwniez ustniki do dmuchania, ktére beda
naturalnie odpowiednio drozsze. Mozliwe jest 16wniez.
nagiaé perforacje lub ustniki ‘w skrzyniach dmuchowych 16
w kierunku transportu, wskutek czego powstanie okre-
§lony posuw. Walki transportowe 19 nie musza komeczme
stanowi¢ kol szczotkowych.

Oczywifcie mozna réwniez na przyklad bra¢ pod uwage

‘pokxfycie materialem spienionym walkéw lub tez walki

i kola z materialu spienionego lub innego odpowiedniego-
materiatu. )

Przy wzglednie $cifle ustawionych walkach transporto-
wych 19 z kolami szczotkowymi wedtug fig. 7 lub podobnie,
moga réwniez odpa$é ewentualnie listwy prowadzace 13,
gdyz wlasnie przez kola. szczotkowe lub podobne jest za-
pewnione okre$loie prowadzenie, gdy tylna strona plyty
posiada pokazany profil. Moga réwniez kola szczotkowe:
lub podobne wchodzi¢ miedzy lezace obok siebie plyty
i ewentualnie posiadaé wieksza $rednice, wskutek czego
moze nastapi¢ zaréwno prowadzenie jak réwniez rozgra-:
niczenie plyt miedzy soba. Wewnatrz strefy suszenia HI.
jest naturalnie korzystne powietrze przeznaczone do skrzyn.
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dmuchowych 15, 16 odpowiednio wyrdwnaé¢ w zakresie
temperatury, aby w czasie transportu osiagngé¢ mozliwie
najlepsze osuszanie,

Zastrzezenia patentowe

1. Przenoé$nik do materialéw w postaci plyt, zwlaszcza
plyt gipsowych uformowanych na drodze do, przez i od
suszarki,. w ktétym co najmniej na- pewnych odcinkach
sq ustawione organy dmuchajace lub ssawne do utrzymy-
wania plyt ‘w okre§lonym polozeniu zawieszenia, jak i
érodki posuwu do przemieszczania plyt, znamienny tym,
ze ma strefe przyjmowania (I), w ktérej tor przemieszczania
sie plyt jest ograniczony od géry przez skrzynie ssawne
(¢)) ustawione poziomo i w kierunku transportu jedn.a za
druga, obok ktéryéh ustawione sg przynajmniej cze§ciowo
napedzane walki posuwowe (8), przy czym pod torem
ruchu plyt w strefie przyjmowania (I) znajduje si¢ catko-
wicie otwarta strefa przeznaczona zwlaszcza do usuwania
uszkodzonych plyt, a tor ruchu plyt strefy przyjmowania
(I) jest ograniczony od dolu przez skrzynie dmuchowe
(12, 16) do przenoszenia plyt na poduszce powietrznej.

2. Przenoénik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
bezposrednio po strefie przyjmowania (I) ma strefe roz-
dzielania (II) dla ukladania na boki wigkszej liczby plyt
(10).

3. Przenoénik wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym,
ze po strefie rozdzielania (II) przechodzi przez strefe
suszenia (III) i strefe zdawania (IV).

4 Przeno$nik wedlug zastrz 1, znamienny tym,
ze skrzynie ssawne wzglednie skrzynie dmuchowe maja
na stronie zwréconej do toru ruchu plyt, otwory, badz
sg perforowane. ' .

5. Przenoénik wedlug zastrz, 4, znamienny tym,
2e skrzynie ssawne i skrzynie dmuchowe s3 ustawione
grupowo, przy czym kazda grupa ma wiasng dmuchawe

. lub jest polaczona przez kanaly rozdzielcze (2, 3) do wspol- -

nej dmuchawy (4), za$§ w kanalach rozdzielczych sag wbudo-
wane zawory (5, 6, 7) do regulacji przepltywu.

" 6. Przeno$nik wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze
skrzynie ssawne (1) sa usytuowane w strefie przy)mowama
(I) i w strefie rozdzielania (II) przenosnika.

" 7. Przeno$nik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
walki przesuwowe (8) sa napedzane przez jeden wspdlny
przenoénik laticuchowy (9).
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8. Przeno$nik wedlug zastrz. 7, znamienny tym,
Zze dolna strona walkéw posuwowych (8) lezy na nieco

nizszym poziomie od dolnej strony skrzyri ssawnych (1).

9. Przenoénik wedlug zastrz. 4 albo 5 albo 6 albo 7
albo 8, znamienny tym, e pod skrzyniami ssawnymi (1)
strefy rozdzielania ustawiony jest przynajmniej jeden
przesuwny bocznie stél do rozdzielania, do ukladania
z boku wiekszej liczby plyt, ktérego gérna strona utworzona
Z pewnej liczb‘y skrzyih dmuchowych (12) jest perforowana.

10. Przeno$nik wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
migdzy uloZonymi z boku plytami znajdujg si¢ wzdluzne
listwy prowadzace (13).

11. Przenoénik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
ma pneumagciny cy'inder posuwowy (14) do przemiesz-
czania plyt ze strefy rozdzielania (II) do strefy suszenia
(1I). '

12. Przeno$nik wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
e tor ruchu plyt w strefie suszenia (III) jest ograniczony
zaréwno od géry jak réowniwz od dolu za pomocy skrzyn
dmuchowych (15, 16). .

13. Przenoénik wedug zastrz. 12, znamienny tym,
Je gorne i dolne skrzynie dmuchowe (15, 16) strefy suszenia,
s3 Wykonane‘jako podiuzne kliny, ulozone poprzecznie
do kierunku transportowania, przy czym strony zwrédcone
do siebie przy]mu]q polozenie poziome, podczas gdy
odwrocone od siebie strony sa do siebie zbiezne.

14. Przeno$nik wedlug zastrz. 13, znamienny tym,
Ze podstawy klinéw skrzyi dmuchowych (15, 16) sg 16wno-
czesnie koricami wdmuchujacymi dla pobierania powietrza
wylotowego. :

15. Przenoénik wedlug zastrz. 12, znamienny tym,
ze migdzy gbérnymi skrzyniami dmuchowymi (15) w strefie
suszenia (III) sa umieszczone walki transportowe (19),
ktére kolami szczotkowymi, napgdzaja obszar krawedzi
wzdluznej plyt (10).

16. Przeno$nik wedlug zastrz. 12, znamienny tym,
Ze szczelina migdzy g6érnymi i dolnymi skrzyniami dmucho-
wymi (15, 16) strefy suszenia (III) )est z boku pokryta
listwa uszczelniajaca (20). )

17. Przeno$nik wedlug zastrz. 15, znamienny tym,
Ze walki transportowe (19) w strefie suszenia (III) s3 na-
pedzane przez przenofnik laicuchowy (21).

18. Przeno$nik wedlug zastrz. 12, znamienny tym, Ze
przynajmniej cze§é¢ otwordw skrzyn dmuchowych (12, 15,
16) jest nachylona w kierunku ruchu transportu.
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