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Sposob dyfuzyjnego borochromowania stali wysokoweglowej
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb dyfuzyjnego
borochromowania stali wysokoweglowej, polegaja-
cy na wprowadzaniu boru i chromu do wierzch-
nich warstw elementéw wykonanych ze stali, przy
wykorzystaniu obnizonego ci$nienia oraz aktywa-
c¢ji procesu cieplno-dyfuzyjnego.

Znany jest sposéb wprowadzania do zewnetrz-
nych warstw wyrobow stalowych boru i chromu
w dwoch kolejnych procesach dyfuzyjnych, boro-
wania i chromowania lub odwrotnie. Proces ten
jest bardzo zlozonyg przediuza czas obrobki ciepl-
no-chemicznej, a podwéjny cykl cieplny prowa-
dzony w wysokich temperaturach moze wytwarzaé
niekorzystne zmiany strukturalne.

Sposéb borochromowania wedlug wynalazku po-
lega na wygrzewaniu stali wysokowgglowej w
o$rodku dyfuzyjnym wytwarzanym przy obnizo-
nym cisnieniu. Os$rodek dyfuzyjny tworzy sie
w wysokiej temperaturze w wyniku sublimacji
i reakcji chemicznych skladnik6w znajdujacych sie
W mieszaninie proszkowej ztozonej z okolo 5%
wagowych boru lub weglika boru, 45% wagowych
ferrochromu, 3% -wagowych aktywatora w postaci
fluork6w sodu i boru oraz 47% wagowych wy-
pelniacza — tlenku glinu. Stal wygrzewana jest
w temperaturze 1300—1400 K przez 4—6 godzin
przy cisnieniu 0,5 N/m2.

Zaleta wynalazku jest mozliwosé wytworzenia |
warstwy dyfuzyjnej zawierajgcej bor i chrom w
jednym procesie dyfuzyjnym, przy czym stal wy-
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sokoweglowa po tej obrébce cieplno-dyfuzyjnej
uzyskuje w warstwach wierzchnich wysoka twar-
dosé i odporno$¢ na Scieranie wyzsza od stali bo-
rowanej lub chromowanej. W procesie borochro-
mowania uzyskuje sie warstwe przejsciowa zlozo-
na z wydzieleh chromoborkowych roztozonych réw-
nomiernie w podlozu perlitycznym. Taka budowa
tej warstwy zapewnia lagodng zmiane wtasnosci
przy przejsSciu od zewnetrznych stref warstwy dy-
fuzyjnej do podloza.
" Borochromowanie przeprowadzone w jednym
procesie dyfuzyjnym usprawnia proces obrébki
i pozwala uzyskaé wysokie wlasno$ci mechanicz-
ne w powierzchniowych strefach nisko jakoscio-
wych stali weglowych.
Przyktad:
Stal wysokoweglowa 85
temperatura wygrzewania 1360 K
czas wygrzewania 5 godz.
mieszanina proszkowa
bor bezpostaciowy (99% B) 5% wagowo
ferrochron (Cr 400) 459% wagowo
aktywator (Ba F;+ NaF 1:1) 3% wagowo
wypelniacz (Al,03) 47% wagowo
proéznia 0,5 N/m2
Stal wysokoweglowa 85 po obrobce uzyskala
w warstwach. wierzchnich fazy Cr;B; (Fe, Cr) z B
Cr,Cs, Fe; (C, B), FeB. nadajace tym strefom
twardo$§¢é HVsy dochodzaca do 3000. 107 N/m:2.
..Jest oczywiste, ze proces dyfuzji mozna reali-
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.zowaé nie tylko w osrodkach stalych metody prosz-
kowa i pr6zniows, lecz rOwniez w osrodkach ga-
zowych — metoda gazowa i jonizacyjng oraz
w osrodku cieklym — metoda elektroliczng i che-
miczng.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b dyfuzyjnego borochromowania stali wy-
sokoweglowej, znamienny tym, ze stal w¥soko-
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. 4—6 godzin przy cisnieniu 0,5 N/m?
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weglowa wygrzewa sie.w osrodku dyfuzyjnym
wytworzonym 'w temperaturze 1300—1400 K przez
powstalym
w wyniku sublimacji i reakcji chemicznych skiad-
nik6w znajdujacych sie w sproszkowanej miesza-
ninie zlozonej z okolo 5Y% wagowych boru, 45%
wagowych ferrochromu, 3% wagowych aktywatora
w postaci fluorké6w sody i boru oraz 479% wago-
wych tlenku glinu.
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