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(54)实用新型名称

一种快速夹紧台虎钳

(57)摘要

一种快速夹紧台虎钳，包括活动钳口、固定

钳口、丝杠、螺母，所述丝杠与活动钳口连接，所

述螺母安装在固定钳口中，所述丝杠与螺母螺

接，所述丝杠与螺母通过半螺纹连接。所述丝杠

在圆周方向上分为四个部分，相对的两侧设有外

螺纹，另外相对的两侧为光滑面，所述螺母螺孔

中内螺纹的布置与丝杠外螺纹相匹配。与现有技

术相比，本实用新型的有益效果是：本实用新型

提供了一种快速夹紧台虎钳，当更换加工工件

时，可以通过直线推动，迅速改变活动钳口、固定

钳口之间的距离，使活动钳口、固定钳口迅速靠

近，然后再通过螺纹部分实现夹紧，本实用新型

实现快速夹紧，省时省力，提高工作效率。
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1.一种快速夹紧台虎钳，包括活动钳口、固定钳口、丝杠、螺母，所述丝杠与活动钳口连

接，所述螺母安装在固定钳口中，所述丝杠与螺母螺接，其特征在于，所述丝杠与螺母通过

半螺纹连接。

2.根据权利要求1所述的一种快速夹紧台虎钳，其特征在于，所述丝杠在圆周方向上分

为四个部分，相对的两侧设有外螺纹，另外相对的两侧为光滑面，所述螺母螺孔中内螺纹的

布置与丝杠外螺纹光滑面相对应。

3.根据权利要求1所述的一种快速夹紧台虎钳，其特征在于，丝杠上的两段外螺纹，其

中一段外螺纹比另一段外螺纹弧长长。
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一种快速夹紧台虎钳

技术领域

[0001] 本实用新型涉及机械加工技术领域，尤其涉及一种快速夹紧台虎钳。

背景技术

[0002] 夹紧台虎钳由活动钳口、固定钳口、转盘座、夹紧盘、丝杠、螺母等构件(见图1)。丝

杠与活动钳口连接，螺母安装在固定钳口中，丝杠与螺母旋拧给进，带动活动钳口沿着滑道

前后滑动，实现活动钳口与固定钳口开合夹紧。现有技术的加紧台虎钳的丝杠与螺母都是

全螺纹螺接，活动钳口夹紧给进时，需要一点一点的旋拧，如果先后加工工件的尺寸变化比

较大的话，则改变的行程也大，改变夹紧距离时比较费时费力。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种快速夹紧台虎钳，当更换加工工件时，可以通过直

线推动，迅速改变活动钳口、固定钳口之间的距离，使活动钳口、固定钳口迅速靠近，然后再

通过螺纹部分实现夹紧，本实用新型实现快速夹紧，省时省力，提高工作效率。

[0004] 为了达到上述目的，本实用新型采用以下技术方案实现：

[0005] 一种快速夹紧台虎钳，包括活动钳口、固定钳口、丝杠、螺母，所述丝杠与活动钳口

连接，所述螺母安装在固定钳口中，所述丝杠与螺母螺接，所述丝杠与螺母通过半螺纹连

接。

[0006] 所述丝杠在圆周方向上分为四个部分，相对的两侧设有外螺纹，另外相对的两侧

为光滑面，所述螺母螺孔中内螺纹的布置与丝杠外螺纹光滑面相对应。

[0007] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：

[0008] 本实用新型提供了一种快速夹紧台虎钳，当更换加工工件时，可以通过直线推动，

迅速改变活动钳口、固定钳口之间的距离，使活动钳口、固定钳口迅速靠近，然后再通过螺

纹部分实现夹紧，本实用新型实现快速夹紧，省时省力，提高工作效率。

附图说明

[0009] 图1是夹紧虎钳的结构示意图；

[0010] 图2是夹紧虎钳的头部示意图；

[0011] 图3是本实用新型中螺母的结构示意图；

[0012] 图4是本实用新型中丝杠螺杆的结构示意图。

[0013] 图中：1-活动钳口、2-固定钳口、3-螺母、4-丝杠光滑面、5-夹紧盘、6-转盘座、7-丝

杠、8-手柄、9-丝杠头部、10-内螺纹、11-螺孔、12-螺母光滑面、13-外螺纹。

具体实施方式

[0014] 下面结合附图对本实用新型的具体实施方式作进一步说明：

[0015] 见图1-图4，一种快速夹紧台虎钳，包括活动钳口1、固定钳口2、丝杠7、螺母3，所述
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丝杠7与活动钳口1连接，所述螺母3安装在固定钳口2中，所述丝杠7与螺母3螺接，所述丝杠

7与螺母3通过半螺纹连接。

[0016] 所述丝杠7在圆周方向上分为四个部分，相对的两侧设有外螺纹13，另外相对的两

侧为光滑面，所述螺母螺孔11中内螺纹10的布置与丝杠外螺纹13光滑面相对应。

[0017] 当改变活动钳口1与固定钳口2之间的夹紧距离时，通过手柄将丝杠7的外螺纹13

旋转至与螺母光滑面12相对，推动活动钳口1，直接将活动钳口1靠在工件上，再用手柄8旋

拧丝杠7，即可完成工件的夹紧动作，反向旋转即可松开。

[0018] 如图3、图4所示，丝杠7上的两段外螺纹13，其中一段外螺纹比另一段外螺纹弧长

长。螺母的内螺纹10的位置布置与丝杠外螺纹13光滑处相对应，在锁紧时，可实现360°旋拧

锁紧。

[0019] 本实用新型大量减少工件夹装时间，降低生产成本，提高工作效率；安全可靠；一

般作用于手用台虎钳；一般用于夹紧力量中等的情况。

说　明　书 2/2 页

4

CN 211332227 U

4



图1

图2
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图3

图4
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