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Sposob pokrywania tulejek teflonem lub dwusiarczkiem molibdenu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb pokrywania
tulejek teflonem lub dwusiarczkiem molibdenu,
w szczegblno$ci pokrywanie tymi skladnikami we-
wnetrznych powierzchni §lizgowych samosmarnych
tulejek lozyskowych, wykonanych ze spiekanych
proszkéw metali. :

Stosowane tulejki, szczegédlnie tulejki lozyskowe
byly odlewane ze stopéw miedzi, aluminium, ze-
laza i manganu, badz tez wytwarzane z proszkow
miedzi, cyny i grafitu lub proszk6w miedzi, cyny
i zelaza, przez prasowanie pod cisnieniem i spie-
kanie, stanowigc grupe tak zwanych samosmar-
nych tulejek lozyskowych.

Tulejki te nie posiadajg uszlachetnionej we-
wnetrznej powierzchni $lizgowej, w zwigzku
z czym ich wlasnoéci przeciwcierne sg mate,
a wspdblczynnik tarcia zbyt duzy. Stanowi to istot-
ng wade dotychczas stosowanych tulejek lozysko-
wych. -

Celem wynalazku jest czeSciowe wyeliminowanie
wyzej wymienionej wady, a zagadnieniem tech-
nicznym wymagajgcym rozwigzania, opracowanie
sposobu uszlachetniania wewnetrznych powierzch-
ni $lizgowych samosmarnych tulejek tozyskowych
ze spiekanych proszk6éw metali tak, .aby uzyskaé
wysokie wilasnosci przeciwcierne przez obnizenie
wspblczynnika tarcia do granic 0,04—0,05.

Cel ten osiggnieto zgodnie z wynalazkiem, kt6-
rego istota polega na pokrywaniu porowatej, we-
wnetrznej powierzchni $lizgowej tulejki lozysko-
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wej wykonanej ze spiekanych proszkéw metali,
przeciwcierna mieszanina dyspersyjna, przy czym
pokrywanie to nastepuje w wyniku nasycania tu-
lejki w ciagu kilku sekund pod ci$nieniem 10 at-
mosfer.

Przeciwcierna mieszanine dyspersyjng stanowi
30% zawiesina teflonu w wodzie lub 10% zawie-
sina dwusiarczku molibdenu w oleju, przy czym
tulejki nasycane mieszaning dwusiarczku molib-
denu nalezy ydodatkowo poddaé kalibrowaniu na
zadang $rednice wewnetrzng.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
samosmarng tulejke zamyka sie z jednej strony
czolowej po czym 30% zawiesing teflonu w wo-
dzie, lub 10% .zawiesine dwusiarczku molibdenu
w oleju ttoczy sie ze zbiornika za pomocg, na
przyklad pompy olejowej od strony wewnetrznej,
roboczej tulejki, pod ci$nieniem 10 atmosfer. Czas
tloczenia — nasycania wynosi kilka sekund to jest
az do wystapienia przeciekOw na zewnetrznej po-
wierzchni tulei lub tozyska. Tulejki lozyskowe na-
sycane mieszaning dwusiarczku molibdenu w ole-
ju poddaje sie nastepnie kalibrowaniu na zadang
Srednice wewnetrzna.

Sposbéb wedl‘ug\wynalazku pozwala na uzyskanie
slizgowej warstewki przeciwciernej z teflonu lub
dwusiarczku molibdenu o grubo$ci okolo 25 mi-
kronéw, przy czym wspélczynnik tarcia zostaje
obnizony do wielkos$ci okoto 0,045, co stanowi waz-
na zalete opisanego sposobu.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b pokrywania tulejek teflonem, lub dwu-
siarczkiem molibdenu, w szczegbélnosci pokrywa-
nie tymi skladnikami wewnetrznych powierzchni
slizgowych samosmarnych tulejek lozyskowych wy-
konanych ze spiekanych proszkéw metali, zna-
mienny tym, ze porowaty szkielet tulejki poddaje
sie w ciggu kilku sekund nasycaniu przeciwcierna
mieszaning dyspersyjng, wttaczang pod ci$nieniem
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10 atmosfer, od strony wewnetrznej powierzchni
Slizgowej tulejki.

2. Sposdb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
stosuje sie 30% zawiesine teflonu w wodzie.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie 10% zawiesine dwusiarczku molibdenu
w oleju.

4. Spos6b wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze
tuleje nasycong mieszaning dyspersyjna poddaje
sie kalibrowaniu na zadang $rednice wewnetrzng.
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