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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 15年 8月 22日 (2003.8.22)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
孔 あ る い は 溝 パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 基 板 の 、 一 部 の 上 記 孔 あ る い は 溝 の 部 分 に
開 口 を 持 つ レ ジ ス ト パ タ ー ン を 形 成 す る に お い て 、 上 記 基 板 あ る い
は 上 記 開 口 部 の 孔 や 溝 に 近 接 し て 配 置 さ れ た 物 質 が 、 露 光 光 の 透 過 を 妨 げ る 性 質 を 持 ち 、
上 記 孔 あ る い は 溝 パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 基 板 上 に ネ ガ レ ジ ス ト を 形 成 す る 工 程 と 、 所 望 の
開 口 部 以 外 を 露 光 す る 工 程 、 お よ び 現 像 す る 工 程 か ら な る こ と を 特 徴 と し た

。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ に お い て 、 上 記 基 板 に 形 成 さ れ た 孔 あ る い は 溝 パ タ ー ン の 最 小 幅 が 、
上 記 露 光 を 行 な う と き の 露 光 光 の 波 長 と 同 じ か そ れ よ り 小 さ い こ と を 特 徴 と す る

。
【 請 求 項 ３ 】
請 求 項 １ に お い て 、 上 記 基 板 に 形 成 さ れ た 孔 あ る い は 溝 パ タ ー ン の ア ス ペ ク ト
比 が ３ 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 請 求 項 ４ 】

半 導 体 装 置 の 製 造 方 法

半 導 体 装 置 の
製 造 方 法

半 導 体 装 置 の 製 造 方 法

半 導 体 装 置 の 製 造 方 法

表 面 が 酸 化 膜 で あ り 、 径 が 露 光 波 長 よ り も 小 さ い 孔 が マ ト リ ク ス 状 に 配 置 さ れ た 基 板 を 準
備 す る 工 程 と 、 前 記 孔 を 有 す る 前 記 基 板 表 面 に ネ ガ レ ジ ス ト を 塗 布 し て 塗 膜 を 形 成 す る 工
程 と 、 前 記 塗 膜 を 露 光 、 現 像 し 、 ラ イ ン 状 に 前 記 孔 が 露 出 す る ネ ガ レ ジ ス ト パ タ ー ン を 形
成 す る 工 程 と 、 そ の 後 前 記 ネ ガ レ ジ ス ト パ タ ー ン を マ ス ク と し て 前 記 基 板 を エ ッ チ ン グ す
る 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。



【 請 求 項 ５ 】

【 請 求 項 ６ 】

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 細 な 幅 （ 径 ） で ア ス ペ ク ト 比 の 高 い 溝 や 孔

に 関 す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ８ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 に よ り 望 の 開 口 を 有 す る レ ジ ス ト パ タ ー ン を 形 成 す る こ と が 可 能 と な る 。 レ ジ
ス ト 残 り 不 良 が 発 生 し な い こ と か ら 歩 留 ま り が 向 上 す る 。
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前 記 孔 の ア ス ペ ク ト 比 は ３ 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造
方 法 。

表 面 が 酸 化 膜 で あ り 、 径 が 露 光 波 長 よ り も 小 さ く 、 ア ス ペ ク ト 比 が ３ 以 上 の 孔 が 複 数 設 け
ら れ た 基 板 を 準 備 す る 工 程 と 、 前 記 孔 を 有 す る 前 記 基 板 表 面 に ネ ガ レ ジ ス ト を 塗 布 し て 塗
膜 を 形 成 す る 工 程 と 、 前 記 塗 膜 を 露 光 、 現 像 し 、 複 数 の 前 記 孔 の 内 所 望 の 幾 つ か が 露 出 す
る ネ ガ レ ジ ス ト パ タ ー ン を 形 成 す る 工 程 と 、 そ の 後 前 記 ネ ガ レ ジ ス ト パ タ ー ン を マ ス ク と
し て 前 記 基 板 を エ ッ チ ン グ し 、 所 望 の 前 記 孔 を 深 孔 に す る 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す
る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。

は 、 微 を 有 す る 基 板 へ 良 好 な パ タ ー ン 形
成 が 行 え る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法

、 所
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