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URZADZENIE DO WYTWARZANIA METALOWYCH PIERSCIENT WYPELNIAJACYCH DO APARATURY
CHEMICZNEJ

Prsedmiotem wynalazku jest ureadzenie siuzgoe do wytwarzania réznyoh typéw metalowych
pieréoieni wypeiniajgoyoch do aparatury chemiosne].

V prremyéle chemiocenym stosuje si¢ rétnego rodsaju wypeitnienia aparatury przesnacgo-
nej do wymiany masy 1 oiepla, £ ktérych najwieksze zastosowanie majg metalowe pierscienie
typu Raschiga, Palla, Forminga itp. Istnieje wiele sposobéw wytwarzania piersdcieni meta-
lowyoch, na rétnoco.rodzaju oprezyrzgdowaniu, przystosowanym do typu i konstrukoji produko-
wanego wypetnienia.

Znany jest na preyklad sposéb produkcji plerécieni Palla, wytwarzanyoh w ozterech
kolejnych opereocjach, polegajgoych na: oigoiu arkusza blachy na pasy, wykrawaniu i profi-
lowaniu powierzohni pierféoienia, z Jednoczeanym odoieoiem na zatosony wymiar, wstepnym
gzwijaniu pilersfoienia w ksztait litery "U" i koticowym rwijaniu pilersdoienia do uzyskenia
oylindryoznego ksztattu. Tak wydiugony prooces techmeologiorny, skladajgqcy asie z ozterech
operacji na ozterech stanowiskach roboozyoh oraz transport miedeyeperaocyjmy, ma deoydujg-
oy wplyw na wydajneéé tego procesu., Pynadto, praca na posrozegdluyoh stanowiskach jest
uocigzlivwa i niebexzpieczna, ze wzgledu na podawanie pSiwyrobu do otwartyoh matryo. Celem
swiekszenia wyda jnoéoi praoy prey produkoji metalowyoh pieréocieni Palla, opracowano
tloosnik wielotaktowy, na ktérym prowadezono kolejno operacje oieois, profilowania powierz-
chni, wstepnego i koticowego zwijania pierécienia., Tiooznik przystosowany jest do produkeji
plerécieni wytwarzanych wylgqoznie z tasdmy metalowej.

Znane jest réwniegz urwgdzenie wedlug patentu polskiego nr 107 239, prreznaczone do
produkoji metalowyoh pierécieni Biateckiego. Urzqdzenie skiada si¢ z kilku zespoidw,
takioh jak: beben do rozwijania tasmy, prostownik taémy, podajuik tasdmy, wykroJnik-wyginak
£ odoinakiom tadmy 1 Ewijak. Zespoly osadrone sq nem wspélnej remie i napedsane, sa wyjat-
kiem bebna 1 prostownika, od jednego wapdlnego motoreduktors, ra posdredniotwem Arodkéw
zapewnia jgoyoch prace w rytmie taktowym. Urzadeenie to umosliwia produkecje pierécieni
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tylko g tas$my metalowej o szerokos$ci réwnej wysokoéci pilerdoienia, natomiast nic Jest
przystosowane do wykorzystania blaochy pocietej na pasy, ani blachy odpadowej. Z: wegledu
na dugeq ilo$é zespolbu, jest technioznie skomplikowane, a utrzymanie oigglej, ?ézauaryj-
nej pracy wszystkioh zespotéw w rytmie taktowym, wymaga duzej preoyzji deziatamia tych
elementédw., ‘

Ciagle rosnace zapotrzebowanie na metalowe pier$cienie wypeilnia jace do aparatury
chemicznej, spowodowalo dalsze badania nad koanstrukojg urzgadzeh do wytwarzania tyoh
pierécieni, uwzgledniajgoe réwniez mozliwo$é wykorzystania do tej produkcji materialéw
odpadowyoch.

Urzadeenie wediug wynalazku stanowi automat, sklada jaocy sie z bebna ¥ nawinietq
tadmg metalowa, # podajnika walcowego tadmy z elementem zapadkowym, ¥ wymiennej matryocy
profilujgoej powierzohnie piersScienia na okreélony typ produkoji oragz nogza, sluzaocego do
odoinania tasmy na odoinki réwne zalozonej wysokoéoi pierécienia i réwnoczesnego zwija-
nia tyoh odoinkéw w oylindryoceny ksztatt., Do formowania pierécienia urzgdzenie posiada
ksztaltki formujaoce, wamooowane na sprezynach, prresuwane w prowadnicy w plaszozyZnie
poziomej, wyposazone od strony noga w rolki obrotowe. N62 odoina jaoy posiada ostrze
w ksstaloie rozwartego kata i przy ruchu w déit odcina symetryozuie T dwéoch stron wyprofi-
lowany odoinek tasmy, a jego ostrze, naciska jao na rolki ksezteltek formujgoyoch, powoduje
przesuwanie sie kesrtalttek w kierunku doérodkowym, co sprawia, 2e odoiety materiat
formuje sie w oylindryouny ksztait. Wszystkie elementy urzadzenia, za wyjatkiem bebna
£ nawinietga tadéms, zamontowane sg we wspdlnej oprawie stupowej na prasie mimosérodowej
lub na innym uregdzeniu napejzajgeym o podobnej do prasy charakterystyoe.

Zasada praocy urzgdzenia wediug wynelazku polega na tym, 2e w ozasie jednego oyklu
roboozego uryskuje sie¢ gotowy pilerséocieri. Wvtwarzanie piersécieni nastepuje w ten sposéb,
2e przy ruchu roboozym urzgdzenia napedzajgcego nestepuje profilowanie pewiersohni
pierésienia prey pomooy cdpowiedniej matrycy, odcinanie wyprofilowanego odoinka i zwija-
nie pierécienia w ksztalt gotowego wyrobu. R,oh jaltowy urzadzenia napedza jgcego powoduje
otwarcie matryoy profilujgcej, podniesienie noza odoinajaoego tas$me 1 rozsuniecie sie
ksztaitek formujgoych do pierwotnego potogenia, Ré4wnoczesnie, przy pomoocy elementu zapad-
kowego, umoocowanego na pods jniku walcowym, nastepuje przesuniecie tasmy o okreslony
odoinek, do wetkniecia sie je] krawedzi ze zderzakiem, polgoronym z mechanizmem automa-
tyoenie uruchamiajgoym kolejny ruch roboczy. Matryoce elementu profilujqcego sg wymienne
i umoz2liwiajg produkoje¢ plerdoieni o réznej konstrukcji.

ﬁytuarzanie metalowyoh pier$oieni wypetnia jaoyoh na zautomatyzowanym urzgdzeniu wed-
tug wynalazku, umozliwie produkojg pierécieni réznyoh typbéw 1 wymiardw, w zalezno$ci od
zapotrzebowania. Wyda jno$é praoy jest wysoka, gdyz przy Jjednym ruchu roboozym urzadzenia
uzyskuje sie gotowy plerécieri. Do produkoji pierécieni mozna stosowaé zarbdwno taéme meta-
lows, Jjak te3z blache¢ odpadowa poolets na pasy, prresuwans reoznle, po zdemontowaniu pods j-
nika waloowego tadmy. Zasada dziatania urzgdzenia jest prosta, a jego obsiuga bezpieockna,
pozvala jaca na bezawaryjng prace.

Przybk?1a d. Urzqadeenie wedlug wynalazku, przystosowane do produkoji piersécieni
Palla, jest blizej objadnione w preykiladzie wykonania na rysunkach, na ktéryoh fig. 1
preedstavwia poszoeegdlne elementy sktadowe urzgdsenia w widoku z boku, fig. 2 - néz
odoina jqoy wraz z ksztaltkami formujgoymi w widoku ozolowym, a fig. 3 1 4 - pleréoien
Palla w rruocie heksagonalnym i w widoku z géry. W oprawie stupowej prasy mimoérodowej
o naoisku 40 ton 1 szybkodoi 45 skokéw/minute zamontowano podajnik waloowy 1 tasmy meta-
lowej, polaocrony = elementem zapadkowym 2 do przesuwania tadmy. Za podajnikiem walcowym
umoocowano ptyty matrycy profilujgcej 3, ktérej stemple i otwory zostaly uksztattowane
odpowiednio do rodzaju ot!oréw charakterystyoznych dla pierécieni Palla., W dalszej
kolejnoéci zamooowano w gérnej pitycie oprawy situpowej prasy néz odoinajacy 4 tak
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skonstruowany, 2e jego ostrze tworzy kgt rozwarty wynoszsocy 100°. Z zewnetrzoymi $cian-
kemi oprawy stupowe] potgcrono przy pomocy sprezyn 6 dwie ksztaltki formujgce 5, wyposa-
2one w rolki obrotowe 7 od strony noz2a odcina jgcego 4, Ksetaltki formujgce 5 przesuwane
sa w plaszozyZnie poziomej w prowadniocy 8. Uresdzenie wyposazono réwniez w wderzak 9,
polaczony z mechanizmem napedza Jqoym prase. Urzgdzenle uruchamia sie w ten sposéb, ze
tadme metalowa o szerokosci réwnej diugoéol rozwinietego piers$cienia, wprowadza sie,

przy wyteaozone]j prasie, pomledzy waloce podajnika 1, rozsuni¢te plyty matryoy profiluja-
cej 3, pod uniesionym ostrzem noz2a 4, ag do zetknigoia sie¢ krawedzi tadémy ze zderzakiem 9.
Po uruochomieniu prasy, przy ruchu roboosym w d6it, stemple matrycy 3 profilujq powlerzohnie
odcinka blachy, a ostrze no¢a 4 odoina symetrycznie z dwbéch stron wyprofilowany odoinek
tasmy 1 réwnocredénie wywiera nacisk na rolki obrotowe 7 ksztattek formujasoych 5, ktére
przesuwa jao sie ku sobie ax do zetknieoia w prowadnicy 8, powodujg zwijanie sie odoietej
blachy w oylindryoeny ksztait pieréciemia. Ruch noza 4 i przesuw ksztattek 5 jest tak
gsynochronizowany, 2e uformowany plerécieri posiada oylindryoczny ksztalt, $ciéle ziaczony
krawedeiami. Powrotny ruch prasy powoduje otwarcie matryoy profilujgcej 3, podniesienie
noza 4 i rogsuniecie .sie ksztaltek 5 prwy pomooy sprezyn 6 do pilerwotnego pologenia.
R6éwnoozeénie nastepuje prezesuniecole tasmy przy pomooy elementu zapadkowego 2 do zetknie-
cla sie¢ jej krawedzi ze zderzakiem 9, ktéry automatyoznie uruchamia kolejny oykl praoy.
Tadma metalowe moze byé podawana z bebna obrotowego, lub w przypadku stosowania pooietej
na pasy blachy odpadowej, wprowadzana reoznie bezposdrednio do matrycy profilujgcej 3.

Zastrzez2enila patentowe

1. Urzedzenie do wytwarzania metalowych piers$oieni wypeiniajgoych do aparatury che-
miocsnej, stanowigce zespét elementéd4w do podawenia, profilowania i odoinania taémy orsz
formowania pilerécienia, samontowanych we wspélnej oprawie stupowej na prasie. mimos$rodowej
lub na innym urzgdzeniu o podobnej do prasy charakterystyce, z na m i enne tym ze
posiada négz odcina jgoy /4/ w ksetatoie rozwartego kgta, a ponadto wyposaz2one jest
w ksgtaltki formujace /%/, przesuwane w plaszoryZnie poziomej w prowadmnicy /8/.

2, Urzgdsenie wedlug zastrz. 1, z nami enne t y m, 2e ksztattki formujgoe /5/
potgozone sg ¥ zewnetrenymi $ciankami oprawy stupowej przy pomocy sprezyn /6/ i wyposazone
sq od strooy noza /4/ w rolki obrotowe /7/.

Fig. 4
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