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(57) Rezumat:
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Inventia se referd la agriculturd, in special la 5 3
viticulturs. S

Stalpul de spalier contine un suport 1 din beton
armat cu un capdt ascutit, in care sunt executate
orificii transversale strdpunse, in care sunt fixate
tuburi 3 din masi plasticd i brate 4 pentru fixarea
sarmei de spalier, montate in orificii strdpunse.
Noutatea inventiei constd in ceea cd spalierul mai
contine addugdtor un invelis 2 protector in forma
de teavd din masa plasticd, in peretii cireia sunt
executate orificii, dimensiunile si amplasarea
cdrora coincid cu orificiile transversale ale supor-
tului 1, precum si capace 6 si 7 din masa plastica
instalate pe ambele lui capete.
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Descriere:

Inventia se referd la agriculturd, in special la viticultura.

Este cunoscut stilpul de spalier, care contine un suport din beton armat cu un capit ascutit, in care sunt
executate orificii transversale strdpunse, in care sunt fixate tuburi din masé plastica si brate pentru fixarea
sdrmei de spalier, montate in orificii strdpunse [1].

Cu toate acestea, baza de beton a stalpului cunoscut nu rezistd un timp indelungat actiunii ddundtoare a
mediului, in special inghetdrii ciclice.

Problema pe care o solutioneazd inventia constd in asigurarea rezistentei stdlpilor de spalier la
umezeald, in special la inghetarea ei repetata.

Esenta inventiei constd in aceea cd stilpul de spalier contine un suport din beton armat cu un capit
ascutit, in care sunt executate orificii transversale strdpunse, in care sunt fixate tuburi din masa plastica si
brate pentru fixarea sdrmei de spalier, montate in orificii stripunse. Noutatea inventiei constd in ceea ci
spalierul contine suplimentar un invelis protector in forma de teava din masa plasticd, in peretii careia sunt
executate orificii, dimensiunile $i amplasarea cérora coincid cu orificiile transversale ale suportului, precum
si capace din masd plasticd instalate pe ambele lui capete.

Rezultatul consta in posibilitatea protectiei bazei de beton a stalpului de spalier contra ingheturilor
ciclice si in madrirea durabilitatii stalpului.

Datorita invelisului protector, executat ca o teava din material plastic, in care este Inchisd baza din
beton armat a stilpului de spalier, acesta rezistd mai bine actiunii ddundtoare a umezelii, in special in timpul
inghetirii, ceea ce mireste durabilitatea stalpului. in plus, teava preia asupra sa eforturile de intindere, la
care este supus stilpul in procesul exploatarii. Datoritd acestui fapt si ludnd in considerare actiunea
protectoare a tevii din material plastic, sectiunea sdrmei carcasei de arméturd poate fi micsoratd pana la 3
diametrului stalpului — si la economisirea cimentului, care constituie 40%. Astfel se reduce substantial
greutatea stalpului.

Inventia se explica printr-un desen, in care este prezentat stalpul de spalier, sectiune transversala.

Stalpul de spalier contine un suport 1 din beton armat si un invelis protector, executat ca o teava 2 din
material plastic cu fibre de sticli rezistent la socuri. Capatul inferior al stilpului este ascutit. In partea
superioard a stalpului sunt executate orificii strapunse transversale, amplasate in randuri unele peste altele,
axele cirora sunt reciproc perpendiculare. In orificii sunt instalate tuburi 3 din material plastic. In unele
dintre aceste orificii cu tuburi 3 sunt montate suporturi 4, executate din vergele metalice sau din sdrma.
Bratele suporturilor 4, care ies in consold pe ambele parti ale stalpului, sunt indoite, forméind urechiuge 5
pentru trecerea sarmei de spalier (nu este indicatd). Sarma de spalier se trece, de asemenea, nemijlocit prin
orificiile striapunse cu tuburi 3, in care suporturile 4 nu sunt instalate. La capatul superior al stalpului poate
fi instalat un suport, care sd permita fixarea pe el a coardei de vitd de vie sau a altei plante fructifere in asa
fel, ca ramurile verzi sd atarne liber in jos de-a lungul stalpului. Aceasta mareste posibilititile tehnologice
ale stalpului de spalier propus.

Pe ambele capete ale stalpului sunt instalate capace 6 si 7 din material plastic. Astfel, stilpul de spalier
cu bazi de beton in forma asamblati este inchis complet de invelisul protector din material plastic si este
gata pentru instalarea in sol.

Sectiunea stalpului poate avea orice formd, de preferintd rotunjiti. Lungimea stalpului este de 1,5...3,0
m, diametrul sectiunii transversale este de 50...120 mm, iar grosimea peretelui tevii — de la 0,5 pand la 2,5
mm.

Pentru prepararea betonului se foloseste ciment de marca 300...500 si armdturd netensionatd cu
sectiunea de 2,5...4,0 mm.

Procedeul de confectionare a stilpului de spalier constd in urmétoarele. Mai intdi se confectioneaza,
conform cererii consumatorului referitoare la tipul si dimensiunea stilpului de spalier, piesele de
completare:

- teava 2 din material plastic cu fibre de sticld, care serveste in calitate de cofraj si de invelis protector,
cu orificii in perete;

- tuburile 3 din material plastic cu fibre de sticld in calitate de piese inglobate pentru obtinerea
orificiilor strdpunse transversale in stalp;

- suporturile 4 pentru sirma de spalier;

- capacele 6, 7 din material plastic cu fibre de sticla.

Se instaleazd teava 2 pe un banc de asamblare in pozitie verticald si, folosind-o in calitate de cofraj, se
monteaza in interiorul ei carcasa de armdturd netensionatd. Se instaleazd tuburile 3 din material plastic cu
fibre de sticla in calitate de piese inglobate pentru formarea orificiilor strdpunse transversale. Totodata,
capetele tuburilor 3 ies in afard prin orificiile din peretele tevii 2. Se instaleazi in tuburile 3 suporturile 4,
executate din vergele metalice sau din sdrmad, in asa fel ca bratele suporturilor sd iasa in afard prin orificiile
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din peretele tevii 2. Se indoaie capetele bratelor suporturilor 4, formand urechiusele 5 pentru sirma de
spalier. Se instaleaza pe capatul inferior al tevii 2 capacul 7.

Apoi se scoate teava 2 asamblatd de pe bancul de asamblare si se monteazd in pozitie verticald pe un
carusel vibrator rotitor de tip cunoscut. Se toarnd in interiorul tevii 2 din partea capdtului superior amestecul
de beton in portie dozatd si se pune in functiune caruselul vibrator. Are loc procesul de tasare a amestecului
de beton in teava 2, care dureaza cit o rotatie completd a caruselului vibrator. La sfarsitul ciclului se scoate
stalpul de spalier 1 de pe caruselul vibrator, se instaleazd capacul 6 pe capdtul superior al stalpului si se
instaleazd stalpul intr-un cheson in pozitie verticald. Chesonul se muti pe locul de solidificare, unde
produsul se mentine timp de 5...10 zile in conditii atmosferice, pand cand betonul atinge duritatea de 50%,
suficienta pentru transportarea ulterioard a stalpilor de spalier la locul de utilizare.
spalier si al dimensiunilor de gabarit in functie de cerintele concrete ale consumatorului. Stalpul isi poate
gasi aplicare, In afard de viticulturd, si in procesul de trasare a retelelor exterioare ale conductelor de gaz in
localitatile rurale.

(57) Revendicare:

Stalp de spalier, care contine un suport din beton armat cu un capdt ascutit, in care sunt executate
orificii transversale strdpunse, in care sunt fixate tuburi din masa plastica si brate pentru fixarea sarmei de
spalier, montate in orificii stripunse, caracterizat prin aceea ca spalierul mai contine addugitor un invelis
protector din masd plasticd in formd de teavd, in peretii cireia, sunt executate orificii, dimensiunile si
amplasarea cdrora coincid cu orificiile transversale ale suportului, precum si capace din masa plastica insta-
late pe ambele lui capete.
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