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pﬁﬁllikefros (6), joka on muodostettu toppskikt (6) av stapelfibrer
tapulikuiduista tai vastaavista ja joka
kerros on kohti paperirainaa (4), ja toi- vitter mot pappersbanan (4),
nen kerros. Toinen kerros (7) muodostuu
sellaisesta puskurikerroksesta, ettd
puristusvaiheen aikana paperikoneen pu-
ristusosan puristinnipissd vesi pakote-
taan toisen kerroksen (7) ldvitse, mutta
estetiin virtaus taaksepdin pddllikerrok-

net under pressningsskedet i

seen ja paperirainaan laajenemisvaiheen

aikana puristinnipin jdlkeen.
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fertskikt sa beskaffat, att vatt-
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fridn att strdmma tillbaka till

toppskiktet och pappersbanan un-

nypet.

der expansionsskedet efter press-
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Paperikoneen vedenpoistohuopa. - Avvattningsfilt for pappers-

maskin.

Keksinndn kohteena on paperikoneen puristinosassa puristinhuopa-
na kdytettdvd vedenpoistohuopa, johon kuuluu vdhintdadn kaksi
kerrosta, toisin sanoen ensimmiinen kerros, joka muodostuu tapu-
likuiduista tai keskenaan kudotuista langoista, Jjoka ensimmainen
kerros huovan kadyttdasennossa on kohti ja vasten materiaalia,

josta vesi poistetaan ja toinen kerros.

Paperikone on jaettu kolmeen eri osaan. Muotoiluosassa massalie-
te syotetdadn liikkuvalle muotoiluviiralle tai kahden tadllaisen
viiran vdliin. Suurin osa vedestd poistetaan massalietteesta,
jolloin jatkuva paperiraina muodostuu viiralle. Muodostunut rai-
na kuljetetaan puristusosaan, missid vettd poistetaan vield lisaa
puristamalla. Lopuksi raina kuivataan kuivausosassa puristamalla
se vasten kuumia teloja siten, ettd paperirainassa oleva kosteus

hoyrystyy.

Tarked tekija paperin valmistusprosessissa on veden poiston
tehokkuus puristusosassa. On huomattavasti taloudellisempaa
poistaa vesi puristusosassa kuin hoyrystdd se kuivausosassa.
Energian kulutus on merkittivasti suurempi kuivausosassa kuin

puristusosassa.

Muodostettu raina puristetaan paperikoneen puristusosassa suu-
rempaan kuiva—-ainepitoisuuteen toistuvien puristusten avulla,
tavallisesti telapuristinnipeissa. Raina kuljetetaan puristinni-
pin ldvitse yhdessd yhden tai useamman padttoémén tekstiilikan-—
kaan kanssa, joita kankaita tavallisesti nimitetd&n puristushuo-

viksi tai markdhuoviksi.

Puristushuopaan kuuluu tavallisesti pehmed pintakerros ldhinna
paperirainaa, joka pintakerros puristuu kokoon siten, ettd siina
ei ole lainkaan ilmatilaa. Pintakerroksen alle on tavallisesti
jdrjestetty peruskudos, joka on suunniteltu sailyttamaan
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suurimman osan huokostilavuudestaan silloinkin kun puristushuo-

paan kohdistetaan maksimipuristus.

Tamdn rakenteen tarkoituksena on se, ettd huovan taman osan on
tarkoitettu absorboivan optimaalisen mdaran vetta paperirainasta
rainan ja huovan ollessa puristuksissa puristinnipissa ja sen
jdlkeen sdilyttdvan mahdollisimman suuren madran poistetusta
vedestd, mika myohemmin vapautetaan sopivalla tavalla ennen kuin
huopa palaa jdlleen puristinnippiin.

Nykyisin tavanomaisessa telapuristimen tyypissd alapuristustela
on varustettu imureikien muodossa olevilla syvennyksilla, jotka
sisdpuolelta on liitetty tyhj6lahteeseen, tai pitkittain ulot-
tuvilla urilla (jotka tunnetaan nimelld Venta tai uritetut te-
lat) tai poratuilla pohjarei'illd. Tallaisessa telassa olevat
syvennykset korvaavat tdysin tai osittain huovan perusosan tai
korvaavat sen veden absorboijana, kun paperiraina ja huopa pu-
ristetaan puristinnipissa. Tavallisesti uritettuja ja poratuilla
pohjarei'illda varustettuja puristusteloja kdytetdadn puristusosan
lopussa suurilla lineaaripaineilla ja korkeilla nopeuksilla.

Kun paperiraina yhdessa yhden tai useamman puristushuovan kanssa
kuljetetaan puristinnippiin, kuiturainan vesi pakotetaan huopaan
ja sen jadlkeen yhdessa huovan pintakerrokseen varastoidun ilma-
madaran kanssa pakotetaan taaksepdin peruskudoksen huokostilaan
ja/tai puristintelan tyhjddn tilaan. Osan vedestid annetaan myos
virrata eteenpdin tai taaksepain pitkittdissuunnassa huovan
sisdlla. Naiden virtaussuuntien vdliset suhteet riippuvat esi-
merkiksi koneen nopeudesta ja huovan rakenteesta ja sen kyvysta
kdsitelld rainasta poistettua vetta.

Useita teorioita on esitetty siitd mitd tapahtuu paperirainassa
ja huovassa itse puristusprosessin aikana. Kohdistettu nippipu-
ristus on sama sekd paperirainalle ettd huovalle, kun taas toi-
saalta hydrodynaaminen paine on merkittdvasti korkeampi rainassa
kuin huovassa. Tdma paine-ero muodostaa ajavan voiman veden
siirtymiselle rainasta huopaan.
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Rainan ja huovan minimipaksuus esiintyy todennidkodisesti saman-
aikaisesti ja hieman nipin keskiosan jalkeen. Rainan voidaan
katsoa saavuttavan maksimikuiva-ainepitoisuutensa samalla het-
kelld. Sen jalkeen laajeneminen alkaa rainassa samoin kuin
huovassa. Tidmidn laajenemisen aikana muodostuu tyhjo paperirai-
naan ja huovan pintakerrokseen, jotka molemmat ovat tdysin
puristuneet kokoon maksimipuristuksen aikana. Saatavissa oleva
vesi virtaa takaisin huovan sisdltd ja peruskerroksista huovan
pintakerrokseen ja edelleen rainaan painetasapainon uudelleen-
saattamiseksi. Tamid vaihe muodostaa uudelleenkostumisen ajavan

voiman puristinnipin sisdlla.

Tekniikan tason mukaisessa huoparakenteessa on yleisena kaytan-
téna muodostaa huopa paperirainaa vasten olevalta pintakerrok-
seltaan huomattavasti tiiviimmdksi kuin takapuolen rakenne ja
myoskddn ei ole ollut epdtavanomaista kayttda pitkittdin ulot-
tuvia kuituja rainaa vasten olevalla puolella. Suuret kapillaa-
rivoimat yhdessid rakenteen suuremman tyhjon kanssa laajenemis-
vaiheen aikana ovat absorboineet vettd avoimesta takapuolen
rakenteesta kohti pintakerrosta, jolloin tyhjd nopeasti vahenee
pintakerroksessa. Kun rainan tyhjo siten kasvaa huomattavasti ja
virtausvastus huovan kosketuspinnalla rainaa vasten vahenee,
aiheuttaa tidmi suuren uudelleenkostumisen ja paperin heikon kui-
va—ainepitoisuuden.

Timin keksinndn tehtidvini on aikaansaada ja ennen kaikkea ylla-
pitdd tyhjopaine, joka on mahdollisimman korkea huovan pinta-
kerroksessa laajenemisvaiheen aikana vaikuttamalla veden vir-
taukseen huovan sisdltd paperirainaa vasten olevalle puolelle.
Tama tehtiva on ratkaistu keksinndn mukaisesti siten ja keksin-
nén mukainen vedenpoistohuopa on tunnettu siita, ettd ensimmai-
seen kerrokseen verrattuna toisella kerroksella on alhainen vir-
tausvastus huovan pitkittdissuunnassa ja ettd vdhintdan huovan
sisddnajovaiheen jdlkeen, kun vedenpoistoprosessi on saavuttanut
jatkuvan tilansa, toinen kerros muodostaa estokerroksen, jolla
on virtausvastus paksuussuunnassaan, joka virtausvastus on suuri

verrattuna ensimmdisen kerroksen virtausvastukseen paksuussuun-—
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nassa, jolloin virtausvastus huovan paksuussuunnassa toisessa
kerroksessa on sellainen, ettd vesi ja ilma, jotka telapuristi-
men paineella on pakotettu toisen kerroksen lavitse kuiturainan
ja huovan puristuksen aikana, eivdt pddse virtaamaan takaisin
toisen kerroksen ldvitse missddn merkittdvdssd mddrin, kun tyhjo
muodostuu huovan laajetessa puristinnipin jdlkeen.

Estokerros voi olla yksi pintakerroksen alapuolisista kerroksis-
ta. Kdytettdessd niinsanottua Venta-puristinnippid tai vastaa-
vaa, estokerros edullisesti muodostaa alapuristintelaa vasten
olevan huovan pohjakerroksen. Huovan puristusvaiheessa telapu-
ristimen suhteellisen korkea paine kykenee pakottamaan veden ja
ilman rainasta ja huovan pintarakenteesta tdmidn estokerroksen
lavitse. Laajenemisvaiheessa merkittdvdsti alhaisempi tyhjo
huovan pintarakenteessa ei kykene palauttamaan vettd ja ilmaa
estokerroksen lavitse kohti pintakerrosta.

Keksinnon tietyissd sovellutusmuodoissa estokerros on suljettu
rakenne suurine kapillaarivoimineen. Kun huopa on ajettu sis&én
ja veden poistoprosessi on saavuttanut tasapainoasemansa tai
jatkuvan tilan, estokerroksen tyhjo tulee suuremmaksi kuin
pintakerroksen tyhjo, joka suurempi tyhjd vetdd vettd vilissi
olevasta peruskudoksesta ja sitoo veden sulkien siten tehokkaas-
ti huovan pintarakenteen ja paperirainan.

Samalla kun virtausvastus estokerroksessa on korkea paksuuden
suunnassa, voi alhainen virtausvastus kerroksen liikesuunnassa
olla edullinen, koska se sallii veden helpon virtauksen tassi
suunnassa.

Ensimmdisen sovellutusmuodon mukaan estokerros muodostuu kuitu-—
vanusta, Jjonka kuidut ulottuvat pddasiallisesti huovan lii-
kesuunnassa. Ndmd 'kerrostetut kuidut' rajoittavat tehokkaasti
veden virtausta kerroksen paksuussuunnassa, mutta vesi voi
virrata suhteellisen vapaasti kuitujen vdlisissd kanavissa
kuitujen pitkittdissuunnassa.
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Toisen sovellutusmuodon mukaan estokerros muodostuu ohuista
filamenttilangoista, jotka ulottuvat huovan pitkittdissuunnassa.
Nimid ohuet filamenttilangat, joiden halkaisija on sopivimmin
alle 0,14 mm, voidaan 1liittd3 filamenttikimpuiksi suhteellisen
vihidiselld kierteelld tai ilman kierrettd. Filamenttilangat
voivat olla alakerroksen osa monikerroksisessa peruskudoksessa.

Laminoiduissa huovissa, joissa on kaksi tai useampia perusku-
doksia, ohuet filamenttilangat voivat kuulua pitkittaisesti
ulottuvina lankoina alempaan peruskudokseen. Tdssa sovellutus-—
muodossa, samoin kuin ensimmdisessd sovellutusmuodossa, fila—
menttien tai kuitujen pitkittdinen ulottuma tarjoaa tehokkaan
esteen ilmaa ja veden virtausta vastaan kerroksen paksuussuun-—
nassa samalla kun virtausvastus on alhainen kuitujen suunnassa.
Tihedsti kerrostetuista filamenteistd tai kuiduista johtuen
kapillaarivoimat tulevat suuriksi paksuussuunnassa, mika osit-
tain avustaa sekd veden absorbtiota ettd absorboidun veden
pysymistd tehokkaana esteend veden ja ilman virtausta vastaan,
esimerkiksi uritetusta alapuristustelasta.

Keksinndén kolmannen sovellutusmuodon mukaan estokerros muodostuu
rei'itetystd kalvosta, jossa on lukuisia, hyvin pienid reikia
tai se voi muodostua polymeerisistd partikkeleista, jotka on
sintrattu huokoiseksi, kalvoa muistuttavaksi kerrokseksi. Hienot
kanavat kalvossa edesauttavat korkean virtausvastuksen saavutta-
misessa, mikd sallii veden ldpipddsyn korkeimman paineen kohdas-
sa puristusvaiheen aikana, mutta estdd tehokkaasti veden vir-
tauksen huomattavasti alhaisemmalla tyhjolla laajennusvaiheen

aikana.

Vield erididn sovellutusmuodon mukaan estokerros voi muodostua
polymeerisestd vaahdosta, joka myds estdd veden virtauksen,
jonka tyhjé laajennusvaiheen aikana aikaansaa.

Vield erdidn sovellutusmuodon mukaan estokerros muodostuu erit-
tidin hydrofiilisestd, synteettisestd polymeerisestd materiaalis-
ta, jolla on suuri veden piddtyskyky. Hydrofiilinen materiaali
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voi olla joko kuitujen muodossa tai filamenttien muodossa ja
sitd voidaan kdyttdd kuvattujen ensimmaisen ja toisen sovellu-
tusmuodon kanssa. Hydrofiilinen materiaali voi myos olla sidotun
kuitumateriaalin, sintratun polymeerisen jauheen, lapaisevan
hartsipinnoitteen tai vaahdon muodossa. Tavanomaiset hydrofiili-
set materiaalit ovat kdyttokelpoisia, mutta niiden vaikutusta
voidaan tehostaa niin sanottujen superabsorboivien materiaalien
avulla. Tdman sovellutusmuodon mukaan hydrofiilinen materiaali
absorboi vettda ja tehokkaasti estaa veden virtauksen huovan
pohjapinnasta.

Vedenpoistohuopaan voi sen yksinkertaisimmassa muodossa kuulua
ensimmdinen kerros - pintakerros - ja toinen kerros - estokerros
- joka sijaitsee pintakerroksen alapuolella. Yleensa siihen
edelleen kuuluu vdhintadn yksi peruskudos samalla tavoin kuin
tekniikan tason mukaisissa huovissa. Estokerros voi olla taméan
peruskudoksen osa, mutta se voi myds olla tdysin erillinen
kerros, joka on neulattu tai muulla tavoin liitetty peruskudok-
sen kanssa. Muita vanukerroksia mainittujen kerrosten lisaksi
voidaan myos sisallyttdaa vedenpoistohuopaan.

Keksintoa selostetaan yksityiskohtaisemmin seuraavassa viittaa-
malla oheisiin piirustuksiin, joissa:

Kuvio 1 esittad puristinnippia ja huopaa, joka on varustettu
keksinndén ensimmdisen sovellutusmuodon mukaisesti pit-
kittdin ulottuvien kuitujen muodostamalla estokerrok-
sella.

Kuvio 2 esittda huopaa, joka on varustettu lukuisilla, erittain
pienilld rei'illd varustetun kalvon muodostamalla esto-
kerroksella.

Puristinnippiin 1 kuuluu ylapuristustela 2 ja alapuristustela 3.

Alapuristustela 3 on sopivimmin varustettu syvennyksilld, jotka

ovat tyhjolld varustettujen imureikien, pitkittdain ulottuvien

H | LRI IR ] N
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urien (niin sanottu Venta- tai uritettu telapuristin) tai porat-
tujen pohjareikien muodossa. Paperiraina 4 ja huopa 5 kuljete-—
taan puristinnipin 1 1ivitse. Huopaan 5 kuuluu ensimmainen
kerros 6 (pintakerros) joka on muodostettu ei-kudotusta vanusta
ja sijoitettu valittomidan kosketukseen paperirainan 4 kanssa.
Huovan 5 vastakkaiselle puolelle on jarjestetty toinen kerros 7
(estokerros), Jjoka muodostuu ei-kudotusta vanusta, jonka kuidut
ulottuvat padasiallisesti huovan liikesuunnassa 8. Toisessa
sovellutusmuodossa estokerros muodostuu rei'itetysta kalvosta
7', jossa on lukuisia erittdin pienid reikid. Naiden kahden
kerroksen 6, 7 vdliin on edelleen jarjestetty yksikerroksinen

tai kaksikerroksinen perusviira tai peruskudos 9.

Puristinnipin toiminta voidaan jakaa kahteen vaiheeseen. Ensim-
midisen vaiheen 10 aikana paperiraina samoin kuin huopa puristu-
vat kokoon puristustelojen vilissa vallitsevan paineen vaiku-
tuksesta. Tdssd puristusvaiheessa 10 paperiraina 4 ja ensimmai-
nen kerros (pintakerros) 6 puristuvat ldhes absoluuttisesti
kokoon, toisin sanoen paaosa huokostilavuudesta ja sen sisalta-
mistid vedestd ja ilmasta hdvida niistd osista. Myds toinen ker-—
ros (esto) 7, sovellutusmuodosta riippumatta, voi puristua
voimakkaasti kokoon puristusvaiheen 10 aikana samalla kun ylei-
sesti jossain mdarin enemmian kokoonpuristumattomampi peruskudos
9 sailyttda osan huokostilavuudestaan. Vesi ja ilma pakotetaan
osittain rainasta 4 ja pintakerroksesta 6 alas peruskudoksen 9
rajoitettuihin huokostiloihin ja osittain edelleen estokerroksen
7 livitse alas puristustelassa 3 oleviin syvennyksiin. Vesi ja
ilma voi kulkea estokerroksen 7 livitse korkean paineen vuoksi,
joka paine asetetaan puristinnippiin 1 puristustelojen 2, 3
vidliin. Kun paperiraina 4 ja huopa 5 on puristettu maksimiin,
hieman puristinnipin 1 keskipisteen 11 jélkeen, paperirainan 4
voidaan katsoa saavuttaneen maksimikuiva—ainepitoisuutensa. Sen
jdlkeen toinen vaihe, laajenemisvaihe 12 alkaa. Paperiraina 4 ja
huopa 5 laajenevat ilman, ettd ilma piddsee sisdan, ja tyhjo
muodostuu huovan eri osiin. Suurin tyh3jo muodostuu vanukerrok-
seen 6, joka on tdydellisesti puristunut kokoon maksimipuristus-—

vaiheen aikana. Tasapainon uudelleenaikaansaamiseksi,
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saatavissa oleva vesi virtaa suurimman tyhjon omaaviin osiin.
Kuvion 1 mukaisessa ensimmdisessa sovellutusmuodossa suuri tyhjo
muodostuu estokerrokseen samalla kun kerroksella on suuri kapil-
laarivoima paksuuden suunnassa pitkittdin ulottuvista kuiduista

johtuen.

Estokerros 7 absorboi vettd peruskudoksesta 9 ja alapuristuste-
lassa 3 olevista syvennyksistd. Tama vesi voi sen jadlkeen virra-
ta kerroksen pitkittdissuunnassa tdssd suunnassa vallitsevasta
alhaisesta virtausvastuksesta johtuen. Tyhjo sdilyy huomattavis-
sa maarin pintakerroksessa 6, koska estokerros 7, johtuen sen
suuresta virtausvastuksesta paksuuden suunnassa, sen vesipitoi-
suudesta ja vallitsevasta korkeasta kapillaarivoimasta johtuen,
tehokkaasti estda vetta kulkemasta kerroksen 7 takapinnalta
pintakerrokseen 6 johtuen tyhjostd, joka sinne muodostuu. Sen
vuoksi paperiraina 4 ei voi uudelleen kostua huomattavassa
olevassa mdarin ja sen seurauksena saadaan paperiraina, jolla on
suurempi kuiva-ainepitoisuus kuin mitd muuten olisi ollut mah-
dollista.

Keksinnon kuvattuja suoritusmuotoja on pidettdvd ainoastaan
esimerkkeina, ja lukuisat muunnokset ovat mahdollisia. Estoker-
ros voidaan valmistaa sovellutusmuotojen mukaisesti eri muo-
doissa, kuten vaatimuksissa on esitetty. Estokerros voidaan myoOs
jarjestaa toiseen paikkaan huovan paksuussuunnassa, kuitenkin
aina pintakerroksen alapuolelle.
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Patenttivaatimukset

1. Paperikoneen puristinosassa puristinhuopana kaytettava veden-
poistohuopa, johon kuuluu vihintidn kaksi kerrosta, toisin
sanoen ensimmidinen kerros (6), joka muodostuu tapulikuiduista
tai keskenddn kudotuista langoista, joka ensimmiainen kerros (6)
huovan kdyttoasennossa on kohti ja vasten materiaalia (4), josta
vesi poistetaan ja toinen kerros (7), tunnet t u siita,
etti ensimmiiseen kerrokseen (6) verrattuna toisella kerroksella
(7) on alhainen virtausvastus huovan (5) pitkittdissuunnassa (8)
ja ettd vdhintdan huovan sisdinajovaiheen jdlkeen, kun veden-
poistoprosessi on saavuttanut jatkuvan tilansa, toinen kerros
(7) muodostaa estokerroksen, jolla on virtausvastus paksuussuun-
nassaan, joka virtausvastus on suuri verrattuna ensimmdisen ker-
roksen (6) virtausvastukseen paksuussuunnassa, jolloin virtaus-
vastus huovan paksuussuunnassa toisessa kerroksessa (7) on sel-
lainen, ettd vesi ja ilma, jotka telapuristimen paineella on
pakotettu toisen kerroksen (7) ldvitse kuiturainan (4) ja huovan
(5) puristuksen aikana, eivat paidse virtaamaan takaisin toisen
kerroksen (7) ldvitse missaan merkittividssd madrin, kun tyhjo
muodostuu huovan (5) laajetessa puristinnipin (1) jalkeen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen vedenpoistohuopa, t u n -
nettu siitd, ettd toinen kerros (7) muodostuu kuituvanusta,
jossa kuidut on padasiallisesti suunnattu huovan pitkittaissuun-

suunnan suuntaisesti.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen vedenpoistohuopa,
tunnettu siitd, ettd toinen kerros (7) muodostuu ohuiden
filamenttilankojen oleellisesti kertaamattomista kimpuista,
jotka on suunnattu huovan (5) pitkittaissuunnan suuntaisesti.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen vedenpoistohuopa, missa huo-
paan (5) kuuluu vidhintdin yksi kudottu peruskudos (9) ensimmai-
sen kerroksen (6) alapuolella, t unne t t u siita, etta

ohuet filamenttilangat kuuluvat vahintdin yhden kerroksen muo-

dossa peruskudokseen (9).
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5. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen vedenpoistohuopa,
tunnettu siitda, ettd toiseen kerrokseen (7) kuuluu poly-
meerikalvo tai kalvomainen kerros, jossa on monia erittdin pie-

nia kanavia kerroksen paksuussuunnassa.

6. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen vedenpoistohuopa,
tunnettu siitd, ettda toiseen kerrokseen (7) kuuluu

lapdiseva polymeerivaahto.

7. Jonkin edellada olevan patenttivaatimuksen mukainen vedenpois-
tohuopa, t unnettu siitada, ettda toinen kerros (7) muodos-
tuu erittain hydrofiilisesta synteettisesta materiaalista, jolla
on suuri veden pidatyskyky.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen vedenpoistohuopa, t u n -
nettu siita, etta hydrofiilinen synteettinen materiaali
ainakin osittain muodostuu superabsorboivasta materiaalista.

9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen vedenpoistohuopa, t u n -
nettu siitda, ettd huovan ollessa kdyttbasennossa puristin-
nipissd toinen kerros (7) muodostaa alakerroksen ja on kohti ja
vasten puristinnipin (1) muodostavien puristintelojen (2, 3)

alapuristintelaa (3).
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Patentkrav

1. Avvattningsfilt for anvandning som en pressfilt i en
pappersmaskins pressdel, omfattande &tminstone tvad skikt, d.v.s.
ett forsta skikt (6) bestdende av stapelfibrer eller sammanvidvda
tradar, vilket fdérsta skikt (6) i filtens anvidndningsldge ligger
an mot materialet (4) som skall avvattnas, och ett andra skikt
(7), k@annetecknad dirav, att det andra skiktet (7)
har relativt det fdrsta skiktet (6) ett 1l3gt strdmningsmotstdnd
i filtens (5) langdriktning (8) och att 3tminstone efter filtens
inkdérningsskede, dd avvattningsprocessen uppnatt sitt kontinuer-
liga tillstdnd, bildar det andra skiktet (7) ett bufferskikt med
stromningsmotstadnd i dess tjockleksriktning, vilket strémnings-
motstdnd 4r stort i jadmforelse med det forsta skiktets (6)
stréomningsmotstand i tjockleksriktningen, varvid strdémnings-
motstandet i filtens tjockleksriktning i det andra skiktet (7)
dr sddant, att vattnet och luften, som med valspressens tryck
pressats genom det andra skiktet (7) under kompressionen av
fiberbanan (4) och filten (5), inte kan stromma tillbaka genom
det andra skiktet (7) i ndgon betydande utstridckning, dd ett
vakuum bildas under filtens (5) expansion efter pressnypet (1).

2. Avvattningsfilt enligt patentkravet 1, k @ nneteck -
n a d darav, att det andra skiktet (7) bestar av en fibervadd,
dar fibrerna huvudsakligen ar orienterade i filtens langdrikt-

ning.

3. Avvattningsfilt enligt patentkravet 1 eller 2, k @ n n e —
t ec knad darav, att det andra skiktet (7) bestdr av va-
sentligen otvinnade knippen av fina filamenttrddar orienterade i

filtens (5) langdriktning.

4. Avvattningsfilt enligt patentkravet 3, dar filten (5)
omfattar dtminstone en vidvd basvira (9) under det fdrsta skiktet
(6), kannetecknad diarav, att de fina filamenttradar-
na ar inkluderande i form av atminstone ett skikt i basviran

(9).



12 94881

5. Avvattningsfilt enligt patentkravet 1 eller 2, k @ nn e -

t ecknad darav, att det andra skiktet (7) omfattar en
polymerfolie eller ett folieliknande skikt med mdnga mycket smd
kanaler i skiktets tjockleksriktning.

6. Avvattningsfilt enligt patentkravet 1 eller 2, k 4 nn e -
t ecknad darav, att det andra skiktet (7) omfattar ett
genomtrangligt polymerskum.

7. Avvattningsfilt enligt ndgot av de fdregdende patentkraven,
kannetecknad darav, att det andra skiktet (7) bestar
av ett ytterst hydrofilt syntetiskt material med stor vatten-
bindningsférmidga.

8. Avvattningsfilt enligt patentkravet 7, k @ nneteck —
n a d darav, att det hydrofila syntetiska materialet atminstone
delvis bestdr av ett superabsorberande material.

9. Avvattningsfilt enligt patentkravet 1, k @& nneteck -
n a d darav, att i filtens anvdndningsldge i pressnypet bildar
det andra skiktet (7) ett bottenskikt och ligger an mot press-—
nypet (1) bildande pressvalsarnas (2, 3) nedre pressvals (3).
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