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【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ３ 部 門 第 ５ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 4 年 5 月 3 0 日 ( 2 0 2 2 . 5 . 3 0 )
　
【 国 際 公 開 番 号 】 W O 2 0 1 8 / 0 8 1 7 7 1
【 公 表 番 号 】 特 表 2 0 2 0 - 5 0 2 3 7 4 ( P 2 0 2 0 - 5 0 2 3 7 4 A )
【 公 表 日 】 令 和 2 年 1 月 2 3 日 ( 2 0 2 0 . 1 . 2 3 )
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 1 9 - 5 2 2 4 6 0 ( P 2 0 1 9 - 5 2 2 4 6 0 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ｄ ０ ６ Ｍ 1 5 / 2 6 3 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｄ ０ ４ Ｈ 1 / 4 3 7 4 ( 2 0 1 2 . 0 1 )
   Ｄ ０ ４ Ｈ 1 / 5 8 7 ( 2 0 1 2 . 0 1 )
   Ｄ ０ ４ Ｈ 1 / 5 9 3 ( 2 0 1 2 . 0 1 )
   Ｄ ０ ６ Ｍ 1 5 / 6 4 3 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ａ ４ １ Ｄ 3 1 / 0 0 ( 2 0 1 9 . 0 1 )
   Ａ ４ １ Ｄ 3 1 / 0 2 ( 2 0 1 9 . 0 1 )
   Ａ ４ ７ Ｇ 9 / 0 8 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ａ ４ ７ Ｇ 9 / 0 2 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｄ ０ ６ Ｍ 1 0 1 / 0 2 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｄ ０ ６ Ｍ 1 0 1 / 3 2 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ｄ ０ ６ Ｍ 1 5 / 2 6 3 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｄ ０ ４ Ｈ 1 / 4 3 7 4 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｄ ０ ４ Ｈ 1 / 5 8 7 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｄ ０ ４ Ｈ 1 / 5 9 3 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｄ ０ ６ Ｍ 1 5 / 6 4 3 　 　 　 　 　 　 　
　 Ａ ４ １ Ｄ 3 1 / 0 0 ５ ０ ２ Ｅ 　 　 　
　 Ａ ４ １ Ｄ 3 1 / 0 2 　 　 　 Ｄ 　 　 　
　 Ａ ４ １ Ｄ 3 1 / 0 2 　 　 　 Ｃ 　 　 　
　 Ａ ４ ７ Ｇ 9 / 0 8 　 　 　 Ａ 　 　 　
　 Ａ ４ ７ Ｇ 9 / 0 2 　 　 　 Ｂ 　 　 　
　 Ｄ ０ ６ Ｍ 1 0 1 : 0 2 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｄ ０ ６ Ｍ 1 0 1 : 3 2 　 　 　 　 　 　 　
　
【 誤 訳 訂 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 4 年 5 月 2 0 日 ( 2 0 2 2 . 5 . 2 0 )
【 誤 訳 訂 正 １ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
不 織 ウ ェ ブ を 含 む 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ （ b a t t i n g ） で あ っ て 、
－ ７ ５ ～ ９ ７ ． ５ 重 量 ％ の 繊 維 混 合 物 ； お よ び
－ ブ チ ル ア ク リ レ ー ト と メ チ ル メ タ ク リ レ ー ト と の 架 橋 コ ポ リ マ ー を 含 む ２ ． ５ ～ ２ ５ 重  
量 ％ の 樹 脂
を 含 み 、 前 記 樹 脂 が 、 前 記 バ ッ テ ィ ン グ の 第 １ の 表 面 上 、 お よ び 前 記 バ ッ テ ィ ン グ の 第 ２  
の 表 面 上 に 存 在 し 、 前 記 第 ２ の 表 面 が 、 前 記 第 １ の 表 面 と 平 行 で あ り 、 前 記 樹 脂 が 、 前 記  
繊 維 混 合 物 の 繊 維 に 接 着 さ れ 、 そ れ に よ っ て 結 合 構 造 を 形 成 し 、 そ の 結 果 、 前 記 樹 脂 に よ  
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っ て 、 前 記 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ が 、 シ ー ト 形 態 で の 前 記 バ ッ テ ィ ン グ の 取 扱 い 性 を 付 与  
す る 構 造 的 完 全 性 を 有 し 、
前 記 繊 維 混 合 物 は 、 ５ ０ 重 量 ％ を 超 え る 合 成 繊 維 を 含 み 、 そ し て
  前 記 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ は 、
・ 中 間 バ ッ テ ィ ン グ の 第 １ の 表 面 お よ び 中 間 バ ッ テ ィ ン グ の 第 ２ の 表 面 に 、
ブ チ ル ア ク リ レ ー ト と メ チ ル メ タ ク リ レ ー ト と の 架 橋 コ ポ リ マ ー を 含 む １ ５ ～ ６ ０ 体 積 ％  
の 樹 脂 ； 水 に 可 溶 な ２ ０ ～ ８ ０ 体 積 ％ の １ ． ３ 以 上 の 蒸 発 速 度 を 有 す る 溶 媒 ； お よ び ０ ～  
７ ０ 体 積 ％ の 水
  を 含 む 樹 脂 溶 液 を 塗 布 し 、 溶 液 塗 布 し た バ ッ テ ィ ン グ 構 造 を 形 成 す る こ と ； そ し て
・ 前 記 溶 液 塗 布 し た バ ッ テ ィ ン グ 構 造 を 空 気 に 曝 露 し 、 そ れ に よ っ て 樹 脂 溶 液 中 の 溶 媒 を  
蒸 発 さ せ 、 そ し て 樹 脂 を 硬 化 さ せ 、 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ を 形 成 す る こ と 、
に よ っ て 形 成 さ れ 、
こ こ で 、 前 記 樹 脂 は 、 周 囲 条 件 に お い て 、 ２ ５ ℃ で ４ ８ 時 間 以 内 に 架 橋 す る か 、 及 び ／ 又  
は 前 記 溶 液 塗 布 し た バ ッ テ ィ ン グ 構 造 が 前 記 溶 液 塗 布 し た バ ッ テ ィ ン グ と の 接 触 時 に 、 ２  
． ５ ～ １ ５ ｍ ／ ｓ の 風 速 を 有 す る 強 制 空 気 又 は 循 環 空 気 に 暴 露 さ れ た 場 合 に 、 前 記 溶 液 塗  
布 し た バ ッ テ ィ ン グ 構 造 が ３ ～ ６ ０ 分 内 に 乾 燥 す る よ う で あ る 、
空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 バ ッ テ ィ ン グ が シ ー ト の 形 態 で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 繊 維 混 合 物 が 天 然 繊 維 を 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 繊 維 混 合 物 が ５ ５ 重 量 ％ を 超 え る 合 成 繊 維 を 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 空 気 硬 化 バ ッ テ  
ィ ン グ 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 合 成 繊 維 が ポ リ エ ス テ ル 繊 維 を 含 む 、 請 求 項 ４ に 記 載 の 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 合 成 繊 維 が シ リ コ ン 処 理 繊 維 を 含 む 、 請 求 項 ４ に 記 載 の 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 繊 維 混 合 物 が 、
－ ２ ５ ～ ９ ０ 重 量 ％ の シ リ コ ン 処 理 合 成 繊 維
を 含 む 、 請 求 項 ６ に 記 載 の 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 繊 維 混 合 物 が 、
－ ３ ５ ～ ８ ０ 重 量 ％ の マ イ ク ロ デ ニ ー ル 繊 維 ； お よ び
－ ２ ０ ～ ６ ５ 重 量 ％ の マ ク ロ デ ニ ー ル 繊 維
を 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 繊 維 混 合 物 が 、
－ ５ ０ ～ ７ ５ 重 量 ％ の マ イ ク ロ デ ニ ー ル 繊 維 ； お よ び
－ ２ ５ ～ ５ ０ 重 量 ％ の マ ク ロ デ ニ ー ル 繊 維
を 含 む 、 請 求 項 ８ に 記 載 の 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 マ イ ク ロ デ ニ ー ル 繊 維 が シ リ コ ン 処 理 繊 維 を 含 む 、 請 求 項 ８ に 記 載 の 空 気 硬 化 バ ッ テ  
ィ ン グ 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 マ ク ロ デ ニ ー ル 繊 維 が シ リ コ ン 処 理 繊 維 を 含 む 、 請 求 項 ８ に 記 載 の 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ  
ン グ 。
【 請 求 項 １ ２ 】
前 記 マ ク ロ デ ニ ー ル 繊 維 が 非 シ リ コ ン 処 理 繊 維 を さ ら に 含 む 、 請 求 項 １ １ に 記 載 の 空 気 硬  
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化 バ ッ テ ィ ン グ 。
【 請 求 項 １ ３ 】
前 記 繊 維 混 合 物 が ９ ５ 重 量 ％ を 超 え る ポ リ エ ス テ ル 繊 維 を 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 空 気 硬  
化 バ ッ テ ィ ン グ 。
【 請 求 項 １ ４ 】
前 記 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ が 合 成 バ イ ン ダ ー 繊 維 を 含 ま な い 、 請 求 項 １ に 記 載 の 空 気 硬 化  
バ ッ テ ィ ン グ 。
【 請 求 項 １ ５ 】
前 記 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ が 溶 融 し た バ イ ン ダ ー 繊 維 を 含 ま な い 、 請 求 項 １ に 記 載 の 空 気  
硬 化 バ ッ テ ィ ン グ 。
【 請 求 項 １ ６ 】
前 記 繊 維 混 合 物 中 の 前 記 繊 維 の ９ ５ ％ 超 が ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載  
の 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ 。
【 請 求 項 １ ７ 】
前 記 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー が １ ２ ｍ ｍ ～ ７ ０ ｍ ｍ の ス テ ー プ ル 長 を 有 す る 、 請 求 項 １ ６ に  
記 載 の 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ 。
【 請 求 項 １ ８ 】
前 記 第 １ の 表 面 お よ び 前 記 第 ２ の 表 面 の う ち の 少 な く と も 一 方 と 接 触 し て い る ス ク リ ム 層  
を さ ら に 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ 。
【 請 求 項 １ ９ 】
複 数 の 不 織 ウ ェ ブ 層 を 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
前 記 複 数 の 不 織 ウ ェ ブ 層 が 互 い に ク ロ ス ラ ッ プ さ れ て い る 、 請 求 項 １ ９ に 記 載 の 空 気 硬 化  
バ ッ テ ィ ン グ 。
【 請 求 項 ２ １ 】
１ ～ ８ ｋ ｇ ／ ｍ ３ の 密 度 を 有 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
請 求 項 １ ～ ２ １ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ を 含 む 、 物 品 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
前 記 物 品 が 、 上 着 製 品 、 衣 類 、 寝 袋 、 お よ び 寝 具 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 、 請 求 項 ２ ２  
に 記 載 の 物 品 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
請 求 項 １ ～ ２ １ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ を 作 製 す る 方 法 で あ っ て 、
－ 繊 維 混 合 物 か ら 不 織 ウ ェ ブ を 形 成 し 、 任 意 に ２ つ 以 上 の ウ ェ ブ 層 を 積 層 し 、 そ れ に よ っ  
て 第 １ の 表 面 お よ び 前 記 第 １ の 表 面 に 平 行 な 第 ２ の 表 面 を 有 す る 中 間 バ ッ テ ィ ン グ 断 熱 構  
造 を 作 る こ と ；
－ 前 記 中 間 バ ッ テ ィ ン グ 断 熱 構 造 の 前 記 第 １ の 表 面 お よ び 前 記 第 ２ の 表 面 に 、
ブ チ ル ア ク リ レ ー ト と メ チ ル メ タ ク リ レ ー ト と の 架 橋 コ ポ リ マ ー を 含 む １ ５ ～ ６ ０ 体 積 ％  
の 樹 脂 ； 水 に 可 溶 な ２ ０ ～ ８ ０ 体 積 ％ の １ ． ３ 以 上 の 蒸 発 速 度 を 有 す る 速 乾 性 溶 媒 ； お よ  
び ０ ～ ７ ０ 体 積 ％ の 水 ；
を 含 む 樹 脂 溶 液 を 塗 布 し 、 そ れ に よ っ て 溶 液 塗 布 し た バ ッ テ ィ ン グ 構 造 を 形 成 す る こ と ；  
な ら び に
－ 前 記 溶 液 塗 布 し た バ ッ テ ィ ン グ 構 造 を 空 気 に 曝 露 し 、 そ れ に よ っ て 前 記 樹 脂 溶 液 中 の 溶  
媒 を 蒸 発 さ せ 、 樹 脂 を 硬 化 さ せ 、 こ の よ う に し て ７ ５ ～ ９ ７ ． ５ 重 量 ％ の 繊 維 混 合 物 お よ  
び ２ ． ５ ～ ２ ５ 重 量 ％ の 前 記 樹 脂 を 含 む 前 記 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ を 形 成 す る こ と を 含 み  
、 前 記 樹 脂 が 、 前 記 繊 維 混 合 物 の 繊 維 に 接 着 さ れ 、 そ れ に よ っ て 結 合 構 造 を 形 成 し 、 そ の  
結 果 、 前 記 樹 脂 に よ っ て 、 前 記 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ が 、 シ ー ト 形 態 で の 前 記 バ ッ テ ィ ン  
グ の 取 扱 い 性 を 付 与 す る 構 造 的 完 全 性 を 有 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
前 記 速 乾 性 溶 媒 が イ ソ プ ロ ピ ル ア ル コ ー ル で あ る 、 請 求 項 ２ ４ に 記 載 の 方 法 。
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【 請 求 項 ２ ６ 】
前 記 繊 維 混 合 物 か ら 不 織 ウ ェ ブ を 前 記 形 成 す る こ と が 、 カ ー デ ィ ン グ 機 ま た は エ ア レ イ プ  
ロ セ ス を 使 用 し て 行 わ れ る 、 請 求 項 ２ ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
前 記 塗 布 す る こ と が 、 前 記 樹 脂 溶 液 を 前 記 中 間 バ ッ テ ィ ン グ 断 熱 構 造 の 前 記 第 １ の 表 面 お  
よ び 前 記 第 ２ の 表 面 に 噴 霧 す る こ と を 含 む 、 請 求 項 ２ ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ８ 】
前 記 方 法 が 、 前 記 不 織 ウ ェ ブ を 加 熱 す る こ と を 含 ま な い 、 請 求 項 ２ ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ９ 】
前 記 方 法 が 、 前 記 不 織 ウ ェ ブ を 加 熱 す る こ と を 含 む 、 請 求 項 ２ ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ０ 】
前 記 溶 液 塗 布 し た バ ッ テ ィ ン グ を 空 気 に 前 記 曝 露 す る こ と が 、 前 記 溶 液 塗 布 し た バ ッ テ ィ  
ン グ を 強 制 空 気 ま た は 循 環 空 気 に さ ら す こ と を 含 む 、 請 求 項 ２ ４ に 記 載 の 方 法 。
【 誤 訳 訂 正 ２ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ９
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
後 述 す る よ う に 、 い く つ か の 実 施 形 態 で は 、 本 発 明 の 空 気 硬 化 バ ッ テ ィ ン グ は 、 樹 脂 溶 液  
を 第 １ の バ ッ テ ィ ン グ 表 面 お よ び 第 ２ の バ ッ テ ィ ン グ 表 面 に 塗 布 し 、 次 い で 溶 液 塗 布 し た  
バ ッ テ ィ ン グ を 空 気 に さ ら し 、 そ れ に よ っ て 樹 脂 溶 液 を 蒸 発 さ せ 、 こ の よ う に し て 本 発 明  
の バ ッ テ ィ ン グ 実 施 形 態 を 形 成 す る 。 い く つ か の プ ロ セ ス で は 、 溶 液 は 、 架 橋 ア ク リ ル ポ  
リ マ ー を 含 む １ ５ ～ ６ ０ 体 積 ％ の 樹 脂 、 水 に 可 溶 な ２ ０ ～ ８ ０ 体 積 ％ の 速 乾 性 溶 媒 、 お よ  
び ０ ～ ７ ０ 体 積 ％ の 水 を 含 有 す る 。 こ れ ら の 実 施 形 態 は 、 典 型 的 に は 、 バ ッ テ ィ ン グ に 対  
す る 中 間 体 （ 例 え ば 、 不 織 ウ ェ ブ ま た は ２ つ 以 上 の 層 状 不 織 ウ ェ ブ か ら な る 層 状 バ ッ テ ィ  
ン グ 構 造 ） に 、 空 気 硬 化 す る 溶 液 を 噴 霧 す る こ と （ ま た は 中 間 体 に 塗 布 す る こ と ） を 伴 い  
－ こ の 溶 液 は 、 急 速 に 乾 燥 し （ 例 え ば 、 い く つ か の 実 施 形 態 で は 、 そ れ は 、 ５ ～ ２ ０ 分 以  
内 に 乾 燥 す る ） 、 樹 脂 は 、 繊 維 混 合 物 中 の 繊 維 に 接 着 し 、 繊 維 混 合 物 と 共 に 結 合 バ ッ テ ィ  
ン グ を 形 成 す る 架 橋 ポ リ マ ー を 表 面 に 残 す 。 言 い 換 え れ ば 、 架 橋 ポ リ マ ー に よ っ て 、 そ う  
で な け れ ば 共 に 保 持 さ れ な い バ ッ テ ィ ン グ 中 の 繊 維 が 共 に 保 持 さ れ 、 そ れ に よ っ て 当 技 術  
分 野 に お い て 既 知 の バ ッ テ ィ ン グ の た め の バ イ ン ダ ー 繊 維 を 溶 融 さ せ る か ま た は 他 の 方 法  
で 繊 維 を 硬 化 さ せ 共 に 結 合 さ せ る た め に 使 用 さ れ る 熱 処 理 に 関 連 す る 課 税 エ ネ ル ギ ー 消 費  
量 を 必 要 と し な い 環 境 に 優 し い バ ッ テ ィ ン グ が も た ら さ れ る 。
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