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ReSeni se tyk4 zpisobu vyroby vykovkd
a vyvalkli z austenitickych oceli, které ma-
ji byt po konetném tepelném zpracovani
utrazvukové prichodné i v povrchové vrst-
vé. Podstata Feseni spodiva v limitevéni do-
by + mezi dokonenim ohievu ke tvéifeni
a prvnim deforma&nim krokem, s niZ roste
teplotni gradient po prifezu prFed zahéje-
nim tvdfeni aZ pFipadné natolik, Ze ve
zchladlych povrchovych vrstvdch oceli s vy-
sokou rekrystalizatni teplotou nedoch4zi
bghem tva¥eni k rekrystalizaci. Doba r je
limitovdna podminkou
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kde

T, je teplota ohfevu polotovaru pri tvéte-
nia ’

Duin je pramér kruZnice vepsané do jeho
nejmenstho prafezu. Tyka se tvaifeni vel-
kych priifezlt s malym stupném protvéreni,
hlavng volného kovéni austenitickych ocell
stabilizovanych titanem a niobem.
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Vynédlez se tykd zplisobu tvareni poloto-
varli z austenitickych oceli, které maji byt
po kone&ném tepelném zpracovani ultrazvu-
kové prichodné i v povrchovych vrstvach.
Vynélez spadd do oboru tvéafeni za tepla
pFi relativné malych deformacich, jakym je
naptiklad volné kovédni nebo véalcovdni be-
ze§vych trub.

Ultrazvukovd neprichodnost povrcho-
vych vrstev n8kterych tvafenych polotovarit
z austenitickych oceli, napf¥. voln& kova-
nych vykovkl, je obvykle zplsobena jevem
persistence primdrnich licich ¢i hrubych se-
kundérnich zrn, kterd v kone&nych fAzich
tvafeni ani bdhem nasledného tepelného
zpracovédni neprodélala statickou rekrysta-
lizaci. Jednou z technologickych p¥i€in to-
hoto jevu za podminek uplatnéni relativné
malych stuprii deformace b&hem tvafFeni za
tepla je zchladnuti povrchovych vrstev in-
gotu &i polotovaru, v dob& mezi jejich vy-
jmutim z ohfivaci pece a zahdjenim tvé¥e-
ni, pod rekrystaliza&ni teplotu tvafené oce-
1i.

Dosud se tepelnému gradientu po prafe-
zu ingotu ¢&i déle zpracovdvaného polotova-
ru nevénovala pozornost. Napiiklad ohfiev
ke kovani se provAadi i v pecich zna&né vzda-

lenych od kovaciho lisu, kovédni se realizu- -

je i v pfipadé poruchy na jefdbu bé&hem
pfepravy ohfatého kusu nebo poruchy lisy,
pfipadn& manipuldtoru, tedy se znaénym
c¢asovym odstupem mezi dokonéenim ohie-
vu a zahédjenim kovdni. Doba mezi vyjmn-
tim ohF4tého kusu z pece a zahdjenim ko-
véni se nelimituje, nebot u v&tSiny oceli to
neni tfeba pro jejich relativn& nizkou re-
krystalizaéni teplotu. Austenitické oceli,
zv]43t8 stabilizované titanem a niobem, vSak
maji rekrystalizalni teplotu podstatné vys-
81 a pokles teploty povrchovych vrstev in-
gotu &i polotovaru uZ jen o 100°C pod opli-
mélni teplotu, na niZ se provadi ohfev ke
tvdfeni, jiZ v mnohych pfFipadech projevy
persistence umoziiuje.

Vyse uvedeny nedostatek projevujici se
pii tvafeni austenitickfch oceli odstraiiuje
teSeni podle vyndlezu, jehoZ podstata spo-
¢ivé v tom, Ze se v prib&hu tva¥eni limitu-
je doba mezi vyjmutim ohfivaného ingotu,
pFedkovku &i predvalku z ohfivaci pece a
zahdjenim deformacéniho procesu pfi tvére-
ni. Omezuje se tak tepelny gradient po pri-
Fezu ingotu, pfedkovku &i pfedvalku na za-
¢4tku tvareni a zlep3uji se podminky pro
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pribé&h rekrystalizace v povrchovych vrst-
véch. Piipustnd je tim del$i doba do zalat-
ku tvéafeni, &im je v8tS8i prafez polotovaru
a Cim je zvolena vy38i teplota ohfevu, coZ
vyjadifuje empiricky odvozeny vztah
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Tmax = maximdlni doba mezi dokonfe-
nim ohFevu a zahdjenim tvéreni

T, = teplota ohfevu ingotu, pfedkovku,
piedvalku, ktery je uréen k néslednému tvé-
Feni

D, = primér kruZnice vepsané do nej-
mendiho prifezu ingotu nebo pFedkovku

Zptisobem podle vyndlezu se zlep3uji pod-
minky rekrystalizace polotovaru.

P¥ikladem pouZiti zplisobu tvaFeni podle
vynélezu je technologie volného kovani vy-
kovkh @ 260 mm x 4000 mm z oceli
08Cr18Nil0Ti, u nichZ se vyZaduje priichod-
nost povrchovych vrstev pfi ultrazvukovém
zkouSeni konetné tepelné zpracovanych vy-
kovkd za pouZiti §ikmé sondy. Vychozi ingot
I 2,2 s Dy = 425 mm je po prvém ohfevu
na 1150°C prekovan na kvadrat 350 mm a
ten je po druhém ohfevu na 1150°C pre-
kovdn na osmihran 285 mm, pri¢emZ doba
+ mezi dokonfenim ohfFevu ingotu i pied-
kovku, poditand od okamZiku jejich priicho-
du pecnim otvorem je limitovdna casem 50
sekund, tj. leZi v intervalu 1 s = 7 < T4,
nehot 1., pro ingot ¢inf 58,76 s a pro pied-
kovek 51,80 s. Limitovdni doby = vylu€uje
7 pouZiti pecni agregéty p¥ili¥ vzdédlené od
kovaciho lisu a kovéni ingotd ¢&i predkov-
kii, které nadmérné pied zapoletim kova-
ni zchladly v diisledku organizacnich zévad
¢i poruch na lisu a manipulaénim zafizeni.
Praktickym diisledkem uplatnéni tohoto po-
stupu je potladeni ndhodného vyskytu po-
vrchové hrubozrnnosti zplisobené u hoto-
vych vyrobkli jevem persistence, kterd je
detekovdna pii ultrazvukové zkouSce za po-
uZiti ithlové sondy.

Uplatnéni vynélezu je piedevSim pfi vol-
ném kovani t&Zkych vykovkd a valcovéni
tlustostdnnych trub z austenitickych oceli
s vysokou rekrystaliza€ni teplotou, tj. sta-
bilizovanych napf¥. titanem.

PREDMET VYNALEZU

Zptisob tvdreni polotovartt z austenitic-
kych oceli podmiiiujici ultrazvukovou pri-
chodnost povrchovych vrstev po konetném
tepelném zpracovdni vyznadeny tim, Ze prv-
ni deformaéni krok na tvaFeném ingotu,
ptedkovku &i pfedvalku je alespori po prv-
nim ohf¥evu b&hem tva¥eni proveden v dohé
od 7,;» = 1 sekunda do

TIJ [ OC ] 0,65
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Tmax [S] =
od okamZiku dokong&eni ohievu ingotu, pred-
kovku &i pfedvalku, kdyZ T, je teplota o-
h¥evu ingotu, pFedkovku & pfFedvalku a
Duin je priumér kruZnice vepsané do nejmen-
Siho priifezu ingotu, p¥edkovku &i pfedval-
ku.
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