
(57)【要約】

【課題】Ｂ部品の部品Ｃ内での位置が移動してしまう場

合でも、Ａ部品、Ｂ部品を確実にＣ部品に組み付けるこ

とができる部品の組付け方法を提供する。

【解決手段】本発明の部品の組付け方法は、搬送装置４

のチャック部４１でＡ部品１をその凹部１２が下向きに

なるように保持し、Ａ部品の凹部内面に塗布装置５によ

って揮発性液体を微量塗布し、その後、Ａ部品の液体を

塗布した凹部内にその表面張力を利用してＢ部品２を保

持し、このＡ部品とＢ部品とが一体化した状態でＣ部品

３に組み付けるようにしている。このようにして、Ａ部

品の凹部が下向き状態にあってもＢ部品をその凹部内に

保持することができる。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
複 数 の 部 品 の 組 付 け 方 法 で あ っ て 、
ま ず 搬 送 装 置 の チ ャ ッ ク 部 で Ａ 部 品 を チ ャ ッ ク し て 、 Ａ 部 品 の 凹 部 を 下 向 き に 保 持 し 、
そ の 状 態 で 塗 布 装 置 を 使 用 し て 、 Ａ 部 品 の 凹 部 の 内 面 に 液 体 を 微 量 塗 布 し 、
そ の 後 、 搬 送 装 置 で Ａ 部 品 の 凹 部 内 面 に Ｂ 部 品 を 接 触 さ せ る こ と で 、 塗 布 さ れ た 液 体 に よ
っ て Ｂ 部 品 を 部 品 Ａ の 凹 部 内 に 保 持 し 、
こ の Ａ 部 品 と Ｂ 部 品 と を 一 体 化 し た 状 態 で 搬 送 装 置 に よ り 搬 送 し て 、 Ｃ 部 品 に 組 み 付 け る
こ と を 特 徴 と す る 部 品 の 組 付 け 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 複 数 の 部 品 を 組 み 合 わ せ た 後 に 、 こ の 組 み 合 わ せ た 部 品 を 他 の 部 品 に 一 緒 に 組
み 付 け る 部 品 の 組 付 け 方 法 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
図 ２ に 示 す よ う に 、 挿 入 部 １ １ に 下 向 き に 開 口 さ れ た 下 向 き 凹 部 １ ２ を 有 す る Ａ 部 品 １ と
、 截 頭 球 体 Ｂ の 部 品 ２ と 、 挿 入 部 １ １ を 受 け 入 れ る 、 上 向 き に 開 口 さ れ た 上 向 き 凹 部 ３ １
を 有 す る Ｃ 部 品 ３ と を 、 Ｂ 部 品 ２ が Ａ 部 品 １ の 凹 部 １ ２ に 収 容 さ れ る よ う に 組 み 付 け る 場
合 、 従 来 に お い て は 、 Ａ 部 品 １ の 下 向 き に 開 口 さ れ た 凹 部 １ ２ 内 に Ｂ 部 品 ２ を 保 持 す る 手
段 が な い た め 、 Ｃ 部 品 ３ の 凹 部 ３ １ 内 に Ｂ 部 品 ２ を 置 き 、 次 に Ａ 部 品 １ の 挿 入 部 １ １ を Ｃ
部 品 ３ の 凹 部 ３ １ 内 に 挿 入 す る こ と で 、 ３ つ の Ａ ， Ｂ ， Ｃ 部 品 を 組 み 付 け て い た 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
し か し な が ら 、 こ の 従 来 の 組 付 け 方 法 で は 、 Ｂ 部 品 ２ が Ｃ 部 品 ３ の 凹 部 ３ １ 内 に 組 み 付 け
ら れ た 後 で も 、 Ｂ 部 品 ２ が Ｃ 部 品 ３ の 凹 部 ３ １ 内 で 移 動 可 能 な 場 合 に は 、 Ｂ 部 品 ２ の 移 動
に よ っ て Ａ 部 品 １ が 組 み 付 け ら れ な か っ た り 、 或 い は 、 Ｂ 部 品 ２ が Ａ 部 品 １ の 所 定 位 置 で
あ る 凹 部 １ ２ 内 に 組 み 付 け ら れ な い と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
本 発 明 は 、 上 記 問 題 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 そ の 目 的 は 、 Ｂ 部 品 の Ｃ 部 品 内 で の 位
置 が 移 動 し て し ま う 場 合 に あ っ て も 、 Ａ 部 品 、 Ｂ 部 品 を 確 実 に Ｃ 部 品 に 組 み 付 け る こ と が
可 能 な 部 品 の 組 付 け 方 法 を 提 供 す る こ と で あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
本 発 明 は 、 前 記 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 と し て 、 特 許 請 求 の 範 囲 の 請 求 項 １ に 記 載 さ れ
た 部 品 の 組 付 け 方 法 を 提 供 す る 。
請 求 項 １ に 記 載 の 部 品 の 組 付 け 方 法 は 、 搬 送 装 置 の チ ャ ッ ク 部 で Ａ 部 品 を そ の 凹 部 が 下 向
き に な る よ う に 保 持 し 、 Ａ 部 品 の 凹 部 内 面 に 液 体 を 微 量 塗 布 し 、 そ の 後 、 Ａ 部 品 の 液 体 を
塗 布 し た 凹 部 内 で Ｂ 部 品 を 保 持 し 、 こ の Ａ 部 品 と Ｂ 部 品 と が 一 体 化 し た 状 態 で Ｃ 部 品 に 組
み 付 け る よ う に し た も の で あ る 。 こ の よ う に 、 Ａ 部 品 の 凹 部 内 面 に 液 体 を 塗 布 し 、 Ａ 部 品
の 凹 部 内 に Ｂ 部 品 を 挿 入 し て 接 触 さ せ る こ と に よ り 、 液 体 の 表 面 張 力 で Ａ 部 品 と Ｂ 部 品 と
は 一 体 化 す る の で 、 Ｂ 部 品 は Ａ 部 品 に 位 置 決 め さ れ た 状 態 で 、 Ｃ 部 品 に 組 み 付 け ら れ る 。
し た が っ て 、 Ｂ 部 品 が Ｃ 部 品 の 凹 部 内 で の 位 置 が 移 動 し て し ま う よ う な 場 合 に お い て も 、
Ａ 部 品 、 Ｂ 部 品 を 確 実 に Ｃ 部 品 に 組 み 付 け る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 図 面 に 基 づ い て 本 発 明 の 実 施 の 形 態 の 部 品 の 組 付 け 方 法 に つ い て 説 明 す る 。 図 １ は
、 本 発 明 の 部 品 の 組 付 け 方 法 の 手 順 を 説 明 す る 図 で あ る 。 こ の 部 品 の 組 付 け 方 法 で は 、 Ａ
部 品 １ と 、 Ｂ 部 品 ２ と 、 Ｃ 部 品 ３ の ３ つ の 部 品 を 組 み 付 け て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
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Ａ 部 品 １ は 、 Ｃ 部 品 ３ 内 に 挿 入 さ れ る 挿 入 部 １ １ を 有 し て お り 、 更 に こ の 挿 入 部 １ １ の 端
面 に は 下 向 き 凹 部 １ ２ が 形 成 さ れ て い る 。 Ｂ 部 品 ２ は 、 略 球 体 の 一 部 が 弦 で 切 断 さ れ た 截
頭 球 体 の 形 状 を し て い て 、 Ａ 部 品 １ の 下 向 き 凹 部 １ ２ 内 に 組 み 込 ま れ る も の で あ る 。 Ｃ 部
品 ３ は 、 Ａ 部 品 １ の 挿 入 部 １ １ が 挿 入 さ れ る 上 向 き 凹 部 ３ １ を 有 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
ま ず 、 搬 送 装 置 ４ の チ ャ ッ ク 部 ４ １ は 、 下 向 き 凹 部 １ ２ の 開 口 が 下 を 向 く よ う に Ａ 部 品 １
を 把 持 し 、 塗 布 装 置 ５ 上 に 搬 送 す る 。 こ の 塗 布 装 置 ５ は 、 そ の 内 部 に 揮 発 性 液 体 Ｌ を 収 容
し て い る タ ン ク 部 ５ １ と 、 タ ン ク 部 ５ １ の 上 部 を 覆 う 上 部 カ バ ー ５ ２ と 、 タ ン ク 部 ５ １ 内
を 上 下 に 昇 降 す る 塗 布 部 ５ ３ 等 よ り 構 成 さ れ て い る 。 上 部 カ バ ー ５ ２ に は 、 塗 布 部 ５ ３ の
先 端 が 挿 通 す る 穴 ５ ２ ａ が 形 成 さ れ て い て 、 図 示 さ れ な い 駆 動 部 に よ っ て 駆 動 さ れ た 塗 布
部 ５ ３ が 揮 発 性 液 体 内 を 上 昇 し 、 こ の 穴 ５ ２ ａ を 挿 通 し て 上 部 カ バ ー ５ ２ 上 に 突 出 す る よ
う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
図 １ に 示 す よ う に 塗 布 部 ５ ３ の 先 端 が 微 量 の 揮 発 性 液 体 で 付 着 さ れ 、 上 部 カ バ ー ５ ２ よ り
突 出 し た 状 態 に あ る と き 、 搬 送 装 置 ４ に よ っ て Ａ 部 品 １ が 降 下 し て き て 、 Ａ 部 品 １ の 下 向
き 凹 部 １ ２ 内 面 に 塗 布 部 ５ ３ の 先 端 が 当 接 し て 、 該 凹 部 １ ２ 内 面 に 微 量 の 揮 発 性 液 体 を 塗
布 す る 。 該 凹 部 １ ２ 内 面 が 液 体 で 塗 布 さ れ た 部 品 １ は 、 搬 送 装 置 ４ に よ っ て 搬 送 さ れ 、 次
い で Ａ 部 品 １ の 該 凹 部 １ ２ 内 面 が Ｂ 部 品 ２ に 接 触 す る 位 置 ま で 降 下 す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
Ａ 部 品 １ の 液 体 が 塗 布 さ れ た 該 凹 部 １ ２ の 内 面 が 、 Ｂ 部 品 ２ に 接 触 す る こ と で 液 体 の 表 面
張 力 に よ り 、 Ｂ 部 品 ２ は Ａ 部 品 １ の 該 凹 部 １ ２ 内 に 保 持 さ れ る 。 こ の よ う に し て 、 Ａ 部 品
１ と Ｂ 部 品 ２ と を 一 体 に し た 状 態 で 搬 送 装 置 ４ に よ っ て 搬 送 さ れ 、 Ｃ 部 品 ３ の 上 向 き 凹 部
３ １ 内 に Ａ 部 品 １ の 挿 入 部 １ １ を 挿 入 さ せ る こ と で 、 Ａ 部 品 １ 、 Ｂ 部 品 ２ 及 び Ｃ 部 品 ３ の
組 み 付 け が 完 了 す る 。 揮 発 性 液 体 は 、 部 品 の 組 付 け 後 に 揮 発 し て 消 失 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
な お 、 Ａ 部 品 １ へ の 液 体 の 塗 布 が 終 了 し た 塗 布 装 置 ５ の 塗 布 部 ５ ３ は 、 駆 動 部 に よ っ て タ
ン ク 部 ５ １ 内 の 揮 発 性 液 体 Ｌ 中 に ま で 完 全 に 降 下 さ れ た 後 、 再 度 、 図 １ に 示 さ れ る よ う に
塗 布 部 ５ ３ の 先 端 が 上 部 カ バ ー ５ ２ よ り 突 出 し た 位 置 ま で 上 昇 し 、 こ の 位 置 で 次 の Ａ 部 品
１ へ の 塗 布 の た め に 待 機 す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
以 上 説 明 し た よ う に 、 本 発 明 に お い て は 、 Ａ 部 品 の 下 向 き 凹 部 内 面 に 液 体 を 塗 布 す る こ と
で 、 凹 部 が 下 向 き 状 態 の ま ま で Ｂ 部 品 を 保 持 す る こ と が で き 、 Ａ 部 品 と Ｂ 部 品 と を 一 体 化
し た 状 態 で Ｃ 部 品 に 組 み 付 け る こ と が で き る の で 、 ３ つ の 部 品 を 確 実 に 組 み 付 け る こ と が
で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 の 部 品 の 組 付 け 方 法 の 手 順 を 説 明 す る 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 従 来 の 部 品 の 組 付 け 方 法 を 示 す 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ … Ａ 部 品
１ １ … 挿 入 部
１ ２ … 下 向 き 凹 部
２ … Ｂ 部 品
３ … Ｃ 部 品
３ １ … 上 向 き 凹 部
４ … 搬 送 装 置
５ … 塗 布 装 置
５ １ … タ ン ク 部
５ ２ … 上 部 カ バ ー
５ ２ ａ … 穴
５ ３ … 塗 布 部
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Ｌ … 揮 発 性 液 体

【 図 １ 】

【 図 ２ 】
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