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CONNEXION EN FORME D'EPINGLE POUR COMPOSANT
ELECTRIQUE MUNI DE DEUX ZONES DE CONTACT ET SON
UTILISATION POUR LA CONNEXION DUDIT COMPOSANT

La présente invention concerne une connexion pour composant
électrique muni de deux zones de contact comportant deux bras
latéraux reliés entre eux 3 leur extrémité inférieure pour former
une épingle, chaque extrémité supérieure desdits bras étant destinée
a étre reliée & une zone de contact du composant. Elle concerne
également son utilisation pour la connexion dudit composant.

Ce type de connexions en forme d'épingle, disposées sur une
bande support est plus particuliérement utilisée dans la fabrication
des condensateurs. Chaque bande support de connexions est munie
d'une pluralité de paires d'encoches réguli¢rement réparties le long
dudit support. Chaque paire d'encoches est formée d'une encoche
supérieure et d'une encoche inférieure dans lesquelles viennent se
glisser les épingles. Les condensateurs sont fixés entre les deux bras
de I'épingle sensiblement a l'extrémité de ceux-ci. Une telle techni-
que de fixation de condensateurs 3 l'aide d'une bande munie d'épin-
gles telles que décrites ci-dessus est particulidrement utilisée dans
le domaine de la fabrication des condensateurs plans en particulier
pour les condensateurs de type parallélépipédique. On sait en effet,
que pour fabriquer des condensateurs en céramique constitués

simplement d'un disque de céramique revétu de deux armatures

- métalliques, les connexions en forme d'épingles que l'on utilise sont

telles que chacun des bras vient se positionner de part et d'autre du
disque. Il est donc nécessaire de réaliser dans ce cas un pliage-
cambrage des connexions afin de les amener respectivement au-
dessus et au-dessous dudit disque. Les deux bras de la connexion
étant reliés entre eux pour former une épingle, ils exercent mutuel-

lement I'un sur l'autre une réaction qui provoque un pincement du
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disque et un maintien de celui-ci entre les deux bras de ladite
épingle, permettant une manipulation aisée au cours des stades
suivants de fabrication des condensateurs. Afin d'éviter des problé-
mes de pivotement du disque entre les deux bras, on donne généra-
lement a I'épingle une forme telle que les forces appliquées par les
bras de I'épingle soient situées dans un méme plan.

Toutefois, pour les condensateurs parallélépipédiques le pro-
bléme se pose différemment. En effet, les métallisations sur les-
quelles les bras de 1'épingle doivent s'appuyer ne sont plus dans ce
cas disposées sur les faces supérieure et inférieure du condensateur
mais disposées latéralement. Ces connexions, généralement réali-
sées par schoopage, sont par conséquent de faible épaisseur et de
surface limitée de l'ordre du millimétre carré, disposées latérale-
ment par rapport auxdites faces supérieure et inférieure du conden-
sateur. Dans ces conditions, on comprend que la connexion des bras
aux zones de schoopage ne soit pas un probléme aisé a résoudre.

Les épingles que l'on utilise sont alors disposées de telle sorte
que chaque bras dé ladite épingle vienne au contact desdites
surfaces de connexion ou schoopage. Lorsque le contact physique est
établi entre I'extrémité des bras et les connexions, l'assemblage
mécanique et électrique des deux s'effectue généralement par
immersion dans un bain de soudure liquide. Au cours de cette
opération, se posent différents problémes techniques particulié-
rement difficiles a résoudre : '

- Le premier probléme qui se pose est de maintenir une force
d'application suffisante des bras sur les connexions électriques
latérales pouf éviter qu'au cours de l'introduction et la sortie du
condensateur du bain de soudure, le pavé ne se désolidarise des bras.

- Le second probléme qui se pose est d'éviter au cours des
mémes opérations une rotation du condensateur par rapport aux
bras. Dans ce cas, en effet, comme dans le cas précédent, les’
condensateurs ainsi réalisés ne peuvent &tre utilisés par la suite.

Les connexions en forme d'épingles selon l'invention permet-

tent d'éviter ces inconvénients et de résoudre les problémes cités
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plus haut.

Dans ce but, lesdites connexions sont caractérisées en ce que
I'ensemble des deux extrémités supérieures des bras latéraux et/ou
des zones de contact du composant posséde au moins trois bossages,
chaque bossage s'appuyant respectivement sur une zone de contact
ou sur une extrémité; évitant les mouvements de translation et/ou
de rotation relatifs desdites zones de contact et desdites extrémités
des bras. De préférence, ces bossages seront répartis sur les deux
bras, deux bossages n'étant pas disposés sur un méme axe perpendi-
culaire aux bras. '

Selon un mode préférentiel de réalisation, chaque extrémité
supérieure d'un bras posséde une zone aplatie disposée en regard de
I'autre bras et supportant le ou les bossages. De préférence, chaque
zone aplatie se terminera par un palier inférieur orienté vers l'autre
bras, sur lequel vient s'appuyer le composant.

Il est nécessaire d'avoir au moins trois bossages sur I'ensemble
des deux méplats etfou zones de contact afin d'éviter les phéno-
menes de rotation du condensateur lorsque celui-ci est immergé
dans le bain de soudure. Le nombre de bossages n'est bien entendu
pas limité mais compte tenu généralement des dimensions des
condensateurs fabriqués, on préférera généralement ne pas utiliser
plus de cing bossages étant entendu que la solution avec trois
bossages donne des résultats particuliérement satisfaisants. Toute-
fois, il est possible de remplacer un ou deux bossages par le rebord
inférieur du méplat ou zone aplatie formant un palier incliné. Dans
ce cas, ledit méplat doit &tre réalisé bien entendu sur la face
interne de I'extrémité du bras correspondant de l'épingle de maniere
3 créer aux environs de sa base un petit rebord sur lequel vient
s'appuyer le condensateur. Cette solution peut &tre adoptée pour les
deux bras de I'épingle et dans ces conditions il suffit d'un bossage
par exemple a proximité de l'extrémité de l'un des méplats pour
obtenir le résultat souhaité. Suivant le type de condensateurs
réalisés et le type de matériaux utilisés, I'nomme de l'art détermi-

nera par de simples essais de routine la solution la mieux adaptée a
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son probléme.

L'invention sera mieux comprise a l'aide des exemples de
réalisation ci-joints donnés a titre non limitatif, conjointement avec
les figures qui représentent : ,

- la figuré 1, une bande support de connexions aprés pliage et
insertion des épingles,

- la figure 2, une vue en coupe d'un condensateur pincé
latéralement par les bras d'une épingle, _

- la figure 3, une autre variante de réalisation de la figure 2
dans laquelle les bras de I'épingle ont subi uri cambrage.

- la figure 4, une variante de réalisation de l'invention dans
laquelle I'un des bossages se trouve sur le condensateur.

Sur la figure 1, est représenté un exémple de réalisation d'une
bande support munie d'épingles pour la connexion de condensateurs.
Aprés pliage le long des lignes 10, 16, 11 et 17 formées par
I'alignement des perforations en forme de U, on forme ainsi des
languettes 23, 24, ... Les languettes telles que 23 sont situées dans
un plan 2, tandis que les languettes telles que 24 sont situées dans le
plan 1. L'épingle 36 est introduite dans les perforations correspon-
dantes en forme de U. Chaque épingle 36 est formée de deux bras 39
et 40 reliés 3 leur extrémité inférieure 35, chaque extrémité
supérieure 60, 61 étant destinée a recevoir une zone de contact du
condensateur ainsi que cela va &tre expliqué ci-apres.

Sur la figure 2, sont représentées les extrémités 60 et 61 d'une
épingle 36 selon linvention. Sur cette figure, les mémes éléments
que ceux de la figure précédente portent les mémes références. Les
extrémités 60 et 61 des bras 39 et 40 de l'épingle se composent
respectivement d'un palier 53, d'un bossage 54 (point C) et d'un
bossage 55 (point B) relié au précédent par un palier vertical 56,
tandis que l'extrémité du bras 40 comporte un palier incliné 51 et un
palier vertical 58 sur lequel est situé un bossage A. Les contacts
entre les zones de contact 18 et 19 du condensateur 59 et les
extrémités aplaties ou méplats 60 et 61 de ces bras sont réalisés

respectiverhent au point A, B, C, D et E. Le condensateur 59
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s'appuie donc sur les deux paliers inclinés 53 et 51 (points E et D
respectivement) tandis que les bossages 54 et 55 assurent le contact
avec la zone de contact 19 aux points C et B. Le bossage A assure le
contact avec 18 sur l'extrémité 61, A et C d'une part, et A et B
d'autre part n'étant pas sur un méme axe perpendiculaire aux
extrémités aplaties 60 et 61 des bras 39 et 40. Bien entendu, un trés
grand nombre de variantes peﬁt étre envisagé pour ces extrémités :
il est essentiel que dans tous les cas, il y ait au moins trois points de
contact entre lensemble des deux branches et les connexions
latérales du condensateur 59, les points de contact étant choisis
parmi les points tels que A, B; C, D et E. En particulier, les paliers
D et E ne sont pas nécessaires bien qu'ils facilitent grandement les
opérations en particulier le maintien du condensateur. Les extrémi-
tés 60 et 61 des bras 39 et 40 seront généralement réalisées par
aplatissement et de maniére a former les deux paliers inclinés D et
E disposés vers llintérieur de I'épingle. (Dans toute la suite de
I'exposé, il est bien entendu que le mot bossage désigne aussi bien A,
B et C que les paliers C et D).

La figure 3 représente une variante de la figure 2, dans
laquelle le condensateur 59 a une forme plus rectangulaire que dans
le cas de la figure 2. Les pattes 39 et 40 sont munies de cambrage
afin de les mettre 3 un écartement conforme a la demande de
I'utilisateur. Sur cette figure, les mémes éléments que ceux de la
figure 2 portent les mé&mes références, la connexion des bras et du
composant étant réalisée de la méme maniére.

La figure 4 représente une variante de l'invention dans laquelle
I'un des bossages est porté parr le condensateur lui-mé&me. Sur cette
figure, les mémes éléments que ceux des figures précédentes
portent les mémes références. Dans cette variante de réalisation,
I'extrémité 60 du bras 39 porte deux bossages B et C tandis que
I'extrémité 61 du bras 40 est simplement une partie mince aplatie au
niveau du contact A avec le condensateur 59. Celui-ci posséde au
voisinage du point A une forme trés bombée tenant lieu de bossage.

De préférence, le bras 40 sera légérement courbé dans le méme sens
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que la courbure du bossage du condensateur 59 au point A de
maniére a augmenter 'effet de pince des bras sur ledit condensa-
teur. Une telle variante de réalisation est particuliérement impor-
tante dans le cas de condensateurs possédant une forme relative-
ment arrondie. On a en effet constaté que dans ce cas le bossage
porté par le condensateur lui-mé&me suffisait pour maintenir en
place ledit condensateur entre les bras 39 et 40 a l'aide des bossages
B et C. Bien entendu, comme dans le cas précédent, A et B d'une
part et A et C dautre part ne sont pas sur un méme axe
perpendiculaire aux deux bras 39 et 40. Il est a noter que, sur cette
figure, les zones aplaties 60 et 61 ont une longueur d supérieure a la
hauteur du composant 59. Les paliers inclinés 51 et 53, n'ont donc
pas de fonction de bossage dans ce cas précis, le condensateur étant
maintenu par les trois bossages A, B et C uniquement.

L'utilisation des bandes support munies d'épingles telles que
décrites a l'aide des figures précédentes se fait de la m&me maniére
que les bandes support actuellement disponibles dans le commerce.
Les bras sont positionnés latéralement sur les zones de contact du
composant. La présence d'au moins trois points de contact sur
I'ensemble des deux bras, a savoir A, B et C, évite ainsi au cours des
opérations de fabrication qui suivent, une désolidarisation dudit con-
densateur desdites pattes ou une rotation de celui-ci rendant dans un
cas comme dans l'autre inutilisables les condensateurs ainsi fabri-
qués.

Il est bien entendu également que l'utilisation de l'invention
n'est pas limitée aux seuls condensateurs : par ce terme on a voulu
désigner tout type de composant électrique nécessitant une con-
nexion par pincement et/ou soudure sur deux faces opposées de

celui-ci telles que 18 et 19.
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REVENDICATIONS

1. Connexion pour composant électrique (59) muni de deux
zones de contact (18, 19), comportant deux bras latéraux (39, 40)
reliés entre eux par leur extrémité inférieure (35) pour former une
épingle (36), chaque extrémité supérieure (60, 61) desdits bras étant
destinéde a étre reliée a l'une des zones de contact (19, 18) du
composant (59), caractérisée en ce que l'ensemble des deux extré-
mités supérieures (60, 61) des bras latéraux etfou des zones de

contact (18, 19) du composant (59) posséde au moins trois bossages

" (A, B, C), chaque bossage s'appuyant respectivement sur une zone de

contact (18, 19) ou sur une extrémité (60, 61), évitant les mouve-
ments de translation et/ou de rotation relatifs desdites zones de
contact et desdites extrémités des bras.

2. Connexion selon la revendication 1, caractérisée en ce que
les bossages (A, B, C) sont répartis sur les deux bras, deux bossages
n'étant pas sur un méme axe perpendiculaire aux bras.

3. Connexion selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en ce
que chaque extrémité supérieure (60, 61) posséde une zone aplatie
(56, 58), disposée en regard de I'autre bras et supportant le ou les
bossages. '

4. Connexion selon la revendication 3, caractérisée en ce que
chaque zone aplatie se termine par un palier inférieur (53, 51)
orienté vers l'autre bras sur lequel vient s'appuyer le composant.

5. Connexion selon l'une des revendications 1 & 4, caractérisée
en ce que chaque bras est cambré avant son extrémité supériéure
(60, 61). i

6. Connexion selon l'une des revendications 1 a 5, caractérisée

" en ce que le composant est un condensateur de forme parallélépipé-

dique muni de deux zones de connexions latérales (18, 19).
7. Utilisation de la connexion selon I'une des revendications 1 a
6, sur un support muni d'encoches, les bras de I'épingle se resserrant

sur le composant.
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