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The Singer Manufacturing Company
(Elizabeth, New Jersey, Stany Zjednoczone Ameryki).

Maszyna do szycia z samoczynnem urzadzeniem do odsadzania nitki
w celu tworzenia szeregu Sciegow.

Zgloszono 5 marca 1920 r.
Udzielono 10 kwietnia 1926 r.
Pierwszenistwo: 15 maja 1916 r, (Wielka Brytanja),

Wynalazek dotyczy maszyny do szycia
z samoczynnem urzadzeniem do odsadza-
nia nitki w celu tworzenia szeregu $ciegow.

Wedtug wynalazku zacisk nitki oraz u-
rzadzenie do jej chwytania i oddzielania
sg uruchamiane przez oddzielne przenosza-
ce ogniwa czeéci urzadzenia do odsadza-
nia w celu zaciskania nitki ponad obrabia-
nym przedmiotem i oddzielania jej mniej
wigcej w tym czasie, w kitérym zostaje za-
trzymany maped igly.

Zacisk nitki znajduje -sie¢ pomiedzy
dziwigarkiem obrabianego przedmiotu i u-
rzadzeniem do odciagania mitki, rozpoczy-
najacem dziatanie mniej wiecej przy wy-
twarzaniu ostatniego $ciegu przed oddzie-
leniem nitki, w celu odciagniecia pewnej

ilosci nitki pomiedzy naprezaczem nitki i
igta dostatecznej dlugosci dla tworzenia
$ciegu po oddzieleniu. '

Na rysunku jest przedstawiona jako
przyklad maszyna do szycia z urzadzeniem
wedtug wynalazku, przyczem

fig. 1 wskazuje boczny widok maszyny
do przyszywania ptaskich guzikéw znane-
go typu zglaszajacej firmy z ulepszeniami
wedlug wynalazku, fig. 2 przedstawia jej
widok zgéry, fig. 3 —jej widok zprzodu,
fig. 4—widok ztylu, fig. 5 wskazuje w per-
spektywhe dolna strone przedniego korica
roboczej plyty maszyny do szycia, na kt6-
rej sa widcczne chwytacz i oddzielajace
nitke narzedzie z czeScia jego urzadzenia
napedowego, fig. 6 wskazuje przekrdj czo-



lowej plyty ramiefia maszyny z przyrza-
- dem_do zaciskania nawleczonej nitki, fig, 7
przeastawm w powigkszonej skali oddziel-
ny w1dok sposzczegblnej czeéci urzadzenia
napedowego do przyrzadu zac1skoweg0_

Jak wskazuja rysunki, rama maszyny
sktada si¢ ze zwyklej roboczej plyty 401
i z ramienia, zloZomego z pustego stojaka
402 i z rurowatego lozyskowego ramienia
403, zakoﬁ:czonego glowica 404 noénego ra-
mienia. W glowicy tej jest osadzony dra-
zek 405 z igla, 406 z uszkiem, wspoldziata-
jaca ze swojej strony z obiegajacym chwy-
taczem 407 $ciegu laficuszkowego. Chwy-
tacz ten jest umocowany na obracajacym
si¢ wale 408, osadzonym w tozyskach pod
robocza plyta.

Na wale 408 jest umieszczona tarcza
409, polaczona pasem 410 z tarcza (nie-
przedstawiona na rysunku) gléwnego waly,
ktoéry jest umieszczony w ramieniu maszy-
ny i posiada na jednym koricu luzng i ro-
bocza tarcze 411, wzglednie 412; z robocza
tarcza jest polaczona zatrzymujaca tarcza
413 z wystepem 414, obok ktérego znajdu-
je sie wklednigcie 415. Z tarcza 413 wspot-
dziala w znany sposéb gérny koniec 416
znajdujacego sie pod dzialaniem sprezyny
preta, podtrzymywanego przez odchylana
dzwignie 417. Ta dzwignia jest osadzona
zapomocy, poprzecznego czopa 418 tak, ze
moze odchylaé si¢ w poprzecznej szczelinie
czopa 419, umieszczonego w meruchomem
okienku 420.
 Dé#wignia 417 moze si¢ poddawaé i do-
tyka ramiennej czesci 421 wskutek naci-
skania sworznia 422, znajdujacego sie¢ pod
dzialaniem sprezyny 423, umieszczonej w
poprzecznej tulejce 424 ramiennej czeséci
425. Dzwignia 417 jest zwykle trzymana w
pozycji, odpowiedniej do dzialania wyste-
pu 414 tarczy 413 zapomoca nieprzedsta-
wionej na rysunku sprezyny, wbrew parciu
ktérej jest ona hamowana w cofnigtem po-
lozeniu przez znajdujaca sie¢ pod dziala-
niem spreZyny zaporows dZwignie 426.

Dziwignia 417 moze byé wprowadzana w
polozenie nieczynne przez kolankowa dzwi-
gnie, umieszczona w miejscu 427 ramien-

nych czesci 421, 425 i posiadajaca zar6w-

no boczne przedziurkowane rami¢ 428 w
celu zalozenia zwyklego, nieprzedstawio-
nego na rysunku preta pedalu oraz wysta-
jace ku dolowi ramig 429, ktérego koniec
opiera si¢ na tylnej stronie diwigni
417.

Maszyna posiada nastepnie zwykle sto-
sowana sterownicza tarcze 430, cbracajaca
sig¢ okoto osi 431. Tarcza ta 430 posiada na
swojej stronie wewnetrznzj jeden lub kil-
ka oporkéw 432, kitére w celu zatrzymywa-
nia maszyny zaczepiaja jeden koniec za-
porowej dzwigni 426 w celu uwclnienia
dzwigni 417. Pomiedzy tarcza 430 i dzwi-
garkiem obrabianego przedmiotu sa wla-
czone odpowiednie czeéci do przemoszenia
w celu udzielenia temu dzwigarkowi odpo-
wiednich ruchéw wzgledem urzadzenia do
wytwarzania $ciegow.

Na dolnej stronie $ciegowej plyty 433
znajduje si¢ lozyskowa cze§é 434, w odsa-
dzie ktérej jest umieszczony lozyskowy
czop 435, wchodzacy w otwér $ciegowej
plyty i na ktérym jest osadzona kolanko-
wa dzwignia z krétkiem ramieniem 436 i
dlugiem ramieniem 437. Ramig¢ 437 tworzy
walek haczykowatego chwytajacego nitke
narzedzia 438 do oddzielania z tnaca kra-
wedzig 438 dla chwytania i oddzielania
jednego ramienia uchwyconej przez chwy-
tacz 407 petlicy przewleczonej nitki (fig. 5).

Ramie 436 posiada wystajacy ku doto-
wi czop 439, ujety przez rozwidlony koniec
440 ramienia 441 napedowego preta 442,
umieszczonego w tozyskach 443 pod robo-
cza plyta i zaopatrzonego na swoim drugim
koricu w zwisajacy czop 444. Ten czop 444
jest ujety przez rozwidlony koniec 445 ra-
mienia 446 kolankowej dzwigni, osadzonej
na nieruchomym czopie 447 roboczej plyty
i ktérej drugie ramie 448 posiada czop 449,
wchodzacy w szczeling 450, utworzona w



wystajacem ku dotowi ramieniu 417° dzwi-
gni 417. SR :

Gdy dzwignia 417 przy truchamianiu
w znany sposOb maszyny odchyli sig, wow-
czas ramig 417° tej dzwigni ulega chwilo-
wemu odcigganiu od czopa 449 az do u-
wolnienia zaporowej dzwigni 426 w celu
cofnigcia urzadzenia zatrzymujacego w po-
lozenie, odpowiednie do zatrzymywania,
poczem w szczeling 450 ramienia 417° za-
pada znowu czop 449. Przy bocznem od-
chyleniu dzwigni 417 wbrew dzialaniu
sprezyny 423 odchyla si¢ katowa dzwignia
446, 448, i za posrednictwem preta 442 na-
rzedzie 438 zostaje chwilowo przestawione
z polozenia, wskazanego na fig. 5 linjami
pelnemi, w polozenie, wskazane linjami
przerywanemi, wobec czego tnaca krawedz
438° oddziela petlice a przewleczonej nitki,
poczem zwrotny ruch diwigni 417 pod
dziataniem sprezyny 423 przywraca wspo-
mniane cze$ci do potozenia, przedstawione-
go linjami pelnemi.

Dla zabezpieczenia oddzielenia nitki
przez narzedzie 438 stuza plyty zaciskowe
454, 455, przytwierdzone do czotowej ply-
ty 452 gtowicy $rubami 453 i potozone jed-
na nad druga. Wewnetrzna plyta 454 po-
siada wygiete tapki 456, otaczajace kra-
wedzie zewnetrznej plyty 455 i zaopatrzo-
ne w prowadne wyciecia 457 dla nitki, Wol-
ny koniec zewnetrznej plyty 455 znajduje
si¢ w nieznacznym odstegpie od wewnetrz-
nej plyty, zeby umozliwi¢ w zwyklych wa-
runkach swobodne przechodzenie nitki
przez prowadne wycigcia 457.

Nastepnie na wewnetrznej stronie czo-
towej plyty 452 jest $rubami 453 przymo-
cowany rozwidlony kloc 458 dla osadzenia
przechodzacej nawewnatrz czesci 459 za-
krzywionej zaciskowej dzwigni 460, umo-
cowanej na poprzecznym czopie 461. Na
tylnej stronie ramienia maszyny znajduje
si¢ dwudzielny uderzeniowy pret 462, kto-
rego przedni koniec wchodzi w otwér czo-
towej plyty i zaczepia tylny koniec ramie-

nia zaciskowej dzwigni 460. Przedni ko-
niec zaciskowej dzwigni mnaciska na ze-
wnetrzna, zaciskowa, plyte 455 w celu moc-
nego ujecia przechodzacej pomigdzy ply-
tami 454, 455 przewleczonej przez igle
nitki, Tylny koniec uderzeniowego preta
jest, jak wskazuje fig. 7, z jednej .strony

-zlekka zackraglony w celu stykania si¢ ze

skoszonym koficem 463 ramienia 464, przy-
twierdzonego do dzwigni 417 i poruszaja-
cego sie z nia, .

Obie czeéci preta 462 sa w stanie nor-
malnym odsadzone przez sprezyne 465, za-
tozona ma przednia cze$é preta i umieszczo-
ng pomiedzy odsada 466 tego preta i tu-
leja 467 na drugiej cze$ci preta, tworzac
znane podatne polaczenie pomiedzy obu
cze$ciami wskazanego preta. Urzadzenie
do zaciskania nitki jest zwykle otwarte, a
zatem wzgledem nitki nieczynne i pozosta-
je w tem polozeniu podczas wytwarzania
$ciegéw. Lecz natychmiast po bocznem od-
chyleniu dzwigni 417 przy zatrzymywaniu
maszyny dziala ona przez opisane przeno-
szace ogniwa jednocze$nie na urzadzenie
do zaciskania nitki i na narzedzie 438 do
cddzielania, Poniewaz po zakoriczeniu od-
dzielania zwykle diugosé nitki jest niedo-
stateczna dla pierwszego $éciegu nowego
szeregu $ciegobw, wiec wedlug wynalazku
maszyna jest zaopatrzona w urzadzenie,
odciagajace dostateczna dilugosé¢ nitki z
zapasu nitki nawleczonej, _

Pret igielny posiada ramie 468 do pro-
wadzenia nitki z otworem, przez ktéry
przechedzi nitka z naprezajacego urzadze-
nia 469, podtrzymywanego przez 'ramig
470 na goérnej stronie lozyskowego ramie-
nia 403. Do ramienia 470 jest mastepnie
przytwierdzone wystajace ku przodowi ra-
mie 471 z poprzecznica 472, posiadajaca
szczeling do prowadzenia nitki.

Na ramieniu 470 jest wspélsrodkowo do
naprezajacego urzadzenia 469 osadzona
kolankowa dzwignia, ktérej wystajace ku
przodowi ramie 473 posiada oczko 474 do



prowadzenia nitki. Wystajace ku gorze ra-
mig 475 kolankowej dZwigni jest przez kor-
bowéd 476 polaczone z gérnem ramieniem
477 znajdujacej si¢ pod dzialaniem spre-
tyny 482 odchylanej diwigni, osadzonej
na $rubowym czopie 478 i posiadajacej wy-
stajace ku dolowi ramie 479, ktérego bocz-
ny wystep znajduje si¢ na torze obiegowym'
plyt 480 ze stopniami, przytwierdzonych
$rubami 481 na obwodzie sterowniczej tar-
czy 480. C

Plyty 480 ze stopniami sa tak urzadzo-
ne, ze dzialaja one na odchylana dfwignie
477, 479 w ten sposéb, iz podczas ostat-
nich §ciegébw szeregu Sciegow ramie 473
dzwigni jest bez przerwy odsadzane, péki
nie zajmie przy wykoficzeniu ostatniego
S§ciegu polozenia, wskazanego na fig. 1 li-
njami przerywanemi.

Podczas roboczej czynnoéci maszyny
przy wytwarzaniu pierwszego $ciegu na-
stepnego szeregu $ciegébw wystep ramienia
479 diwigni wchodzi mna ukosny wyzszy
koniec pltyty 480 ze stopniem i sprowadza
jednym ruchem opuszczenie ramienia 473
do polozenia pierwotnego, wobec czego
nitka obluznia si¢ w celu umozliwienia
przez chwytacz i odrzucania pierwszej do-
stanczonej przez igle petlicy nitki bez prze-
ciggania kofica nitki przez materjal i za-
tem rozwiazania petlicy przez urzadzenie
odbiorcze nitki,

Zastrzeienia patentowe.
1. Maszyna do szycia z samoczynnem

urzadzeniem do odsadzania nitki w celu
tworzenia pewnej ilo§ci Sciegow i zaciskiem

do przytrzymywania nitki przy wykancza-
nu pewnej iloéci Sciegébw, znamienna . tem,
ze zacisk nitki jest urzadzony pomiedzy
dzwigarkiem obrabianego przedmiotu a u-
rzadzeniem do odciagania nitki i jest wipro-
wadzany w dzialanie przez urzadzenie od-
sadzajace maszyny mmniej wiecej w chwili
zatrzymywania napedu igly. '
- 2. Maszyna do szycia wedlug zastrz. 1
z urzadzemiem do chwytania i oddzielania
nitki, przewleczonej przez igle, przy wy-
kariczaniu pewnej iloéci §ciegéw, znamien-
na tem, ze urzadzenie do chwytania i od-
dzielania nitki jest uruchamiane przez od-
sadzajace urzadzenie maszyny przy pomo-
cy specjalnych, niezaleznych od wywiera-
jacych dziatanie na zacisk nitki ogniw po-
$rednich w tym celu, by cze$é nitki, polo-
zonej po nalozeniu ostatniego Sciegu po-
miedzy igla i chwytaczem uchwyci¢ i od-
dzielié, jednoczesnie przytrzymujac ja w
urzgdzeniu zaciskajacem.,

3. Maszyna do szycia wedlug zastrz. 1
z urzadzonym pomiedzy przyrzadem na-
prezajacym i igla odbieraczem nitki, zna-
mienna tem, ze urzadzenie do odciagania
nitki rozpoczyna dzialanie mniej wigcej
przy wytwarzaniu ostatniego sciegu przed
oddzieleniem nitki w: celu odciagania pew-
nej jej ilo§ci pomiedzy przyrzadem napre-
zajacym i igla dostatecznej dlugosci dla
nastepujacego po oddzieleniu nitki wytwo-
rzenia §ciegu.

The Singer
Manufacturing Company.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.




	PL4628B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


