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Wynalazek dotyczy maszyny do szycia
z samoczynnem urządzeniiem do odsądza¬
nia) nitki w celu tworzenia szeregu ściegów.

Według wynalazku zacisk nitki oraz u-
rzajdzenie do jej chwytania i oddzielania
są uruchamiane przez oddzielne przenoszą¬
ce ogniwa części urządzenia do odsądza¬
nia w celu zaciskania nitki ponad obrabia¬
nym przedmiotem i oddzielania jej mniej
więcej w tym czasie, w którym zostaje za¬
trzymany napęd igły.

Zacisk nitki znajduje się pomiędzy
dźwigarkiem obrabianego przedmiotu i u-
rządzeniem do odciągania nitki, rozpoczy-
nająciem działanie mniej więcej przy wy¬
twarzaniu ostatniego ściegu ipirzed oddzie¬
leniem nitki, w celu odciągnięcia pewnej

ilości nitki pomiędzy naprężaczem nitki i
igłą dostatecznej długości dla tworzenia
ściegu po oddzieleniu.

Na rysunku jest przedstawiona jako
przykład maszyna do szycia z urządzeniem
według wynalazku, przyczem

fig. 1 wskazuje boczny widok maszyny
do przyszywania płaskich guzików znane¬
go typu zgłaszającej firmy z ulepszeniami
według wynalazku, fig. 2 przedstawia jej
widok zgóry, fig. 3 — jej widok żprzodu,
fig. 4—widok ztyłu, fig. 5 wskazuje w per¬
spektywie dolną stronę przedniego końca
roboczej płyty maszyny do szycia, na któ¬
rej są widoczne chwytacz i oddzielające
nitkę narzędzie z częścią jego urządzenia
napędowego, fig. 6 wskazuje przekrój czo-



łowej płyty ramłtóia maszyny z przyrzą-
dem.do zaciskania nawleczonej nitki, fig. 7
pfzedstawia yr powiększonej skali oddziel¬
ny widok -poszczególnej części urządzenia
napędowego do przyrządu zaciskowego.

Jak wskazują rysunki, rama maszyny
składa się ze zwykłej roboczej płyty 401
i z ramienia, złożonego z pustego stojaka
402 i z rurowatego łożyskowego ramienia
403, zakończonego głowicą 404 nośnego ra¬
mienia. W głowicy tej jest osadzony drą¬
żek 405 z igłą 406 z uszkiem, współdziała¬
jącą ze swojej strony z obiegającym chwy-
taczem 407 ściegu łańcuszkowego. Chwy-
tacz ten jest umocowany na obracającym
się wale 408, osadzonym w łożyskach pod
roboczą płytą.

Na wale 408 jest umietszczona tarcza
409, połączona pasem 410 z tarczą (nie-
przedstawioną na rysunku) głównego wału,
który jest umieszczony w ramieniu maszy¬
ny i posiada na jednym końcu luźną i ro¬
boczą tarczę 411, względnie 412; z roboczą
tarczą jest połączona zatrzymująca tarcza
413 z występem 414, obok którego znajdu¬
je się wklęśnięcie 415. Z (tarczą 413 współ¬
działa w znany sposób górny koniec 416
znajdującego się pod działaniem sprężyny
pręta, podtrzymywanego przez odchylaną
dźwignię 417. Ta dźwignia jest osadzona
zapomocą poprzecznego czopa 418 tak, że
może odchylać się w poprzecznej s/zczelinie
czopa 419, uimieszczon^go w nieruchomem
okienku 420,

Dźwignia 417 może się poddawać i do¬
tyka ramiennej części 421 wskutek naci¬
skania sworznia 422, znajdującego się pod
działaniem sprężyny 423, umieszczonej w
poprzecznej tulejce 424 ramiennej części
425. Dźwignia 417 jest zwykle trzymana w
pozycji, odpowiedniej do działania wystę¬
pu 414 tarczy 413 zapomocą nieprzedsta-
wionej na rysiunku sprężyny, wbrew parciu
której jest ona hamowana w cofniętem po¬
łożeniu przez znajdującą się pod działa-
nietfn sprężyny zaporową dźwignię 426.

Dźwignia 417 może być wprowadzana w
położenie nieczynne przez kolankową dźwi¬
gnię, umieszczoną w miejscu 427 ramilen-
nych części 421, 425 i posiadającą zarów¬
no boczne przedziurkowane ramię 428 w
celu założenia zwykłego, nieprzedisławio-
nego na rysunku pręta pedału oraz wysta¬
jące ku dołowi ramię 429, którego koniec
opiera się na tylnej stronie dźwigni
417.

Maszyna posiada następnie zwykle sto¬
sowaną sterowniczą tarczę 430, obracającą
się około osi 431. Tarcza ta 430 posiada na
swojej stronie wewnętrznej jeden lub kil¬
ka opórków 432, tótóre w celu zatrzymywa¬
nia maszyny zaczepiają jeden koniec za¬
porowej dźwigni 426 w celu uwolnienia
dźwigni 417. Pomiędzy tarczą 430 i dźwi-
garkiem obrabianego przedmiotu są włą¬
czone odpowiednie części do przenoszenia
w celu udzielenia tiemu dźwigarkowi odpo¬
wiednich ruchów względem urządzenia do
wytwarzania ściegów.

Na dolnej .stronie ściegowej płyty 433
znajduje się łożyskowa część 434, w odsa-
dzie której jest umieszczony łożyskowy
czop 435, wchodzący w otwór ściegowej
płyty i na którym jest osadzona kolanko¬
wa dźwignia z krótkiem ramienilem 436 i
długiem ramieniem 437. Ramię 437 tworzy
wałek haczykowatego chwytającego nitkę
narzędzia 438 do oddzielania z tnącą kra¬
wędzią 438* dla chwytania i oddzielania
jednego ramienia uchwyconej przez chwy-
tacz 407 pętlicy przewleczonej nitki (fig. 5).

Ramię 436 posiada wystający ku doło¬
wi czop 439, ujęty przez rozwidlony koniec
440 ramienia 441 napędowego ipr^ta 442,
umieszczonego w łożyskach 443 pod robo¬
czą płytą i zaopatrzonego na swoim drugim
końcu w zwisający czop 444. Ten czop 444
jest ujęty przez rozwidlony koniec 445 ra¬
mienia 446 kolankowej dźwigni, osadzonej
na nieruchomym czopie 447 roboczej płyty
i której drugie ramię 448 posiada czop 449,
wchodzący w szczelinę 450, utworzoną w
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wystającem ku dołowi-.kamieniu 417* dźwi¬
gni 417.

Gdy dźwignia 417 przy uruchamiainiu
w znany sposób maszyny odchyli się, wów¬
czas ramię 417* tej dźwigni ulęga chwilo¬
wemu odciąganiu od czopa 449 aż do u-
wolnienia zaporowej dźwigni 426 w celu
cofnięcia urządzenia zatrzymująoego w po¬
łożenie, odpowiednie do zatrzymywania,
poczem w szczelinę 450 ramienia 417* za-
pada znowu czop 449. Przy bocznem od¬
chyleniu dźwigni 417 wbrew działaniu
sprężyny 423 odchyla się kątowa dźwignia
446, 448, i za pośrednictwem pręta 442 na¬
rzędzie 438 zostaje chwilowo przestawione
z położenia, wskazanego na fig* 5 linjami
pełnemi, w położenie, wskazane linjami
przerywanemi, wobec czego tnąca krawędź
438* oddziela pętlicę a przewleczonej nitki,
poczem zwrotny ruch dźwigni 417 pod
działaniem sprężyny 423 przywraca wspo¬
mniane części do położenia, przedstawione¬
go linjami pełnemi.

Dla zabezpieczenia oddzielenia nitki
przez narzędzie 438 służą płyty zaciskowe
454, 455f przytwierdzone do czołowej pły¬
ty 452 głowicy śrubami 453 i położone jed¬
na nad drugą. Wewnętrzna płyta 454 po¬
siada wygięte łapki 456, otaczające kra¬
wędzie zewnętrznej płyty 455 i zaopatrzo¬
ne w prowadne wycięcia 457 dla nitki. Wol¬
ny koniec zewnętrznej płyty 455 znajduje
się w nieznacznym odstępie od wewnętrz¬
nej płyty, żeby umożliwić w zwykłych wa¬
runkach swobodne przechodzenie nitki
przez prowadne wydęcia 457.

Następnie na wewnętrznej stronie czo¬
łowej płyty 452 jest śrubami 453 przymo¬
cowany rozwidlony kloc 458 dla osadzenia
przechodzącej nawewnątrz części 459 za¬
krzywionej zaciskowej dźwigni 460, umo¬
cowanej na poprzecznym czopie 461. Na
tylnej stronie ramienia maszyny znajduje
się dwudzielny uderzeniowy pręt 462, któ¬
rego przedni koniec wchodzi w otwór czo¬
łowej płyty i zaczepia tylny koniec ramie¬

nia zaciskowej dźwigni 460. Przedni ko¬
niec zaciskowej dźwiigni naciska rią ze¬
wnętrzną zaciskową płytę 455 w celu moc-,
nego ujęcia przechodzącej pomiędzy pły¬
tami- 454, 455 przewleczonej przez igłę
nitki. Tylny koniec uderzeniowego pręta
jest, jak wskazuje fig, 7, z jednej strony
zlekka zaokrąglony w celu stykania się zle
skoszonym końcem 463 ramienia 464, przy¬
twierdzonego do dźwigni 417 i poruszająT
cego się z nią.

Obie części ipręta 462 są w stanie nor¬
malnym odsądzone przez sprężynę 465, za¬
łożoną na przednią część pręta i umieszczo¬
ną pomiędzy odsadą 466 tego pręta i tu¬
leją 467 na drugiej części pręta, tworząc
znane podatne połączenie pomiędzy obu
częściami wskazanego pręta. Urządzenie
do zaciskania nitki jest zwykle otwarte, a
zatem względem nitki nieczynne i pozosta¬
je w tern położeniu podczas wytwarzania
ściegów. Lecz natychmiast po bocznem od¬
chyleniu dźwigni 417 przy zatrzymywaniu
maszyny działa ona przez opisane przeno¬
szące ogniwa jednocześnie na urządzenie
do zaciskania nitki i na narzędzie 438 do
oddzielania. Ponieważ po zakończeniu od¬
dzielania zwykle długość nitki jest niedo¬
stateczna dla pierwszego ściegu nowego
szeregu ściegowi, więc według wynalazku
maszyna jest zaopatrzona w urządzenie,
odciągające dostateczną długość nitki z
zapasu nitki nawleczonej.

Pręt igielny posiada ramię 468 do pro¬
wadzenia nitki z otworlem, przez który
przechodzi nitka z naprężającego urządze¬
nia 469f podtrzymywanego przez ramię
470 na górnej stronie łożyskowego ramie¬
nia 403. Do ramienia 470 jest następnie
przytwierdzone wystające ku przodowi ra¬
mię 471 z poprzecznicą 472, posiadającą
szczelinę do prowadzenia nitki.

Na ramieniu 470 jest współśrodkowo do
naprężającego urządzenia 469 osadzona
kolankowa dźwignia, której wystające ku
przodowi ramię 473 posiada oczko 474 do
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prtrwachsenia nitki; Wystające ku górze ra¬
mię 475 kolankowej dźwigni jest przez kor-
bowód 476 połączone z górnem ramieniem
477 znajdującej się pod działaniem sprę¬
żyny 482 odchylanej dźwigni, osadzonej
na śrubowym czopie 478 i posiadającej wy¬
stające ku połowi ramię 479, którego bocz¬
ny występ znajduje się na torze obiegowym*
płyt 480 ze stopmiami, przytwierdzonych
śrubami 481 na obwodzie sterowniczej tar¬
czy 480.

Płyty 48Q ze stopniami są tak urządzo¬
ne, źie działają one na odchylaną dźwignię
477, 479 w ten sposób, iż podczas ostat¬
nich ściegów szeregu ściegów ramlię 473
dźwigu jest bez przerwy odsądzane, póki
nie zajmie przy wykończeniu ostatniego
ściegu położenia, wskazanego na fig. 1 li-
njamS przerywanemi.

Podczas roboczej czynności maszyny
przy wytwarzaniu pierwszego ściegu na¬
stępnego szieregu ściegów występ ramienia
479 dźwigni wchodzi na ukośny wyższy
koniec płyty 480 ze stopniem i sprowadza
jednym ruchem opuszczenie ramienia 473
do położenia pierwotnego, wobec czego
nitka ofoluźnia się w celu umożliwienia
przez ćbwytacz i odrzucania pierwszej do¬
starczonej przez igłę pętlicy nGtki bez prze¬
ciągania końca nitki przez materjał i za¬
tem rozwiązania pętlicy przez urządzenie
odbiorcze nitki.

Zastrzeżenia patentowe,

1. Maszyna do szycia z samoczynnem
urządzeniem do odsądzania nitki W celu
tworzenia pewnej ilości ściegów i zaciskiem

do przytrzymywania nitki przy wykańcza¬
niu pewnej ilości ściegów, znamienna tern,
że zacisk nitki jest urządzony pomiędzy
dźwigarkiem obrabianego przedmiotu a u-
rządzeniem1 do odciągania nitki i jest wpro¬
wadzany w działanie przlez urządzenie od¬
sądzające maszyny mniej więcej w chwili
zatrzymywania napędu igły,

2, Malszyna do szycia według zastrz, 1
z urządzeniem do chwytania i oddzielania
nitki, przewleczonej przez igłę, przy wy¬
kańczaniu pewnej ilości ściegów, znamien¬
na tern, że urządzenie do chwytania i od¬
dzielania nitki jest uruchamiane przez od¬
sądzające urządzenie maszyny przy pomo¬
cy specjalnych, niezależnych od wywiera¬
jących działanie na zacisk nitki ogniw po¬
średnich w tym celu, by część nitki, poło¬
żonej po nałożeniu ostatniego ściegu po¬
między igłą i chwytaczem uchwycić i od¬
dzielić, jednocześnie przytrzymując ją w
urządzeniu zaciskającem,

3. Maszyna do iszydia według zastrz, 1
z urządzonym pomiędzy przyrządem na¬
prężającym i igłą odbieraczem nitki, zna¬
mienna tern, że urządzenie do odciągania
nitki rozpoczyna działanie mniej więcej
przy wytwarzaniu, ostatniego ściegu przed
oddzieleniem nitki w celu odciągania pew¬
nej jej iloścS pomiędzy przyrządem naprę¬
żającym i igłą dostatecznej długości dla
następującego po oddzieleniu nitki wytwo¬
rzenia ściegu,

The Singer
Manufac t u r i n g Company,

Zastępca: M, Brokman,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 4628.

Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.


	PL4628B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


