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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania uni-
wersalnego proszku do gaszenia pozaréw, nadajg-
cego sie do zwalczania pozaréow wszystkich Kklas,
zar6wno pozaréw zarzacych jak i plomieniowych,
pozaréw drewna i innych materialow zawierajg-
cych wegiel, pozaréw olejéw, benzyny, gazéw, jak
réwniez pozaréw instalacji elektrycznych.

Wiadomo jest, ze suche $rodki do gaszenia po-
siadajg bardzo dobra sile gaszenia. Efekt gasze-
nia znanych dotychczas proszké6w do gaszenia,
wytwarzanych na bazie kwasnego weglanu sodo-
wego, sprowadza sie przede wszystkim do nega-
tywnej, heterogenicznej katalizy, nazywanej ,,efek-
tem Sciany”. Przez wytworzenie chmury pylowej

przebieg pozaru, podobny do reakecji lancucho-°

wej, zostaje ograniczony przez przerwanie lancu-
cha.

W przypadku nowo wytwarzanych proszkéw do
gaszenia na bazie siarczanéw i fosforanéw amo-
nowych, a znajdujacych zastosowanie takie prze-
ciw pozarom zarzacym, na skutek dluiszego dzia-
lania. ciepla zaru wystepuje rozkiad tych soli nie-
organicznych z wydzieleniem wolnego amoniaku.
Ten gazowy amoniak wplywa gaszgco na pozar
i dziala jako negatywny katalizator w fazie he-
mogenicznej. Poza tym powstajacy stop soli prze-
nika do zaru i dziata jako zastona w postaci war-
stwy cienkiej glazury przeciw doplywowi tlenu
powietrza. Proponowano réwniez oprécz siarczanu
amonowego i pierwszorzedowego fosforanu amo-
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nowego stosowanie obok zwyklych dodatkéw takze
chlorku potasowego.

Niezaleznie od stosowania pierwszorzedowego fo-
sforanu amonowego i siarczanu amonowego za-
proponowano takze uzycie siarki, polietylenu i in-
nych znanych dodatkéw, jak fosforan tréjwapnio-
wy t stearynian magnezowy. Dalej proponowano
stosowanie obok fosforanu dwuamonowego i chlor-
ku amonowego takze melamine jako gtéwny sklad-
nik w iloSci okolo 50—909 wagowych, a takze
mieszanine, skladajaca sie z 50—909% wagowych
fosforanu jednoamonowego, fosforanu dwuamono-
wego, lub obu tych skladnikéw, albo 50—30%
wagowych siarczanu amonowego i 80—209% wa-
gowych siarczanu barowego.

Takie mieszaniny stosuje sie z dodatkiem ma-
tych iloSci zywicy formaldehydowo-mocznikowej,
albo zywicy formaldehydowo-dwucyjanodwuami-
dowej i bromku amonowego, jak rowniez fosfo-
ranu tréjwapniowego i stearynianu magnezowego.
Jako suchy $rodek do gaszenia proponowano réw-
niez mieszanine siarczanu sodowego i siarczanu
amonowego, skladajgcg sie zasadniczo z réwnych
ilosci tych soli.

Stwierdzono jednak, ze dotychczas stosowane
§rodki do gaszenia pozaréw, pod postacig suchych
proszkéw, nie nadajg sie do gaszenia instalacji
elektrycznych na skutek niebezpieczenstwa prze-
bicia pradu. Przekonano sie takze, ze suche prosz-
ki do gaszenia zawierajgce kwasny weglan sodo-
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wy oraz fosforany i siarczany, przy ogrzaniu do
temperatury 60°C juz po krétkim czasie wykazuja
zbrylanie, co prowadzi do stwardnienia proszku.
W praktyce temperatura taka moze wystepowaé
np. podczas bezpoSredniego nastonecznienia ga-
$nic. Okazalo sie réwniez niekorzystne dodawanie
do S$rodkéw gaszacych takich soli, jak bromek
amonowy i chlorek amonowy z powodu ich hy-
groskopijnos$ci.

Celem wynalazku jest wytworzenie uniwersal-
nego Srodka do gaszenia, ktéry mozna bez obawy
stosowa¢ do gaszenia pozaru przewodoéw i insta-
lacji elektrycznych, bedacych nawet pod wyso-
kim napigciem. ’

Stwierdzono, ze dodatek mieszaniny zywicy for-
maldehydowo-krezolowej i maczki azbestowe]
(zmielonych na pyl) do znanych soli np. fosfora-
nu amonowego i siarczanu amonowego, tak dalece
poprawia nieprzewodnictwo proszku do gaszenia,
zaréwno pod postacig strumienia proszku jak i sto-
pu, ze opdr wrzrasta o warto§é 107-krotng. Prze-
plyw pradu jest tak maly, ze praktycznie moze by¢
pominiety, poza tym dla ludzi gaszgcych pozar
i dla instalacji do gaszenia nie istnieje niebezpie-
czenstwo przebicia pradu.

Wedlug wynalazku proszek do gaszenia zawiera
obok znanych soli (np. siarczanu amonowego, fo-
sforanu dwuamonowego i jednoamonowego) oraz
znanych dodatkéw (jak fosforan tréjwapniowy i
stearynign magnezowy), mieszanine zywicy for-
maldehydowo-krezolowej i maczki azbestowej (w
stosunku 50 do 50).

Spos6b wedlug wynalazku przygotowania prosz-
ku do gaszenia pozaré6w polega na dokladnym
rozdrobnieniu mieszaniny znanych soli do wielko-
Sci ziaren ponizej 0,1 mm, przy czym proces roz-
drabniania korzystnie prowadzi si¢ w na przy-
ktad w dezyntegratorze, po czym mieszanine suszy
si¢ w ciggu okolo 6 godzin w temperaturze do
okolo 60°C. Do tak sporzadzonej mieszaniny do-
daje sie¢ 5—109% wagowych mieszaniny sktadaja-
cej sie z zywicy formaldehydowo-krezolowej i
maczki azbestowej wzietych w stosunku 50 : 50.

Uniwersalny proszek do gaszenia, wytworzony
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sposobem wedlug wynalazku, jest trwaly w tem-
peraturze do okolo 60°C i wykazuje czas gaszenia
i zuzycie $rodka do gaszenia dla palgcej sie ben-
zyny, gazu i oleju korzystniejsze, niz przy stoso-
waniu proszkéow, w sklad ktérych wchodzi kwa-
ény weglan sodowy (proba wedilug normy NRD
TGL 126406,01 str. 3).

Wynalazek objasnia blizej przyktad wytwarzania

- §rodka do gaszenia:

Przyktad

30—409% wagowych fosforanu dwuamonowego
10—209%, . siarczanu amonowego oraz
30—409%, ’ fosforanu monoamonowego roz-
drabnia sie w dezyntegratorze do wielko$ci ziarn
ponizej 0,1 mm i suszy conajmniej 6 godzin w
temperaturze do okolo 60°C. Do mieszaniny dodaje
sie¢ nastepnie: 5—109% mieszaniny zywicy formal-
dehydowo-krezolowej i mgczki azbestowej (w sto-
sunku 50 do 50), jak réwmiez

3% wagowe fosforanu tréjwapniowego

29, wagowe stearynianu magnezowego
i 0,5% wagowego barwnika, po czym calo$é do-

kladnie sie miesza.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania proszku do gaszenia po-
zaré6w plomieniowych i Zzarzacych, powstaltych
z zapalenia statych, cieklych i gazowych mate-
rialéw i pozaréw instalacji elektrycznych, be-
dacych pod wysokim napieciem, przy zastoso-
waniu znanych soli do wytwarzania $rodkéw
do gaszenia, jak siarczan amonowy, fosforan
dwuamonowy i fosforan jednoamonowy, zna-
mienny tym, ze do wymienionych znanych soli
dodaje sie 5—109% mieszaniny, skladajgcej sie
z zywicy formaldehydowo-krezolowej i maczki
azbestowej w stosunku 50 : 50.

2. Sposéb wedlug zastrzezenia 1, znamienny tym,
ze stosowane sole rozdrabnia sie do wielko$ci
ziarn ponizej 0,1 mm.

3. Sposéb wedlug zastrzezenia 1, znamienny tym,
ze sole w stanie rozdrobnionym suszy sie co
najmniej 6 godzin w temperaturze okoto 60°C.

WDA-1. Zam. 7. Naki. 290 egz.
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