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进气接管的装配工装

(57)摘要

本实用新型涉及一种进气接管的装配工装，

包括压扁撑板、支架定位板、斜撑板、撑板、挡板

和工装底板；第一压扁撑板和第二压扁撑板相对

地固定在工装底板上；第一压扁撑板和第二压扁

撑板互相平行；支架定位板固定在第一压扁撑板

和第二压扁撑板之间；支架定位板与第一压扁撑

板相互垂直；第三撑板与第一压扁撑板相互垂

直；第三撑板的底边延长线和第一压扁撑板的横

向对称轴在同一条直线上；挡板与第三撑板相互

平行；第二撑板的底边夹角与第三撑板的底边夹

角为90°；第一撑板的横向对称轴与第二撑板的

横向对称轴在同一直线上；斜撑板固定在第二压

扁撑板和第一撑板之间。本实用新型保证进气接

管的装配精度。
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1.一种进气接管的装配工装，其特征在于：包括压扁撑板(11～12)、支架定位板(2)、斜

撑板(3)、撑板(41～43)、挡板(5)和工装底板(6)；第一压扁撑板(11)和第二压扁撑板(12)

相对地固定在工装底板(6)上；第一压扁撑板(11)和第二压扁撑板(12)互相平行；第一压扁

撑板(11)的形状和第二压扁撑板(12)的形状相同；第一压扁撑板(11)的顶部和第二压扁撑

板(12)的顶部均开设U型缺口；支架定位板(2)固定在第一压扁撑板(11)和第二压扁撑板

(12)之间；支架定位板(2)与第一压扁撑板(11)相互垂直；第三撑板(43)与第一压扁撑板

(11)相互垂直；第三撑板(43)的底边延长线和第一压扁撑板(11)的横向对称轴在同一条直

线上；挡板(5)与第三撑板(43)相互平行；第二撑板(42)的底边夹角与第三撑板(43)的底边

夹角为90°；第一撑板(41)的横向对称轴与第二撑板(42)的横向对称轴在同一直线上；斜撑

板(3)固定在第二压扁撑板(12)和第一撑板(41)之间；斜撑板(3)的底边与工装底板(6)的

底边的夹角为45°。

2.根据权利要求1所述的进气接管的装配工装，其特征在于：所述第一撑板(41)的顶

部、第二撑板(42)的顶部和第三撑板(43)的顶部均开设弧形的缺口。

3.根据权利要求1所述的进气接管的装配工装，其特征在于：所述支架定位板(2)上开

设通孔。
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进气接管的装配工装

技术领域

[0001] 本实用新型涉及加工装置领域，特别涉及一种进气接管的装配工装。

背景技术

[0002] 管道系统中，进气接管是起连接、控制、变向、分流、密封、支撑等作用的零部件。进

气接管包括四段。进气接管的第一段为扁管体，进气接管的第二段、第三段和第四段均为圆

管。进气接管的第一段与第二段之间有弯曲变形，进气接管的第三段上开设支管管口。进气

管的第三段和第四段之间有弯曲变形。进气接管的每一段结构不同，每一段的走向也不相

同。因此需要根据进气管件的结构设计相应的工件装备、工作原理及技术要求，对进气接管

的每一段进行装配。

实用新型内容

[0003] 针对现有技术的不足，本实用新型公开了一种进气接管的装配工装。

[0004] 本实用新型所采用的技术方案如下：

[0005] 一种进气接管的装配工装，包括压扁撑板、支架定位板、斜撑板、撑板、挡板和工装

底板；第一压扁撑板和第二压扁撑板相对地固定在工装底板上；第一压扁撑板和第二压扁

撑板互相平行；第一压扁撑板的形状和第二压扁撑板的形状相同；第一压扁撑板的顶部和

第二压扁撑板的顶部均开设U型缺口；支架定位板固定在第一压扁撑板和第二压扁撑板之

间；支架定位板与第一压扁撑板相互垂直；第三撑板与第一压扁撑板相互垂直；第三撑板的

底边延长线和第一压扁撑板的横向对称轴在同一条直线上；挡板与第三撑板相互平行；第

二撑板的底边夹角与第三撑板的底边夹角为90°；第一撑板的横向对称轴与第二撑板的横

向对称轴在同一直线上；斜撑板固定在第二压扁撑板和第一撑板之间；斜撑板的底边与工

装底板的底边的夹角为45°。

[0006] 其进一步的技术特征为：所述第一撑板的顶部、第二撑板的顶部和第三撑板的顶

部均开设弧形的缺口。

[0007] 其进一步的技术特征为：所述支架定位板上开设通孔。

[0008] 本实用新型的有益效果如下：

[0009] 1、减少进气接管的安装成本的同时，保证进气接管的各部分能得到准确的装配位

置，保证进气接管的装配精度。

[0010] 2、加快进气接管的装配作业进程，提高装配效率的同时，提高进气接管的产品质

量。

[0011] 3、发挥进气接管的装配工装的最大效能，保障安全生产。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的示意图。

[0013] 图2为本实用新型的装配示意图。
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[0014] 图中：11、第一压扁撑板；12、第二压扁撑板；2、支架定位板；3、斜撑板；41、第一撑

板；42、第二撑板；43、第三撑板；5、挡板；6、工装底板。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图，说明本实施例的具体实施方式。

[0016] 图1为本实用新型的示意图。如图1所示，一种进气接管的装配工装，包括第一压扁

撑板11、第二压扁撑板12、支架定位板2、斜撑板3、第一撑板41、第二撑板42、第三撑板43、挡

板5和工装底板6。第一压扁撑板11和第二压扁撑板12相对地固定在工装底板6上。第一压扁

撑板11和第二压扁撑板12互相平行。第一压扁撑板11的形状和第二压扁撑板12的形状相

同。第一压扁撑板11的顶部和第二压扁撑板12的顶部均开设U型缺口。支架定位板2固定在

第一压扁撑板11和第二压扁撑板12之间。支架定位板2与第一压扁撑板11相互垂直。支架定

位板2上开设通孔。第三撑板43与第一压扁撑板11相互垂直。第三撑板43的底边延长线和第

一压扁撑板11的横向对称轴在同一条直线上。挡板5与第三撑板43相互平行。第二撑板42的

底边夹角与第三撑板43的底边夹角为90°。第一撑板41的横向对称轴与第二撑板42的横向

对称轴在同一直线上。第一撑板41的顶部、第二撑板42的顶部和第三撑板43的顶部均开设

弧形的缺口。斜撑板3固定在第二压扁撑板12和第一撑板41之间。斜撑板3的底边与工装底

板6的底边的夹角为45°。

[0017] 图2为本实用新型的装配示意图。如图2所示，进气接管包括四段。使用前对进行限

位的第一压扁撑板11、第二压扁撑板12、支架定位板2、斜撑板3、第一撑板41、第二撑板42、

第三撑板43和挡板5检查是否保持正确的位置。进气接管的第一段为扁管体，扁管体的两端

分别卡在第一压扁撑板11的U型缺口和第二压扁撑板12的U型缺口，扁管体的一侧紧贴支架

定位板2，具有弹性的铁片弯折成凹字形，扁管体嵌在铁片内。铁片的一端开设圆孔，该圆孔

的直径小于支架定位板2的通孔，圆孔嵌在通孔内，将扁管体固定在支架定位板2上。进气接

管的第二段为弯折的圆管，第二段弯折处搭在斜撑板3上。进气接管的第三段为平行于工装

底板6的圆管，第三段依次卡在第一撑板41的弧形缺口和第二撑板42的弧形的缺口。进气接

管的第四段与进气接管的第三段相互垂直，进气接管的第四段卡在第三撑板43的弧形的缺

口。进气接管的第四段的管口与挡板5相抵，完成进气接管的装配。使用后对本实用新型涂

抹防锈油。平时要保证本实用新型处于一个相对干燥的环境。

[0018] 以上描述是对本实用新型的解释，不是对实用新型的限定，本实用新型所限定的

范围参见权利要求，在不违背本实用新型的基本结构的情况下，本实用新型可以作任何形

式的修改。
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图1

图2
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