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Urzadzenie do obrobki ciecza masowych czeSci
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do ob-
robki ciecza masowych czesci, majgce zastosowanie
szczegblnie do procesu plukania w galwanizacyj-
nym bebnie, ktéry umieszczony jest obrotowo wo-
ko6l osi ulozyskowanej w przyblizeniu poziomo na
obu $cianach bocznych wanny, a beben zaopatrzo-
hy jest w perforowany plaszcz i w dajacy sie za-
mykaé otwér do napelniania i oprézniania, przy
czym beben jest natryskiwany z zewnatrz przez
dysze, a $rodek do obrobki jest wprowadzany do
wanny przez jedno z osiowych lozysk.

Masowe cze$ci poddawane galwanizacji jak réw-
niez galwanizacyjny beben w trakcie poszczegfl-
nych etapéw galwanizacji poddaje sieg® w celu
oczyszczania, ptukaniu ciecza doprowadzong do be-
‘bna przez jeden z jego czopdéw lozyskowych.

Znane sg z opis6w RFN nr, nr 1771 713 i 2 203 590
urzadzenia do obrébki cieczg masowych czesci,
w ktérych beben umieszczony w wannie jest na-
tryskiwany z zewnatrz przez dysze w odpowied-
nim etapie obrébki., Dzieki takiemu rozwigzaniu
nastepuje- wprawdzie wystarczajgca obrébka bebna
ciecza ptuczacg z zewnatrz, jednakie do samego
bebna dociera przez perforacje w plaszczu wzgled-
nie mata ilo§é cieczy pluczacej lub cieczy obroéb-
czej.

Z opisu patentowego RFN nr 2459 850 znane jest
urzgdzenie do traktowania cieczag drobnych sta-
lycz czastek, materialé6w sypkich lub tym podob-
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nych umieszczonych w bebnie usytuowanym wew-
natrz obudowy i obracajacym sie wokét poziomej
osi. W urzadzeniu tym ciecz jest doprowadzana do
wnetrza bebna przez jedno z osiowych tozysk
bebna. ‘

Z opisu patentowego Wielkiej Brytanii nr
1204 126 znane jest urzadzenie do traktowania cze-
$ci cieczg, zaopatrzone w obracajgcy sie beben, do
ktérego wnetrza doprowadzana jest ciecz.

Z polskiego opisu patentowego nr 107 016 znane
jest r6wniez urzadzenie do galwanizacji, zaopatrzo-
ne w obracajacy sie beben, do ktérego wnetrza
jest doprowadzana ciecz za pomocg otwordéw, wy-
konanych w jego obudowie.

Znane jest natomiast urzadzenie do mycia ku-
lek Yozyskowych, posiadajgce obrotowy walec, obra-
cajacy sie wok6l pionowej osi, do ktérego bokéw
przylegajg czlony doprowadzajgce plyn myjacy. Na
zewnatrz walca znajduja sie dysze, stuzace do
wtryskiwania cieczy do wnetrza bebna.

Wada tych znanych urzadzen polega na tym, ze
zuzywajg one stosunkowo duze ilosci cieczy oraz
energii dla odpowiedniego jej obiegu.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie urzadze-
nia do obrébki cieczg masowych tzesci poddawa-
nych obrébce galwanizacji w bebnie, zwlaszcza do
ich ptukania, ktére to urzadzenie pracowatoby ze
zmniejszong iloscig cieczy, ktora jest faktycznie
potrzebna do procesu galwanizacji.
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Urzadzenie wedlug wynalazku cha?akteryzuje sie
tym, ze beben jest osadzony w dajacych sie pod-
nosié i opuszcza¢, zamocowanych na stale tozy-
skach i ze dysze skierowane do plaszcza bebna
umieszczone. s3 W komorowym urzadzeniu natry-
skowym, uszczelnionym wzgledem bebna i pokry-
wajacym cze$ciowo plaszcz bebna, ktore to urza-
dzenie nartyskowe dajgce sie obraca¢ wokél bebna
umieszczone jest w odstepie osiowym, ktéry jest
wiekszy od promienia bebna, przy czym rura do-
prowadzajgca albo podtrzymujgca stanowi o$ obro-
towg urzadzenia natryskowego.

Galwanizacyjny beben z zawieszeniem, sklada-
jacym sie z konstrukcji nosnej, czopu lozyskowego
i ramienia nosnego umieszczony jest na lozyskach
hydraulicznych w wannie.

Konstrukcja no$na galwanizacyjnego bebna za-
wieszonego na ramieniu no$nym osadzona jest
w wannie na lozyskach przesuwnych w gore i w
doét.

Urzadzenie wedlug wynalazku zaopatrzone jest
w dysze natryskowe, skierowane na egolowe $cian-
ki bebna. Komorowe urzgdzenie natryskowe usy-
tuowane jest na stronie zwrdconej do bebna ota-
czajac go, oraz zaopatrzone jest w listwy uszczel-
niajace. Komorowe urzadzenie natryskowe zaopa-
trzone jest w dajacy sie sprzega¢ naped tancu-
chowy. -

W dolnej czesci wanny znajduje sie krociec wy-
lotowy dajacy sie obracaé¢ przez silnik nastawny.
Odgiety pod katem kréciec wylotowy jest wychyl-
ny nad kilkoma lejami wylotowymi, umieszczony-
mi na wsp6lnym kole podziatlowym.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada oddzielo-
ne obiegi cieczy dla komorowego urzadzenia na-
tryskowego i dysz odpowiedniego urzadzenia na-
tryskowego. ‘ '

Urzadzenie wedlug wynalazku ma te zalete, ze
umozliwia obrébke cieczg cze$ci masowych w obro-
towym bebnie, przy wzglednie malym zapotrzebo-
waniu cieczy. Ciecz przeznaczona do obrébki,
zwlaszcza ciecz ptuczaca jest kierowana w ekono-
miczny spos6b zaré6wno na zewnatrz na wszystkie
czesci bebna, jak réwniez wttaczana jest do wne-
trza bebna w celu obrébki masowych czesci. Tlosé
cieczy oplywajgca obrabiane czescimoze by¢ dzie-
ki temu wzglednie mala, przez co zyskuje sie
oszczedno$¢é energii. Zmniejszenie " odprowadzanej
ilosci cieczy przeznaczonej do obrdbki ma duze zna-
czenie poniewaz powoduje odcigzenie przytgczo-
nych urzadzen oczyszczajacych, takich jak przy-
kladowo wymiennik jonowy. ’

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony przy-
kladowo na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
urzgdzenie do obrébki cieczg z urzadzeniem na-
tryskowym znajdujacym sie w spoczynku, fig. 2 —
urzadzenie z fig. 1, w widoku z boku, fig. 3 —
leje wylotowe umieszczone na wspélnym kole po-
dzialowym ponizej urzgdzenia do obrébki ciecza,
w widoku z géry, fig. 4 — urzadzenit do obroébki
ciecza wedlug fig. 1 z urzadzeniem hatryskowym
znajdujacym sie w polozeniu robocz®m, fig. 5 —
urzadzenie do obrébki cieczg wedlug fig. 4, w wi-
doku z boku, a fig. 6 — urzadzenie do obroébki
ciecza wedtug fig. 5 z galwanizacyjnym bebnem
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podniesionym - wzgledem urzadzenia natryskowego.

Przedstawione na fig. 1 i 2 urzgdzenie zaopatrZo-
ne jest w galwanizacyjny agregat 3 i poziomo
usytuowanym w wannie 1 obrotowym bebnem 34,
posiadajacym otwoér 38. Beben 34 zaopatrzony jest
w skladajace sie z konstrukcji noénej 31 czopu
lozyskowego. 32 i ramienia noSnego 33 — zawie-
szenia, za pomoca ktérego osadzony jest on na
dajacych sie podnosié i opuszczaé hydraulicznych
lozyskach 5, usytuowanych na $§cianach bocznych
11, 12 wanny 1. Poprzez ramie no$ne 33 nastepuje
w zasadzie doprowadzenie cieczy do wnetrza be-
bna 34. Poprzez naped koél zebatych beben 34 jest
napedzany przez silnik osadzony na Kkonstrukeji
no$nej. Beben 34 utworzony jest z plyt 36 polg-
czonych ze sobg za pomocg katownikéw 35, plyt
czolowych 39 tworzacych boczne zamkniecie oraz
sit 37 majgcych postaé zatyczek, tworzgcych per-
foracje bebna.

W Scianach bocznych 11, 12 wanny 1 jest réw-
niez usytuowane obrotowe urzadzenie natryskowe
2, obracajgce si¢ wokél poziomej osi 4. Rura wlo-
towa 22 i rura podtrzymujaca 23 tworza przy tym
o obrotowg komorowego urzadzenia natryskowego.
Rury te sa tak uksztaltowane, Ze odstep komoro-
wego urzgdzenia od poziomej osi 4 jest wiekszy
od promienia bebna 34. Od rury wlotowej 22 od-
chodzg rury rozdzielcze 29, skierowane do komory
natryskowej 21. ’

Z komory wlotowej 16, przez niepokazane za-
wory, doplywa do rury wlotowej 22, umieszczonej
przesuwnie w' lozysku 24 ciecz obrébeza. Poprzez
rury rozdzielcze 29 ciecz wplywa do komory 21
i do dysz 26, ktérymi jest natryskiwany beben -34.
Ciecz zbierajaca sie w wannie 1 jest nastepnie od-
prowadzana przez wylot 14 na dno wanny 1.

Wylot 14 posiada przesuwnie uksztaltowany kg-
towo koniec wylotowy 15, ktéry skierowany przez
silnik nastawny 18 i przekladnie lancuchowg 19
jest odchylany kazdorazowo przez jeden z wielu
lejéw 7 umieszczonych na kole podzialowym.

W polozeniu spoczynku urzadzenia wediug fig. 1
cylindry hydrauliczne 51, utrzymujgce galwaniza-
cyjny agregat 3 na lozyskach 5 sa wylgczone. Za-
wory wlotowe komory 16 sg wowczas ‘zamKkniete.

W celu przeprowadzenia obrébki, polegajgcej na
natryskiwaniu, silnik nastawczy 64, uruchamiany
elektrycznym wlgcznikiem, za pomocg napedu tan-
cuchowego 6 przesuwa urzadzenie natryskowe 2
w poloZenie robocze, pokazane na fig. 4, przy kto-
rym beben 34 wiruje. Przy otwartych zaworach su-
rowa woda z dysz 27 komory natryskowej 21 ude-
rza strumieniem o beben. Réwnocze$nie przez bocz-
ne urzadzenie natryskowe 8 i odpowiednie dysze
81 ciecz natryskuje beben 34 aby go oczyS$cié. Je-
zeli komorowe: ' urzadzenie natryskowe 2 dochodzi
do polozenia roboczego, przedstawionego na fig. 4,
woéwcezas konezy sie pierwsza faza plukania. Do-
plyw wody oraz inne czynno$ci sterowane poprzez
wlacznik elekiryczny zostaja przerwane.

Z tego potozenia roboczego. cztery silowniki hy-
drauliczne 51 zasilane przez uklad hydrauliczny 52
unoszg ‘galwanizacyjny agregat 3, przez co beben
34 uzyskuje’ polozenie pokazane na fig. 6. Beben
34 dociskany- jest przy tym do listew uszczelnia-
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jacych 28, otaczajacych z zewngtrz komorowe urza-
dzenie natryskowe 2 tak, ze pomiedzy komora 21
a plaszczem bebna 34 powstaje pusta przestrzen,
uszczelniona ze wszystkich stron. Do tej pustej
przestrzeni zostaje wtlaczana przez dysze 27 ciecz
obrébeza i w spos6b wymuszony wchodzi do wne-
trza bebna 34, przez co natryskuje lub skrapia
czeéci przeznaczone do obrébki. Nastepnie beben 34
wykonuje ograniczony ruch oscylujgcy w danym
obszarze rur 22 i 23 wzgledem lozysk bebna i za-
biera przy tym komorowe natryskowe 2, ktore od-
dzielone zostalo przez magnetyczne sprzeglo 63 do
silnika nastawczego 64. Odpowiedni naped lancu-
chowy sklada sie z kola tancuchowego 61 osadzo-
nego na rurze wylotowej 23 i z drugiego kota tan-
cuchowego 62, osadzonego na walku sprzegla sil-

. nika 64.

Po wykonaniu kilku ruchéw oscylujacych zostaje
wstrzymany dalszy ruch. Beben 24 znajduje sie
wtedy znowu w pozycji wyjSciowej, w ktérej otwér
38 jest skierowany w dél. Cylindry hydrauliczne 51
zostaja opuszczone. Beben 34 zawsze wykonuje
kilka obrotéw kiedy jest uwolniony od urzadzenia
natryskowego 2. Ciecz natryskiwana na obrabiane

czeSci wyplywa w d6t do wanny przez obrotowe
wyloty 14, 15, nastepnie dochodzi do lejéw wylo- -

towych 7, odpowiednio ustawionych przez silnik
nastawczy 18. Liczba lej6w wylotowych uzaleznio-
na jest od zastosowanego sposobu.

Urzadzenie natryskowe 2 wychyla sie w koncu
w dol, tak Ze agregat galwanizacyjny 3 moze zo-
sta¢ znowu wychylany z .urzadzenia obrébczego,
ewentualnie z wanny 1.

Odptywajacy pé6tkoncentrat mozna znowu dopro-
wadzaé bezposrednio do obr6bki polegajacej na plu-
kaniu, albo na odparowaniu znowu do kapieli ob-
rébczej.

W zaleznoéci od rodzaju kapieli obrébczej i ro-
dzaju obrabianych czeéci, przebieg ptukania suro-
wa woda jest powtarzany. Z reguly jednak powi-
nien wystarcza¢ jeden przebieg ptukania. Dazy sie
do tego, aby poélkoncentrat byt doprowadzani po-
‘nownie do kgpieli obrébczej bez procesu odparo-
wania, wymagajacego nakladéw, Kktéra to kapiel
musi byé stale uzupelniana na skutek biezgcych
ubytkéw wody i strat spowodowanych parowaniem
wody.

Po zakonczeniu fazy plukania surowg wodg, na-
stepuje najczeéciej faza plukania catkowicie odso-
long woda, ktéra to faza plukania jest przeprowa-
dzana w identyczny spos6b jak faza plukama su-
rowa woda.

Faza plukania powinna przebiegaé w mozliwie
duzej iloSci cykléw. Przy pomocy takiego pluka-
nia osigga sie ostateczne ptukanie.

W wielu przypadkach okazuje sie korzystne za- -

stosowanie oddzielnych obiegéw wody dla komo-
rowego urzadzenia natryskowego 2 i dysz 81 do na-
tryskiwania bebna 34. Podtrzymujgca rura 23 mo-
ze stanowié¢ réwnocze$nie rure wlotows, ktéra jest
polaczona z naprzeciw lezgcym urzadzeniem na-
tryskowym 2, réwnolegle do rury wlotowej 22. Od-
powiednio wykonane sg réwniez lozyska.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrébki ciecza masowych cze-
§ci, majgce zastosowanie zwlaszcza do procesu plu-
kania w galwanizacyjnym bebnie, ktéry umiesz-
czony jest obrotowo wokét osi ulozyskowanej
w przybliZzeniu - poziomo na obu $cianach bocz-
nych wanny, a beben zaopatrzony jest w perfo-
rowany plaszcz i w dajacy sie¢ zamykaé otwér do
napelniania i oprézniania, przy czym beben jest
natryskiwany z zewnatrz przez dysze a §rodek do
obrébki jest wprowadzany do wanny przez jedno
z osiowych lozysk, znamienne tym, ze beten (34)
jest osadzony w dajgcych sie podnosié i.opuszczaé,
zamocowanych na stale loiyskach (5) i Ze dysze
(27) skierowane do plaszcza (35, 36) bebna (34)
umieszezone s w komorowym urzgdzeniu natry-
skowym (2), . uszczelnionym = wzgledem bebna (34)
i pokrywajacym czeSciowo plaszcz (35, 36) bebna
(34), ktére to urzadzenie natryskowe (2) dajgce sie
obraca¢ woko6t bebha (34) umieszczone jest w od-
stgpie osiowym, ktéry jest wiekszy od promienia
bebna (34), przy czym rura doprowadzajgca albo
podtrzymujaca (22, 23) stanowig o§ obrotowg urza-
dzenia natryskowego (2).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze galwanizacyjny beben (34) z zawieszeniem, skla-
dajacym sie z konstrukeji nosnej (31) czopu lozy-
skowego (32) i ramienia noénego (33) umieszczony
jest na loiysk\ach hydraulicznych (5) w wannie (1).

3. UrzadzZenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze konstrukcja no$na (31) galwanizacyjnego bebna
(34) zawieszonego na ramieniu noSnym (33) osa-
dzona jest w wannie (1) na lozyskach przesuw-
nych w gére i w dét.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zaopatrzone jest w dysze natryskov_ve (81) skie-
rowane na czolowe $cianki bebna (34).

5. Urza‘dzenie‘wedlug zastrz.. 1, znamienne tym,
ze komorowe urzgdzenie natryskowe (2) usytuowa-

. ne jest na stronie (26) zwréconej do bebna (34)

otaczajac go, oraz zaopatrzone jest w listwy usz-
czelniajgce (28),

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 albo 5, znamien-
ne tym, ze komorowe urzgdzenie natryskowe (2'
zaopatrzone jest w dajacy sie sprzegaé naped lan-
cuchowy (6).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, -
ze w dolnej czeSci (13) wanny (1) znajduje sie
kréciec wylotowy dajacy sie obracaé przez silnik
nastawny (18). -

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym,
ze odgiety pod katem kréciec wylotowy (15) jest
wychylny nad kilkoma lejami wylotowymi (7)
umieszczonymi na wspélnym kole podzialowym.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze posiada oddzielone obiegi cieczy dla komorowe-
go urzadzenia natryskowego (2) i dysz (81) odpo-
wiedniego urzadzenia natryskowego (8).
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