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(54) Zpusob tepelného zpracovani antikor6znich austenitickych pasa
pokovenych nebo platovanych médi

Zpdsob tepelného zpracovdn{ antikoroznich
asustenitickych pdsl, pokovenych nebo plétove-
nych m3d{, které se za dobu 5 af 20 s ohfedt
na Zfthac{ teplotu 930 a% 1 050 °C, %{hej{
se po dobu 3 a8¥ 30 s na této teplot¥ v ochran-
né atmosfé¥e, nafe¥ se za dobu 5 a% 20 s
pchladf na teplotu okolf.
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Vyndlez se tykd tepelného zpracovéni sntikoroznich austenitickych pdsovych ocell plg-
tovanych nebo pokovenyfch jednostrannd nebo oboustrannd m3df, z kterych se vyrébsji predmie
ty pro specidlni u¥ely, jako jsou primérnf{ st¥fbrozinkové ¥ldnky, s cilem ziskat u tdchto
pés) maximélni tvd¥itelnost za studena.

Doposud se tyto sustenitické ocelové pdsy obtiZn3 tepelns zpracovévaly. Obtiinost te-
pelného zpracovéni spo¥ivéd v podstatné odliZnésti rekrysteliza¥nfch teplot oceli o mZdi.
Soutasnd zndmd vyroba ocelovich pdsl galvanicky pokovenych vrstvou m¥di nenf vhodnd proto,
%e tekto vznikld vrstva mddi, vzhledem k porovisosti povrchu neni dostatefnou ochranou.

Dal¥f moZné technologie vyroby m¥d&ného povrchu je metodou prddkové metalurgie, kterd
Je vyspce ndrolnéd na investice i na dlouhodobé vyrobni osvojenf. Zkou¥ky %ihdni provédiné
dosavadnimi metodemi nebyly dsp¥sné, madd z nerezavdjfcfho povrchu oceli stékala nebo podkla—-
dovy pés z nerezavdjic{ oceli nebyl po vyZfhdéni dostate2nd plasticky.

Uvedené nevyhody odstranuje zpisob tepelndho zpracovéni entikeroznich austenitickych
pésd pokovenych nebo pldtovanych m3dl, urdenych zejména pro zpracovéni v elektrotechnickém
primyslu na souddsti, nap¥. baterie, podle vyndlezu, jeho% podstata spo¥ivé v tom, Ze se
pésy za dobu 5 g% 20 s ohteJf na Zthaci teplotu 930 aZ 1 050 °C, Zfhajf se na této teplotd
po dobu 3 a% 30 s v ochranné atmosféfe, naleZ se za dobu 5 a% 20 g ochladf na teplotu oko-
11,

Zpisob podle vyndlezu vyZfihené antikoroznf austenitické pésy prokédzply vysokou kvali-
tu m8d¥ného povrchu a Jjeho vybornou pfilnavost k podkladovému ocelovému pdsu a velmi dobrou
tvatitelnost tdchto pdsd za studena. ’

Podle pFfikladného provedeni byly zplsobem podle vyndlezu zhotoveny pésy pro vyrobdu
bateri{ druhu primdrnich st¥fbrozinkovych Xlénkd. Pdsovéd ocel s hmotnostnim obsghem
0,08 % uhl{ku, 1,8 % mangenu, 0,8 % kremiku, 0,035 % fosforu, 0,03 % sfry, 18,0 % chromu
a 9,2 % niklu, o rozm¥ru 0,30 x 26 mm napldtovand pdsem z m&di byla %fhéna v pribsd%né peci
pFi teplotd 1 000 °Q po dobu 8 s, v ochrenné atmosféFe sloiené z 95 % obj. dusiku N,
a b % obj. vodfku H,s Ohfev na teplotu ¥fhéni trval 18 s a po vy%{hén{ byla pésovd ocel
ochlazena na teplotu okoli bshem 19 s. VyZ{ihénim se docililo lesklého m¥dsného povrchu péd-
su, ktery yykdzel velmi dobré mechanické vlimstnosti, zeJména tvéFitelnosti za studena.

PREDMET VYNLKLEZU

Zpisob tepelného zpracovéni antikoroznich sustenitickych pdsd pokovenych nebo plédtova-
n¥ch m3d1l urlenych zejména pro zpracovédni v elektrotechnickém primyslu na sou¥dsti, nap¥.
baterie, vyzna¥ujici se tim, %e se pdsy za dobu 5 aZ 20 s oh¥ejf na Z{hacf teplotu 930 a2
1 050 °C, 2ihaj{ se na této teplotd po'dobu 3 a% 30 s v ochranné atmosféie, nalei se za
dobu 5 a% 20 s ochladf na teplotu okolf.
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