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Wynalazek dotyczy sposobu rozsadzania ma-

terialéw stalych, oraz urzgdzenia do wykony-
wania tego sposobu w zastosowaniu zwlaszcza
do urabiania wegla kamiennego, tupkéw i in-
nych mineraléw lub tez materialéw stalych,
znajdujgcych sie pod ziemig lub na ziemi, za
pomocg gazu niewybuchowego, sprezonego do
koniecznego ci$nienia do rozsadzania materia-
16w,

Znane sg sposoby urabiania wegla, wedlug
ktérych zostaje zalozony iadunek sprezonego
gazu niewybuchowego lub skroplonego gazu, po
czym nastepuje nagle rozprezanie sie gazow
w wywierconym otworze i rozsadzanie wegla,
Taki sposéb byl dawniej wykonywany z pew-
nym powodzeniem przy zastosowaniu gazu
w stanie cieklym, np. dwutlenku wegla, dostar-
czanego w odpornym na ciSnienie metalowym
zbiorniku, zaopatrzonym w przewdd z koncéw-

11, 12, 15, 16, 17 (Wielka Brytania).

kg, dostarczajgca ten gaz do wywierconego
otworu, przy z gory okreslonym ci$nieniu lub
tez przy uzyciu gazu, np. powietrza wysoko
sprezonego, np. pod ci$nieniem 490 atm. lub
nawet wiekszym, ktére zostaje zalozone do wy-
wierconego otworu.

Wymieniony wyzej pierwszy sposéb z zasto-
sowaniem skroplonego gazu posiada te niedo-
godnosé, ze dla podwyzszenia ci$nienia gaza
do odpowiedniego ciSnienia, normalnie potrze-
ba osobnej mieszanki palnej i zapalnika do niej,
ktére musza byé wprowadzone do odwiertu,
co wymaga tez nabojéw rozgrzewajgcych i elek-
trycznych zapalnikéw. Ponadto zastosowanie
skroplonego gazu wymaga przenoszenia ciez-
kich zbiornikéw, co jest zwiazane z zagadnie-
niem transportu., Drugi z wymienionych spo-
sob6w w obecnym zastosowaniu posiada te nie-

"dogodno$é, ze do otrzymania dostatecznie wy-



sokiego ciSnienia sprezonego powietrza, zapew-
niajgcego zadany skutek rozsadzania, stosuje sig
sprezarke zdolng do sprezania duzej ilo§ci po-
wietrza od ci$nienia atmosferycznego do zg-
danej preznosci i to w okolicy przodka, co jest
niewygodne, a nawet czgsto praktycznie nie-
mozliwe lub zbyt kosztowme, lub tez spreza sie
je w nadszybiu lub w innym miejscu, albo
w podziemnej stacji odlegtej od przodka. Ten
ostatni sposéb wymaga stosowania do$é diu-
gich wysokopreznych przewodéw powietrznych
doprowadzajgcych powietrze do przodka, przy
czym przewody te nie tylko sg kosztowne, ale
i powaznie niebezpieczne w razie przypadko-
wego przebicia lub rozerwania sie ich w ja-
kimkolwiek miejscu.

Wynalazek ma na celu ulepszenie tego dru-
giego sposobu urabiania materialéw, zwtasz-
cza przy eksploatacji podziemnej.

Zgodnie z gléwnym zalozeniem wynalazku’

przewidziane sg $rodki do urabiania wegla lub in-
nych mineraléw, zwlaszcza przy eksploatacji pod-
ziemnej, przy uzyciu na przodku urzgdzenia
rozsadzajgcego, z ktérego do tego celu gaz spre-
zony moze byé uzywany pod kontrola, przy czym
$rodki te obejmujg- pierwszg sprezarke ustawio-
ny zdalnie od miejsca urobku, przystosowang
do sprezania gazu do ci$nienia znacznie niz-
szego :0od ci$nienia koniecznego przy rozsadza-
niu, system przewodéw doprowadzajacych spre-
' zone powietrze pierwszej sprezarki do drugiej
sprezarki ustawionej obok miéjsca urobku
i przystosowanej do dalszego sprezania gazu
do cisnienia rozsadzania oraz przewody lgczace
wylot drugiej sprezarki z urzgdzeniem rozsa-
dzajacym.

Wynalazek eliminuje przeto uzycie diugich
i kosztownych, wysokopreznych przewodéw po-
wietrznych, prowadzgcych od sprezarki poto-
7onej zdalnie w stosunku do miejsca urobku,
a wiec rowniez i niebezpieczefistwa spowodo-
wanego stosowaniem wysokopreznych przewo-
déw o znacznej dtugo$ci w chodnikach i wyro-
biskach kopalnianych. Dalszg duzg zaletg wy-
nalazku jest to, Zze poniewaz od drugiej spre-
zarki wymaga sie aby przyjmowala stosunko-
wo mate iloSci powietrza juz sprezonego w
pierwszej sprezarce ustawionej zdalnie, przeto
druga sprezarka moze posiadaé znacznie mniej-
sze ogblne wymiary i ciezar, a poza tym moz-
na ja transportowaé¢, np. na zwyklym wobzku
uzywanym mnormalnie do przewozeniai wegla
%z przodka do podszybia i w gére. Druga spre-
zarka moze wiec byé przenoszona bez trudnosci
i dodatkowych kosziow do réinych miejsc w

tym samym lub inAym poktadzie kopalni i mo-
ze byé¢ tam przylgczona do niskopreinego prze-
wodu powietrznego, ktéry czesto jest do dyspo-
zycji w nowoczesnej kopalni i stuzy do napedu
innych maszyn, np. wrebiarek zerdziowych lub

‘lancuchowych, wiertarek, wstrzgsaczy, wentyla-

tor6w itd. Energia do napedu drugiej sprezarki
ustawionej w poblizu urabianej. §ciany moze
byé réwniez pobrana z sieci elektrycznej, ZWY-
kle znajdujgcej sie obecnie w kopalniach lub
tez z niskopreznej sieci powietrznej; ewentu-
alnie moze byé¢ w tym celu zastosowany réw-
niez naped hydrauliczny.

Wynalazek nie ogranicza sie¢ do urobku mi-
neraléw w kopalnictwie podziemnym i w ogél-
no$ci.podaje sposdb rozsadzania materiatéw sta-
tych np. wegla, przez rozsadzanie go sprezonym
gazem niewybuchowym, polegajacy na tym ze
gaz zostaje sprezony najpierw do preznosci du-
z0 ponizej preznoéci rozsadzajacej; gaz sprezo-
ny przeprowadza sie 2z pierwszego stopnia
sprezania do polozonego do miego zdalnie dru-
giego stopnia i nastepnie dostarczony do polo-
zonego w jego sasiedztwie wylotu, przez ktéry
zostaje on pod kontrolg wypuszczany dla rozer-
wania ciala statego.

Opréez czynno$ci gérniczych, sposéb wedlug
wynalazku moze byé zastosowany do burzenia
budowli, w ogéle znajdujac zastosowanie do roz-
rywania cial statych wszedzie tam, gd7ie' nor-
malnie dysponuje sie Zrédlem sprezonegn po—
wietrza o matej preznosci.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocz-
nione schematycznie na rysunku, na przykla-
dzie zastosowania go do urabiania wegla. Fig.
1 przedstawia w najprostszej postaci zasadni-
cze elementy -urzadzenia do wykonywania wy-
nalazku, fig. 2 — plan rozmieszczenia urzadzen
uzywanych przy urabianiu wegla, a fig. 3 i 4
— przekrojé poprzeczne cze$ci urza‘dzeni.a
uwidocznionego na fig. 2. )

Sprezarka 1 o stosunkowo dtzych wymiarach,
przystosowana do sprezania duzych ilosci po-
wietrza o ciSnieniu atmosferyczaym, umiesz-
czona w odpowiednim miejscu w znacznej od-
leglos$ci od $ciany, jest polgczona nieskopreznym
przewodem powietrznym 3 z drugg sprezarky 2,
umieszczong w odpowiedniej odleglosci od miej-
sca urabiania wegla, ale znacznie bliZzej niz
sprezarka 1. Sprezarka 1 moze by¢ dowolnego
rodzaju i wielko$ci, za$ sprezarka 2 posiada
takie wymiary i wage, aby byla latwo
przewozna przez chodniki i wyrobiska w ko-
palni, co tym latwiei daje si¢ wykonaé, gdyz
jest ona przeznaczona do sprezania stosunko-
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wo mniejszych ilo§ci powietrza, w slosunku do
pierwszej sprezarki. Sprezarka 2 jest polgczona
wysokopreznym przewodem powietrzaym 5 z
markg wylotowg (lub rozsadzajaca) 4 o znanej
konstrukcji. W razie potrzeby przy wysoko-
preznym przewodzie 5 moze sig¢ znajdowaé za-
sobnik spreionego' powietrza, stuzgcy do zmniej-
szenia czasu potirzebnego do wymiany rurki
wylotowej 4. . )

Korzystnie jest uzy¢ sprezarke 1 stosowang
zwykle w kopalni do zasilania urzadzen powie-
trzem sprezonym o cisnieniu 4—7 at. Powietrze
takie zostaje nastgpnie sprezone w sprezarce 2
do zgdanego wysokiego ci$nienia, kiére moze
byé rzedu 490—700 at. lub nawet wyzsze. Jednak
w pewnych przypadkach moze by pozadane
wedlug wynalazku sprezanie powietrza w pierw-
szej sprezarce 1 do wyzszego cidnienia, niz
normalnie stosowane w kopalni, tj. normalnie
stosowana prezno$¢ powietrza rzedu 4—7 at
moze byé znacznie zwiekszona nawet do iilku-
nastu atmosfer.

Latwo jest zrozumieé, ze uzycie wedlug wy-
nalazku dwodch  sprezarek, rozmieszczonych
.osobno, i sprezanie powietrza w pierwszej spre-
zarce do stosunkowo malej prezno$ci calkowi-
cie zapobiega lub, co najmniej, znacznie zmniej-
sza niebezpieczenstwo i szkody, moggce powstac
przy uszkodzeniu wysokopreznych przewodow
nowietrznych, doprowadzajgcych pcwietrze <

wysokiej prezno$ci. rzedu 700 kG/cm? Moze to

zawsze zdarzyé sig, gdy stosuje sig sprezarke
pojedynczy, znajdujaca sie w duzej odleglesei
od miejsca urabiania wegla i stuzgca do do-
prowadzania powietrza 0 wysokiej preznosci
przez przewody, utozone w chodnikach kopalni.
W celu ulatwienia stosowania urzadzenia roz-
sadzajgcego .i uzyskania korzysci ekonomicz-
nych, jak réwniez w celu zapobiezenia nieszcze-
$§liwym wypadkom, ktére mogg by¢ spowodo-
wane ‘koniecznoécig stosowania przewodéw wy-
sokopreznych w poblizu miejsca urabiania we-
gla, tj, w celu zmniejszenia lub wyeliminowa-
nia niebezpieczenstwa wybuchu, spowodowane-
go uszkodzeniem jakiejkolwiek cze$ci drugiej
sprezarki lub tez wysokopreznego przewodu po-
wietrznego, prowadzacego od tej sprezarki do
miejsca pracy, mozna zastosowaé jeden lub kil-
. ka nastepujgcych sposobéw wediug wynalazku.
‘Na rysunku, fig. 2 przedstawia pierwsza spre-
zarke 1 polaczong niskopreiznym przewodem 3
z druga sprezarka 2, polgczong wysokopreznymi
przewodami powietrznymi.z kilkoma rurami wy-
_lotopwymi 4. W miejscach urzadzenia narazonych
-na latwe miejscowe. przegrzanie lub w stosun-

ku do czeSci urzadzenia, w ktérych wyste¢puija
najwigksze naprezenia oraz najbardziej mnara-

zonych na uszkodzenia wskutek wysokiej prez-

nosci powietrza, cze$ci takie sg zaopatrzone w
zawory wydechowe lub zawory bezpieczenstwa
do wypuszczania powietrza w atmosfere lub do
niskopreznych przewodéw powietrznych, lub
tez sg ostoniete przediuzeniami ukladu nisko-
preznych przewoddéw powietrzmych. W ten spo-
s6b zabezpiecza si¢ takie czesSci urzgdzenia przed
stycznosciag z mieszankg gazéw wybuchowych,
niekiedy wystepujacg w kopalni wegla.

W niebezpiecznym miejscu 10 zmajduje sie

przyrzad bezpieczenstwa, stanowigcy cze$¢ ostat-
niego stopnia sprezarki 2, np. zawér bezpieczen-
stwa lub tez syfonowe zamknigcie -wodne, kt6-
re po otwarciu powodujg wyladowanie prawie
wybuchowe do ‘otaczajacego powietrza. Przy-
rzad taki jest wigczony do niskopreinego prze-
wodu powietrzengo 11, zaopatrzonego w iawér
trzydrogowy 12, przez kt6éry powietrze moze
uchodzi¢ do atmosfery przewodem 13 lub mo-
7e byé¢ kierowane do-przewodu 11, polaczone-
go z gléwnym. niskopreznym przewodem po-
wietrznym 3 przez odgalezienie 14. Przewo6d 14
moze by¢ przylagczony w dowolnym miejscu do
ukladu przewodéw niskopreznych, gdzie jest
wymagane sprezone powietrze, np. do napedu
wiertarek, wentylatoréw lub podobnych urza-
dzen. Dokola miejsca niebezpiecznego wytwa-
rza si¢ w ten spos6b atmosfere niewybuchows
i spos6éb chlodzenia -tego  miejsca lub tez tylko
chtodzenie, : ‘
. Cze$¢ powietrza o stosunkowo mniskiej prez-
noSci w przewodzie 3, prowadzgcym ze spre-
zarki 1 do sprezarki 2, moze by¢ odprowadzana
przewodem 6 do przewodu 5 przez je‘den z dwéch
zaworow 7, ktére wraz z zaworami 9 sluzg do
przepuszczania powietrza o niskiej preznosci z
przewodu .6 do jednej z trzech rurek wydmu-
chowych 4. Rurki te mogg by¢ ochladzane po-
wietrzem doprowadzanym -z przewodu 6, tzn.
w przypadku gdy nastepuje prnzegrzanie tych ru-
rek podczas wydmuchiwania, powietrze o nis-
kiej preznosci moze byé doprowadzane do kaz-
dej rurki tak, aby zmniejszy¢ prace wykony-
wang sprezarkg 2. Obydwa zawory 9 sg stero-
‘wane samoczynnie -za pomocg roéznicy ci$nien
w szeregu rurek 4, w celu wylgczenia dalszego
doprowadzania powietrza o wysokiej preznoéci
do rurki 4 po jej wyladowaniu.

Szczeg6l urzadzenia ozmaczony na fig. 2 cy-

- fra ‘8 moze spelnia¢ rézne zadania, mianowicie

moze stuzyt¢ jako przyrzad odcigzajacy, ktére-
g0 wilgczenie powoduje wylgczenie sprezarki,



lub tez jako zawér odciazajacy, ktéry moze byé
potaczony z odpowiednim akustycznym i optycz-
nym przyrzadem alarmowym lub ostrzegaw-
czym np. gwizdkiem.

Podczas dzialania urzadzenia preznos¢ po-
wietrza doprowadzanego do kazdej nastepnej
rurki wyladowczej 4 moze byé utrzymywana na
poziomie prezno$ci bezpiecznej i ponizej prez-
noéci odcigzajacej, tj. ponizej preznofci, przy
ktérej powietrze wylatuje z rurek wydmucho-
- wych podczas ‘wytwarzania wybuchu. W tym
celu przy stosowaniu przyrzadu 8, sprzezonego ze
sprezarka 2, sprezarka ta moze byé wylaczona
lub tez wyladowywana do atmosfery Moze byé
réwniez zastosowany zaw6r bezpieczenstwa, np.
kazda przylegta rurka wydmuchowa moze byé
wykonana tak, aby zostala otwarta, gdy mna-
stawiona prezno$é osiggnie prezno$é bezpieczen-
stwa. Taki przyrzad 8, kontrolujgcy prezno$é po-
wietrza lub tez zawér odcigzajacy, moze byé
latwo wylaczony z obiegu w celu zwigkszenia
preznoSci w rurkach wydmuchowych do prez-
noéci bezpieczenstwa przez odpowiednig regu-
lacje za pomocy pnzyrzadu sterowanego recz-
nie w poblizu $ciany. Sprezone powietrze, ucho-
dzgce z drugiej sprezarki lub z zaworu odcig-
Zzajgcego, moze by¢ skierowane przez gwizadek
lub podobne akustyczne urzadzenie alarmowe,
ktére stuzy do zwrécenia uwagi obslugujacego,
ze rurki wyladowoze sa gotowe do podniesienia
ci$nienia dla dzialania rozsadzajgcego.

Nastepnie stwierdzono, Ze moze byé korzystne
wlaczenie do ukladu wysokopreznych przewo-
déw powietrznych znanego przyrzadu, ktéry
zaczyna dziataé przy niekiorzystnym lub nawet
niebezpiecznym miejscowym wizrocie tempera-
~ tury tak, aby np. elektrycznie wylaczal naped
drugiej sprezarki.

Na fig. 3 przedstawiono unzgdzenie do ochro-
ny narazonego na niebezpieczefistwo miejsca
"~ 15 ostony drugiej spregzarki 2. Do oslony spre-
zarki 2 jest przymiocowana odpowiednio wy-
trzymala oslona 16 przez spawanie, przysrubo-
wanie lub w inny odpowiedni spos6b, najlepiej
jednak za pomoca szczelnej na gazy spoiny spa-
whalniczej 17. Oslona 16 posiada kréciec wlo-
towy 19 i wylotowy 20 do powietrza o niskiej
preznosci, przeplywajgcego przez komore I8
utworzonq wewnafrz ostony 16.

Podobnie postepuje sie (fig. 4), gdy zachodzi
kionieczno§é lub jest pozgdane zabezpieczenie
dowolnego miejsca lub strefy ukladu wysoko-
preinego, narazonych na duZe niebezpieczen-
stwo, np. wskutek miejscowego przegrzewania
sie; takie miejsce lub strefa 21 moze byé oto-

czone ostong 22, zabezpieczajacg dokola te stre-
fe 21 przy zastosbwaniu szczelnych na gazy
spoin spawalniczych 23. Oslona 22 posiada kro-
ciec wlotowy 25 i wylotowy 26 do przeprowa-
dzania nisko sprezonego powietrza przez komo-
re 24 utworzong przez oslone 22.

Gdy dysponuje sie wodociggiem, co czesto
zdarza sie w kopalniach wegla - k?mlermego, to
wtedy 'zamiast powietrza o niskiej preznosci
mozna stosowaé wode. Woéwcezas S$rodek ciekly
przeprowadza sie¢ przez komore 18 wedlug fig.
3 lub przez komore 24 wedlug fig. 4 oraz uzy-
wa sie do ochlodzenia rurek wydmuchowych 4.

Przy praktycznym wyk*onywahiu wynalazku
jego zalety wynikajg z zastosowania stosunko-
wo diugiego mskorpreznego przewodu powietrz-
nego, prowadzacego do drugiej sprezarki oraz
stosunkowo krétkiego wysokopreinego przewo-
.du powietrznego, prowadzacego od drugiej spre-
zarki do miejsca stosowania wysokopreznego
oSrodka cieklego. Wobec tego przewody nisko-
prezne beda posiadaly zwykle dtugo§é co naj-
mniej dziesieciokrotnie wieksza niz przewody
wysokoprezne, tzn. przew6éd niskoprezny np.
©0 dlugosei trzech kilometréw prowadzi z po-
wierzchni kopalni jako najbardziej korzystnego
miejsca dla tej sprezarki przez podszybie do
miejsca w poblizu urabiamej $ciany, natomiast
przewéd wysokoprezny prowadzi od tego miej-
sca -do miejsca urabiania pokladu i posiada diu-
go$é, wynoszaca tylko od 90 do 200 m.

Podobnie w sposobie wedlug wynalazku wy-
stegpuje duza roéznica cisnienia gazu w czeSci
urzgdzenia prowadzacego do drugiej sprezarki
i w czesci urzgdzenia pomiedzy druga sprezarkg
i miejscem uzycia sprezonego czynnika. Zatem
stosunek pomiedzy niskoprezng czescig urzadze-
nia i czeScia wysokoprezng wynosi zZwykle
4:1 lub jest Jelsczctze wiekszy i wynosi np. 10:1,
jak w przypadku gdy druga sprezarka zwieksza
cisnienie z okolo 4—7 kg/cm? na okolo 490—700
kg/cm?2,

Wynalazek miniejszy obejmuje r6wn1ez te przy-
padki, przy ktérych stosunek diugo$ci dopro-
wadzajgcych przewodow niskopreznych do diu-
gosci przewodéw powietrznych wysokopreznych
wynosi mniej niz 10:1, a stosunek wysokoprez-
nej czesSci urzadzenia do jego cze$ci niskoprez-
nej wynosi mniej, niz 4:1.

Zastrzezenia patentowe
1. Spos6b rozsadzania materiatéw statych zwta-
szcza do urabiania- 'wegla przez gazy nie-
‘wybuchowe, sprezone do ciénienia rozsa-
dzajacego te mat:zrialy, znamienny tym, 2e



polega na ‘sprezaniu gazu w pierwszym sto-
pniu sprezania, potozonym izdalnie od miej-
sca urabiania, do ciSnienia duzo niZszego
'od_ ci$nienia rozsadzania, przeprowadzaniu
tak sprezonego gazu iz pierwszego stopnia
sprezania .do drugiego stopnia sprezania,
polozonego w bliskoSci miejsca urabiania,
sprezaniu gazu w tym drugim stopniu spre-
zania do ciénienia rozsadzania i na dopro-
wadzeniu gazu pod ci$nieniem rozsadzania
do pobliskiego punktu rozsadzania, gdzie
jest on pod kontrolg uzyty do rozsadzania
materiatuy statego.

. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
‘ze w drugim stopniu sprezania powietrze
jest sprezone do ci$nienia co majmniej czte-
rokrotnie wyzszego od' cisnienia, wytworzo-
nego w pierwszym sbopniu sprezania.

. Spos6éb wedlug zastriz. 1, znamienny tym,
ze 'w drugim stopniu .sprezania powietrze
- jest sprezone do ci$nienia co najmniej dzie-
sieciokrotnie wyzszego od ci$nienia wytwo-
rzonego w pierwszym stopniu sprezania.

. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze stopnie sprezania sg tak roimieszczone,
ze -dtugosé drogi gazu miedzy tymi stopnia-
mi jest co najmniej dziesigciokrotnie dtuz-
sza- od diugosci drogi galzu‘ pomiedzy dru-
gim stopniem sprezania i punktem rozsa-
dzania. ‘ ]

. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze w pierwszym stopniu sprezania, powietrze
jest sprezane do prezanosci okoto 4—7, kG/em?,
a w drugim stopniu sprezania do nprezn'oém
okoto 490—700 kG/om?.

. Sposéb wedlug zastrz. 1, znam1enny tym,
ze w pierwszym ustopmu sprezania, powie-
trze jest sprezone do prezno$ci duzo powy-
zej 7 kG/cm?, a w drugim stopniu do prez-
nosci rzedu 700 kG/cm? lub wyiszej.

. Urzadzenie do wykonywania sposobu wediug
zastrz. 1—6 przy uzyciu przyrzgdu do roz-
sadzania materialu, za pomocg ktérego gaz
rozsadzajgcy jest wypuszczany w kontrolo-
wany spos6b, znamienne tym, Ze urzgdze-
nie to posiada pierwsza sprezarke, umiesz-
czong zdalnie od miejsca urabiania, przy-
stosowana do sprezania gazu do ci$nienia
duzo nizszego amizeli ciSnienie konieczne do
rozsadzania; przew6d lgczacy wylot pierw-
szej sprezarki z wlotem drugiej sprezarki,
znajdujgcej sie w poblizu miejsca urabia-
nia i przystosowanej do sprezania gazu do
cinienia rozsadzajgcego material; oraz
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przewdd, laczacy -wylot drugiej sprezarki
z przyrzadem do rozsadzania.

Urzadzenie wedlug ‘zastrz 7, znamienne tym,
ze druga sprezarka jest przystosowana do,
co najmniej czterokrotnego podwyzszenia cis-
nienia, do clémema co na]mmej 490 kG/cm?2.

Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne
tym, Ze druga sprezarka jest przystosowa-
na do, co najmniej dziesieciokrotnego pod-
wyzszenia ci$nienia, 'do cisnienia co naj-
mniej 490 kG/cm?,

Urzgdzenie wédtug zastrz. 7 lub 8, znamien-
ne tym, ze przyrzad rozsadzajacy jest za-
silany z drugiej sprezarki przewodem, kt6-
rego diugo$¢ mnie przekracza jednej dziesig-
tej dilugosci przewodu laczacego pierwszag
sprezarke z drugg.

Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym,
ze pierwsza sprezarka jest przystosowana
do sprezania powietrza do ci$nienia rzedu
4—17 kG/cm?, a druga sprezarka jest przy-
stosowana do sprezania powietrza z pierw-
szej sprezarki do ci$nienia rzedu 490—700
kG/cm?, ‘ :

Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym,
ze pierwsza sprezarka jest .p_‘rzylstosovyana

" do sprezamnia powietrza atmosferycznego do

ci$nienia, duzo wyzszego niz 7 kG/cm?, a dru-
ga sprezarka jest 'przysrbdsowana do spre-
zania powietrza Z pierwszej sprezarki do
ci$nienia r'zec\iu 700 kG/cm? lub wyzej.
Urzadzenie wedlug zastrz. 7—12, znamienne
tym, ze pierwsza sprezarka. jest ustawiona
na |porw1erzchn1 ziemi.

Urzadzenie wedlug zastrz. 7—I13, znamien-
ne tym, ze dnuga sprezarka jest mapedza-
na gazem sprezonym z pierwszej sprezarki.
Urzadzenie wedlug zastrz. 7—14, znamien-
ne tym, Ze jedno lub wiecej miejsc uktadu
po stronie wylotowej drugiej sprezarki jest
zaopatrzone w czeSci odcigZajagce lub za--
wory bezpieczenstwa. )
Urzadzenie Wedlug zastrz. 7—15, znamien-
ne tym, ze jedno lub  wiecej potencjal-
nych miejsc niebezpiecznych uktadu po
stronie wylotowej drugiej sprezarki, jest
otoczone wostong, ktérej wnetrze jest polg-
czone z gazem Sprezonym przez pierwszg
sprezarke.

Urzadzenie wedlug zastrz. 7—16, znamien-
ne tym, ze posiada przew6d omijajacy dru-
ga sprezarke, prowadzacy do przewodow
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powietrznych zaopatrzonych w zawory i po-
lgczonych z przyrzadem do rozsadzania ma-
teriatu.

Urzadzenie wedtug zastrz. 7—17, znamienne
tym, ze ukiad wylotowy gazu z drugiej spre-
zarki jest zaopatrzony w akustyczny i. op-
tyczny lub’ tez optyczny punkt alarmowy

lub ostrzegawczy, kitéry zaczyna dziataé przy
wzroécie preznos$ci ponad mastawiong prez-
" nosé.

Austland Limited

Zastepca: inz. Kazimierz Siennicki
rzecznik patentowy
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