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Celem wynalazku jest umozliwié wyréb
cienkich i grubych blach zapomoca jednej
i tej samej tloczarki pasmowej, bez niedo-
puszczalnego zwigkszenia nacisku. Juz te-
raz istnieja tloczarki pasmowe do wyrobu
blach metalowych, ktérych matryce umoco-
wane sa w sposob dopuszczajacy nastawia-
nie odpowiednio do grubosci blachy, Przed-
miot wynalazku rézni si¢ pod wzgledem
technicznym dodatnio od znanych ttoczarek
pasmowych tem, ze przekréj poprzeczny
wydrazenia trzonu tloczacego, przezna-
czonego do pomieszczenia obrabianego me-

talu wyznaczaja wymienne plyly stalowe,
ktére wraz z dajacemi sig¢ nastawiaé matry-
cami tworza otwér wyjsciowy dla podda-
nego tloczeniu metalu.

Dzigki temu uzyskuje si¢ moznosé¢ fa-
twej zmiany przekroju poprzecznego ma-
terjalu poddanego tloczeniu, odpowiadaja-
cej zamierzonej zmianie grubosci blachy 2
tem samem utrzymania stosunku przekroju
pierwotnego do przekroju ostatecznego na
stalym mniej wiecej poziomie.

Nalezy jeszcze zauwazy¢, 2zé umie-
szczanie w trzonie tloczacym wydrazenia,
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ktére wraz z cylindrem tloczacym tworzy
otwér wyjsciowy dla poddanego wytlacza-
nid metalu, jest -rzecza znana.

Tloczarka pasmowa wedlug wynalazku
niniejszego jest przedstawiona na rysunku
na dwéch przyktadach wykonania a mia-
nowicie fig, 1 uwidocznia ogélny uklad po-
dwéijnej tloczarki pasmowej, wykonanej w
postaci hydraulicznej prasy, czgéciowo w
przekroju; fig. 2 daje rzut poziomy prasy
z fig. 1 w czesciowym przekroju wzdluz li-
nji A—A na fig. 1; a fig. 3 uwidocznia prze-
kr6j wzdtuz linji B—B na fig, 1; fig. 4
przedstawia prostej konstrukcji tloczarke
pasmowq w cze$ciowym przekroju, i fig. 5—
przekréj wzdtuz linji C—C na fig. 4.
~ Urzadzenie sklada si¢ z cylindra (tto-
czacego), zawierajacego materjal poddany
przerébece, w ktérym prowadzony jest trzon
ttoczacy b. Ten ostatni polaczony jest na
stale z hydraulicznie uruchomianym tto-
kiem ¢, umieszczonym w cylindrze d. Cy-
lindry d i a polaczone sa ze soba zapomoca
sworzni e, ktére wobec trzonu b i tloka ¢
odgrywaja réwnocze$nie role prowadnicy,
poniewaz objete sa czesSciowo przez pro-
wadnicg f, umocowang na ttoku ¢. W mysl
wynalazku cylinder a posiada wydrazenie
8 a trzon tloczacy b wydrazenie h. Na dnie
wydrazenia h trzonu b wumieszczona jest
plyta stalowa i a prostopadle do niej plyta
stalowa k. Plyte i wyjmuje si¢ po kazdem
tloczeniu i oczyszcza. Grubosé plyty stalo-
wej k wyznacza grubosé poddanego obréb-
ce bloku metalowego, ktéry, odpowiednio
do twardosci i plastycznoéci obrabianego
metalu jak réwniez do rozmiaréw gotowej
blachy, musi za kazdym razem byé inny, a-
zeby mozna bylo pracowaé o ile moznosci
réwnomiernym naciskiem. Ponad wydraze-
niem g cylindra @ umieszczona jest wymien-
na maryca [, zabezpieczona od przesunieé
przy pomocy klina m w cylindrze a. Tto-
czarka moze byé, jak to widaé z rysunkuy,
przystosowana do réwnoczesnego wyrobu
dwéch blach przez umieszczenie naprzeciw

wydraZeni g, h wydrazen g, r, ponad ktére-
mi umieszczona jest druga matryca s, za-
bezpieczona w swem poloZeniu roboczem
zapomocy, klina #. Przy wykonywaniu urza-
dzenia, majacego dziala¢ podwédjnie mozna
kliny m, f potaczyé ze soba zapomoca
mostku, przyczem §ruba o moze stuzyé ja-
ko wspélny narzad do wyciagania obydwu
klinéw m, t. Trzon b prowadzony jest w
wykrojach p (fig. 3) cylindra a.

Przystepujac do pracy wstawia si¢ po-
czatkowo tarcze i, u wraz z tarczami k, v w
wydrazenia h, r trzonu b, poczem smaruje
si¢ tluszczem przestrzedi miedzy trzonem b
a cylindrem a. Nastepnie wprowadza sie
materjal przeznaczony do przerébki w sta-
nie stopionym lub w postaci bloku, odpo-
wiadajacego wielkoscig pustej komorze i
wstawia si¢ matryce I, s. Przestrzef zawar-
ta pomiedzy przednig krawedzia, matryca i
piyta k, v wyznacza grubo$é wyrabianej
blachy. Po wlozeniu matrycy zabezpiecza
si¢ ja klinami m, f a nastepnie uruchomia
si¢ hydraulicznie napedzany ttok ¢ a tem
samem i trzon tloczacy b w kierunku strzal-
ki (fig. 1). Przy tej sposobno$ci materjal
znajdujacy si¢ pomiedzy trzonem tlocza-
cym b a cylindrem a zostaje stloczony i wy-
dala si¢ z otworu miedzy trzonem a matry-
ca. Ten wydalony materjal stanowi gotowa
blache. Po skoriczeniu skoku trzon b po-
wraca do swego poloZenia poczatkowego
tak, Zze po oczyszczeniu przestrzeni pomie-
dzy cylindrem a a trzonem tloczacym, moz-
na juz wprowadzi¢ §wieZy materjal,

Zastrzezenia patentowe

1, Tloczarka pasmowa do wytwarzania
blach metalowych, ktérej matryce umoco-
wane s3a w sposéb dopuszczajacy mnasta-
wianie odpowiednio do grubosci blachy,
znamienna tem, ze przekréj poprzeczny wy-
drazenia (h) trzonu tloczacego (b), prze-
znaczonego do pomieszczenia poddanego
przerébce metalu, wyznacza si¢ zapomoca



wymiennych plyt stalowych, kiére razem z
matrycami (I), umocowanemi w sposéb u-
mozliwiajacy regulacje, tworza otwér wyj-
$ciowy dla stloczonego materjalu.

2. Tloczarka pasmowa wedlug zastrz.

1, znamienna tem, ze trzon tloczacy (b) i
cylinder (a) posiadaja dwa przeciwlegte

sobie wydrazenia (g, ¢ i h, r), stuzace do
jednoczesnego ttoczenia dwéch blach.

Bleiindustrie-
Aktiengesellschaft
vormals Jung & Lindig.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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