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Drut rdzemowy do napawama pow1erzchn1 stalowych narazonych na
Scieranie i termiczne zmeczenie
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Przedmiotem wynalazku jest drut rdzeniowy przezna-
czony do automatycznego napawania pod topnikiem po-
wierzchni stalowych marazonych na $cieranie i termicz-
ne zmeczenie, a zwlaszcza walcow walcarek do walco-
wania na goraco. :

Narazone ma $cieranie i te{mi‘czne zmeczenie ‘walce
hutnicze do walcowania na goraco wykonywane s3 jako
odkuwki ze stali niskostopowej. Dotychczas zuzyte
walce cze$ciowo poddawane byly regeneracji przez ma-
pawanie znanym drutem niskostopowym zwlaszcza w
gatunku 35 HGSA. Material stosowany na walce jak
tez i warstwa mapawana nie zapewnialy duzej trwatosci
tym elementom, wobec czego zachodzita potrzeba cze-
stej wymiany walcow dla ich przetoczenia. Czgste wy-
miany walcow i przetaczanie ich powierzchni prowadzi
do szybkiego zmniejszania si¢ $rednicy walcéw i ich zu-
zycia. Zastosowanie stali wysokostopowych dla wykona-
nia tego rodzaju walcéw wielokrotnie podwyzszyloby
koszty ich wykonania.

Celem wynalazku jest zwigkszenie trwatosci czeSci sta-

lowych maszyn i urzadzen, a zwlaszcza walcow hutni-

czych przez zwigkszenie odporno$ci na zuzycie po-
wienzchni roboczej. Zadaniem wynalazku jest opracowa-
nie odpowiedniego drutu rdzemiowego, ktéry umozliwi
w spos6b zmechanizowany i wysokowydajny natozyé na
powierzchni¢ stalowa warstwe metalu o wysokiej od-
porno$ci na $cieranie i termiczne zmeczenie. Zabieg ten
moze byé przeprowadzony na walcach nowych lub jako
metoda regeneracji.

Cel ten osiagnigto przez opracowanie drutu rdzenio-
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wego |przeznaczonego do automatycznego napawania
pod topnikiem, skladajacego si¢ ze znanej stalowej
otoczki i zaprasowanej wewnatrz mieszanki proszkowej
zawierajacej znane sktadniki jak zelazochrom, zelazo-
molibden, zelazowanad, Zzelazotytan, grafit, fluorokrze-
mian sodu oraz proszek zZelaza przy czym wagowy
udzial poszczegdlnych sktadnikéw w drucie ndzeniowym,
w przeliczeniu na czysty sktadnik zawarty jest w grani-
cach: chrom 6 do 10%, molibden 1 do 2% wanad 0,4 do
1%, tytan 0,4 do 1% wegiel 0,3 do 0,8% oraz fluoro-
krzemian sodu 1,5 do 3,0%.

Odmiana drutu rdzeniowego przeznaczonego do na-
pawania powierzchni marazonych mna $cieranie, termicz-
ne zmeczenie i obciazenia dynamiczne zawiera dodat-
kowo 0,5 do 2,5% niklu. Wagowy udziat rdzenia w ogol-
nym cig¢zarze drutu rdzeniowego wynosi 25 do 35%
najkorzystniej 307%. Elektroda przeznaczona jest do na-
pawania przedmiotéw wstepnie podgrzanych do tempe-
ratury 200 do 350°C. Uzyskana przez napawarnie drutem
rdzeniowym wedtug wynalazku warstwa nie wykazuje
peknigé i posiada 2 do 3 razy wigksza odporno$é na zu-
zycie w stosunku do typowych materialow stosowanych
na walce hutnicze do walcowania na goraco oraz w sto-
sunku do warstw napawanych drutem niskostopowym
stosowanym do regeneracji tych walcéw. Poza tym na-
poina wykonana tym drutem charakteryzuje si¢ zwigk-
szona odpornoécia na zmeczenie cieplne co znacznie
ogranicza wystgpowanie glebokich peknigé na powierzch-
ni roboczej walca. Jednocze$nie napawana warstwa jest
odporna na obcigzenia dynamiczne, odznacza si¢ jedno-
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rodnoécia struktury bez konieczno$ci stosowania obrob-
ki cieplnej i jest stosunkowo dobrze obrabiana przez
skrawanie.

Przedmiot wynalazku jest wyjasniony na przyhladzie
wykonania drutu rdzeniowego o $rednicy 3,5 mm i na-
pawaniu nowego walca, walcowni zgniatacz wykonane-
go ze zwyklej stali konstrukcyjnej, za pomoca tego dru-
tu. Skiadniki stanowiace sklad mieszanki proszkowej
rdzenia drutu rozdrabnia si¢ 1 przesiewa przez sito o
oczkach 0,20 mm. Z tak przygotowanych sktadnikow
rdzenia odwaza si¢ 50 cze$ci wagowych zelazochromu,
8 czesci wagowych Zzelazomolibdenu, 5 cze$ci wagowych
zelazowanadu, 8 czg$ci wagowych zelazotytanu, 5 czesci
wagowych niklu, 0,2 czedci wagowe grafitu, 5 czgsci wa-
gowych fluorokrzemianu sodu i 18,8 czedci. Wégowych
proszku Zelaza i doktadnie miesza. Tak przygotowana
mieszanke proszkowa wprowadza si¢ do zawijanej w
oczku ciggadta tasmy ze stali niskoweglowej o przekroju
15X0,8 mm, przy czym ilo$¢ tej mieszanki w ogdlnym
cigzarze drutu rdzeniowego wynosi 30%.

Zwinigty w pierwszym oczku drut rdzeniowy o $red-
nicy 5,2 mm jest przeciaggany przez coraz mniejsze
oczka, az do $rednicy 3,5 mm. Ma to na celu doktadne
zaprasowanie mieszanki w rdzeniu drutu. Przy napawa-
niu walcéw ze stali konstrukcyjnej wykonuje si¢ naj-
pierw warstwe podkladowa przez mapawanie drutem ze
stali miskostopowej wedtug technologii stosowanej do-
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tychczas do regeneracji zuzytych walc6w. Na warstwe
podktadowa napawa si¢ 2—S5 warstw elektroda wedlug
wynalazku. Napawanie prowadzi si¢ pod topnikiem w
gatunku TMnlla na urzadzeniu do automatycznego na-
pawania, przy parametrach: napigcie tuku 34 do 36 V
i prad spawania 320 do 400 A. Uzyskane przez napa-
wanie stopiwo ma sktad: C — 0,35%, Mn — 1,98%,
Si — 0,99%, Cr — 6,80%, Mo — 1,30%, V — 0,30%,
Ti — 0,35%, Ni — 1,3% reszta Fe i zanieczyszczenia..

Zastrzezenia patentowe

1. Drut rdzeniowy.do napawania powierzchni stalo-
wych, narazonych na §cieranie i termiczne zmeczenie,
zwlaszcza walcéw hutniczych do walcowania na goraco,
sktadajacy si¢ ze stalowej otoczki i zaprasowanej wew-
natrz mieszanki proszkowej zawierajacej zelazochrom,
zelazomolibden, Zelazowanad, zelazotytan, grafit, fluoro-
krzemian sodu i proszek Zelaza, znamienny tym, ze wa-
gowy udzial poszczegdlnych skiadnikow w przeliczeniu
na czysty sktadnik wynosi: wegiel 0,3 — 0,8%, chrom —
6 — 10%, molibden 1 — 2%, wanad 0,4 — 1,0%, ty-
tan 04 — 1,0%, fluorokrzemian sodu 1,5 — 3,0%,
reszta zelaza i zanieczyszczenia.

2. Odmiana drutu wedtug zastrz. 1 znamienna tym,
ze zawiera dodatkowo 0,5 do 2,5% niklu.

WDA-1. Zam. 4958, naklad 110 egz.

Cena 2zt 10.—
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