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Blaszane drzwi, nadajace sie szczegdlnie do samochodow, oraz sposob ich wyrobu.

Zgloszono 26 czerwca 1929 r.
Udzielono 13 kwietnia 1932 r.
Pierwszenstwo: 27 czerwca 1928 r. (Stany Zjednoczone Ameryki),

Przedmiot wynalazku stanowia blasza-
ne drzwi, w szczegélnosci do samochodéw,
oraz sposob skladania takich drzwi z bla-
chy, przyczem niniejszy sposéb nadaje sig
szczegblnie do wyrobu takich drzwi, ktére
opisano w patencie Nr 14834.

Celem niniejszego wynalazku jest u-
mozliwienie wykonania omawianych drzwi
z malej stosunkowo ilosci wigkszych czesci
prasowanych, obejmujacych caly otwér o-
kienny, przyczem ksztalt tych prasowanych
cze$ci, mianowicie zewnetrznej i wewnetrz-
nej ostony oraz przeciwleglych zlobkéw
prowadniczych okna, ma byé mozliwie pro-
sty. Poza tem ksztalt prasowanych czesci
ma by¢ taki, zeby je mozna latwo i szybko

skladaé oraz taczyé¢ ze soba. Drzwi wyko-
nane i zlozone w mysl niniejszego wyna-
lazku beda mocne, sztywne i trwatle, na-
wet gdy sa wykonane z blachy stosunkowo
lekkiej. Wreszcie wszystkie miejsca tacze-
nia czesci i krawedzie beda ukryte tak,
ze w zasadzie wszelkie wykonczanie drzwi
staje sie zbedne.

Na rysunku przedstawiono przyktad
wykonania przedmiotu niniejszego wyna-
lazku.

Fig. 1 przedstawia zewnetrzny widok
drzwi wykonanych w mysl wynalazku. Fig.
2 — 5 przedstawiajg przekroje wzdtuz li-
nij oznaczonych odpowiedniemi liczbami,
fig. 6 i 7—przekroje w tem samem miejscu,



g co na'fig. 3, lecz we wczesniejszym okre-
. sie, skladania; fig. 8 — przekréj, objasnia-
;" jacy-ostatniprzebieg laczenia czgsci przed- -

stawionych na fig. 6 i 7.

Omawiane drzwi skladaja si¢ zasadni-
czo z czterech prasowanych czesci, miano-
wicie z zewngtrznej ostony 10, wewngtrznej
ostony 11, oraz z zewnetrznej i wewnetrz-
nej ramy 12 wzglednie 13 prowadniczej
okna, Zewnetrzna i wewnetrzna ostona ma-
ja w zasadzie takie same ksztalty i wymia-
ry, podobnie fak * podano w zgloszeniach
wczesniejszych, wewnetrzna ostona jest za-
opatrzona w boczne czesci 14 listw ramo-
wych drzwi, a zewnetrzne brzegi tych cze-
$ci 14 s zaopatrzone w boczne kolnierze
kryjace 15.

Brzegi otaczajace otwér okienny ze-
wnetrznej i wewnetrznej oslony posiadaja
drzwi katowe odsady 22 wzglednie 23. Po-
za te odsady siggaja kolnierze 16 wzgled-
. mie 17, ktére przed zlozeniem drzwi sa pro-
stopadte do plaszczyzny drzwi tak, jak

oznaczono na fig. 6 i 7 linjami punktowane- -

mi, lecz przy sktadaniu drzwi zagina si¢ je
okoto przylegltych brzegéw prowadnic okien-
nych tak, jak wskazano na rysunku linjami
pelnemi.

Prasowane czesci prowadnic okiennych
maja zasadniczo ksztalt korytkowy, przy-
czem korytka te sa otwarte w strone srod-
kowej plaszczyzny drzwi. Boczne s$ciany
18 i 19 wewnetrznej i zewnetrznej czesci
prowadnic okiennych, lezace przy otworze
okiennym, sa ukosne, to znaczy dopasowa-
ne do ksztaltu przylegajacych czesci oston
drzwi 1 sa zakoriczone kolnierzami 20,
wzglednie 21, réwnoleglemi do plaszczyzny

- drzwi. Kolnierze 20, 21 tworza katowe od-
sady 24, wzglednie 25, do ktérych moz-
na dopasowaé katowe odsady 22 wzgled-
nie 23 zewnetrznej, wzglednie wewnetrz-
nej ostony drzwi. Zewnetrzne sSciany
26, wzglednie 27 korytkowych czesci 12
i 13 rozciagaja sie wzdluz pionowych
bokéw i wzdluz gérnej strony otworu okien-

nego, réwnolegle do listw ramowych 14 we-
wngtrznej oslony drzwi i sa polaczone z
temi listwami. Po stronie zawiaséw i zamka
drzwi $ciany 26 i 27 zachodza na siebie na
znacznej szerokasci tak, zeby ich potaczenie
ze soba i czesciami 14 bylo jak majsilniej-
sze. Po stronie zamka posiada cze$¢ ramo-
wa 14 odsadke 33; zewnetrzna sciana bocz-
na 27 wewnetrznej czeéci prowadniczej 13
koriczy si¢ kolnierzem 27°, ktéry- jest dosto-
sowany do odsady 33 listwy ramowej 14.
Zewnefrzne sciany boczne 26 i 27 czesci
prowadnic okna ponad otworem okiennym
nie s3 szersze od wewnetrznych scian bocz-
nych 18 i 19, a sa przymocowane do czesci
14 listwy ramowej po obu stronach szcze-
liny, stuzacej do wkladania i wyjmowania
okna. '

Boczna $ciana zewnetrznej czesci ko-
rytkowej prowadnicy okna moze byé wy-
konana pod otworem okiennym tylko w po-
staci waskiej nasady 29, natomiast po stro-
nie wewnetrznej przekréj korytkowy jest
tak otwarty, Zze boczne $ciany 19 i 27 przy-
legaja do nachylonych do siebie powierzch-
ni 30, 31 wewnetrznej ostony drzwi i sa z
niemi polaczone. Cze¢éé prowadnicza okna
tworzy zatem w tem miejscu wraz z
wewnetrzna oslona drzwi odcinek skrzyn-
kowy, ktéry wzmacnia drzwi w tem miej-
scu.
Drzwi wykonane w opisany sposéb
mozna wygodnie i szybko skladaé, przy-
czem drzwi takie sa bardzo mocne, sztywne
i trwale, a mimo to ciezar ich nie jest wiel-
ki, poniewaz skladajq sie z czesci prasowa-
nych, wykonanych z blachy lekkiej.

W my$l niniejszego wynalazku wsuwa
si¢ naprzéd wewnetrzne i zewnetrzne cze-
$ci 12 i 13 prowadnic okna w zewnetrzne i
wewnetrzne czeséci ostony drzwi 10, wzgled-
nie 12 (fig. 6 i 7), przyczem katowa odsada
22 zewnetrznej ostony wchodzi tatwo w kat
czeSci 12 prowadnicy, utworzony przez
boczna sciane 18 i kolnierz 20; zewnetrzna

-ostong 10 i cz¢$¢ prowadnicza 12 moina po-



tem fatwo i mocne z soba polaczyé w ten
sposob, ze kryze 16 zagina si¢ wddl (z po-
lozenia oznaczonego linja punktowana do
polozenia oznaczonego linja pelna), przy-
czem zewnetrzna krawedz 16 kolnierza 16
styka si¢ z wewnetrzna powierzchnia bocz-
nej $ciany 18 korytkowej czeéci 12; w ten
spos6b uniemozliwia si¢ przesuwanie sig
tych czesci wzgledem siebie i tworzy sig z
nich jedna caltosé, ktérej typowy przekréj
przedstawia fig. 7. »

W taki sam sposéb skiada sie wewnetrz-
na ostone 12 i wewnetrzng czeéé prowadni-
cza 13 tak, ze katowa odsada 23 wchodzi w
katowa czgsé 18, 21 prowadnicy okna, a ze-
wnetrzna $ciana 27 prowadnicy przylega
do listwy ramowej 14 wzdluz pionowego
boku i wzdtuz gérnej strony otworu okien-
nego, przyczem (fig. 3 — 6) katowa czesé
27, 27° prowadnicy okna obejmuje kat 33
listwy zamkowej 14 drzwi. Zewngtirzna
$ciang 27 prowadnicy okna laczy sie¢ zboku
i ponad otworem okiennym z mostkiem 14
listwy ramowej przez spawanie punktowe;
tak samo jest polaczona pod otworem o-
kiennym $ciana 27 prowadnicy z pionowa
czescia dolng 37 wewnetrznej ostony drzwi,
podczas gdy kotnierz 17 wewngtrznej osto-
ny jest zagiety na kolnierz 21 przyleglej
wewnetrznej sciany 19 prowadnicy okna
tak, Ze przez zaoblenie powstaje zamknie-
te polaczenie.

Ostateczne zlozenie drzwi odbywa sie w
ten sposéb, Ze zewnetrzna i wewnetrzng
jednostke sktadows, przedstawiona w ty-
powym przekroju na fig. 6 — 7, sktada sie
tak, zeby kryza 15 wewngtrznej ostony
weszla w kat utworzony przez zewnetrzna
osloneg i jej kolnierz 34, ktéry przed zloze-
niem drzwi jest prostopadly do glownej
czeéci zewnetrznej oslony, jak zaznaczono
na fig. 8 linjami punktowanemi. Kolnierz
23 zagina si¢ potem wdét na kolnierz 15
tak, ze dokola drzwi powstaje polaczenie
przez zaoblenie, W razie potrzeby mozna
to polaczenie przez zaoblenie wzmocnié je-

—

sgeze przee rozsirzelone spawanie punkio-
we tak, jak zaznaczono na fig. 8 Zachodza-
ce na siebie boczne $ciany 26 i 27 obu czg-
$ci prowadniczych (fig. 8) laczy si¢ przez
spawanie punktowe, a wreszcie gorna scia-
n¢ boczna 26 zewnelrznej czesei prawadni-
czej laczy sie przez spawanie punktowe z
gorna drzwiowa listwa ramawa 74 (fig. 4).

Zastrzezenia patentowe.

1. Blaszane drzwi, nadajace aig szcze-
golnie ao samocnodow z prowaanicy okien-
ng, skiadajacq sig z Kilku czgsci oadziela-
nych od sieme w pfaszczyznacn rownole-
giycn ao piaszczyzny okna, znanuenne
tem, Ze CzQSC prasowana stanowiaca czgsc
bGeznej prowaanicy pionowej ma w prze-
kroju ksztait litery U,

2. vrzwi wed{ug zastrz, 1, znamienne
tem, ze czes¢ prasowana o przekroju w
ksztatcie litery u, stanowiaca czeSé.pro-
wadnicy okna, obejmuje wokolo otwor o-
kienny.

3. Drzwi wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
ne tem, ze czg$¢ prowadnicza okna, majq-
ca w przekroju ksztalt litery U, jest zwro-
cona otwarta strong do okna,

4. Drzwi wedlug zastrz. 3, znamienne
tem, ze sciana (18 lub 19) czesci prowad-
niczej (12 lub 13) o przekroju w ksztal-
cie litery U, zwrocona do srodka okna, jest
wezsza od Sciany zewnetrznej (26 lub 27).

5. Drzwi wedlug zastrz, 1 — 4 z rama
prowadnicza okna siggajaca ponizej otworu
okiennego, znamienne tem, ze listwa (13)
prowadnicy okna, znajdujaca si¢ pod otwo-
rem okiennym, ma w przekroju zasadniczo
ksztalt katowy, przyczem jedno ramie (19)
tego kata, w przyblizeniu poziome, jest po-
taczone z oprawa okna, a drugie ramie
(27), w przyblizeniu pionowe, jest polaczo-
ne z dolng czescia oslony (31) drzwi.

6. Drzwi wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienne tem, ze w ich sklad wchodzi jed-
nostka zlozona z czgsci prasowanej, stano-



wigcej jedna $ciane drzwi i obejmujacej
otwor okienny, a polaczonej z cze$cia pra-
sowana, stanowiaca jedna ze scian otworu
okiennego i obejmujaca réwniez otwér o-
kienny.

7. Drzwi wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienne tem, ze cze¢$¢ prasowana, stanowia-
ca jedna ze $cian drzwi, najlepiej $ciane
wewnetrzna, jest zaopatrzona w zgrubie-
nie, tworzace wokolo otworu okiennego
ozdobnga listwe, do tego zas zgrubienia jest
dopasowdna prowadnica okna, majgca w
przekroju ksztalt litery U, przyczem oby-
dwie te czeéci s polaczone ze sobg przez
zaoblenie krawedzi, obejmujacych otwoér
okienny, i przez spawanie ich krawedzi ze-
wnetrznych.

8. Sposéb laczenia czesci drzwi wedtug
zastrz. 1 — 7, znamienny tem, Ze obrzeze,
otaczajace otwor okienny czeéci prasowa-
nej, stanowiacej jedng ze scian drzwi,
zaobla si¢ na obrzezu czesci prasowanej,
stanowiacej prowadnice okna.

9. Sposéb wedlug zastrz. 8, znamienny
tem, Ze zewnetrzne brzegi czesci prowad-
niczej okna laczy si¢ np. przez spawanie z

listwa ramowg (14) drzwi, bedaca czedcia
jednej z prasowanych $cian drzwi, najlepie;j
sciany wewnetrzne;j.

10. Sposéb wedlug zastrz. 8 — 9, zna-
mienny tem, Zze naprzod laczy si¢ ze soba
prasowane czesci wewnetrznej oslony
drzwiowej z wewnetrznemi cze$ciami pra-
sowanemi prowadnic okna i prasowane cze-
$ci- zewnetrznej oslony drzwiowej z ze-
wnetrznemi czeSciami prowadnic okien, a
nastepnie lgczy si¢ otrzymane w ten spo-
s6b jednostki skladowe.

11, Sposéb wedlug zastrz. 10, zna-
mienny tem, Ze wewnetrzna i zewnetrzna
jednostke sktadowg laczy si¢ przez zaobla-
nie obrzezy prasowanych czesci, stanowia-
cych wewnetrzna ostone drzwiowa, a za-
chodzace na siebie zewngtrzne $ciany pro-
wadnic okna, majacych w przekroju ksztalt
litery U, laczy sig¢ z sobg zapomoca spawa-
nia,

Edward G. Budd
Manufacturing Company.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.



	PL16235B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


