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Titel der EZrfindung

Vorrichtung zum Glitten von Lackmasken auf keramische
Artikel, insbesondere fiir Flachgeschirr

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Glatten von
Lackmasken auf keramischen Artikeln, insbesondere fiir
Flachgeschirr, auf das eine zuvor von ihrer Papiergrund-
lage geloste Lackmaske aufgelegt wurde. Die Anwendung er-
folgt in der Dekoration der feinkeramischen Industrie,

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Zur Dekoration von keramischen Artikeln, insbesondere fiir
Flachgeschirr, werden mittels Abzieh- oder Schiebebildern
die unterschiedlichsten Farb- und Edelmetalldekore auf
das Flachgeschirr aufgebracht., Dabel wird die Lackmaske
mit der Dekorauflage von ihrer Papiergrundlage als Trié-
germaterial geldst und das Anlegen auf die Flachgeschirr-
oberfldche maschinell oder von Hand durchgefithrt. Hier-
bei kommt es zwischen Flachgeschirroberfliche und Lack-
maske zu Luft- und Wassereinschliissen, die zu einer er-
heblichen Qualitdtsminderung fihren., An diesen Stellen
erfolgt kein Dekoriibertrag auf das keramische Erzeugnis,
Es ist bisher keine Mechanisierung fiir die Beseitigung
dieser Fehlerquellen bekannt. Gegenwirtig wird mittels
Handrakel das notwendige Glidtten der Lackmaske durchge-
filhrt. Das Flachgeschirr wird dabei mittels Vakuum auf
eine drehbare Scheibe aufgespannt, und die Wasser- und
Lufteinschliisse werden durch einen manuell von Zentrum
zunm Tellerrand gefihrten Rakel herausgestrichen.
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Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, daB die genannten
Nachteile beseitigt werden. Es soll erreicht werden,

mit einer Vorrichtung'zum Glatten von Lackmasken die De-
korqualitdt zu erhdhen bei einer Steigerung der Arbeits-
produktiﬁitﬁt und Beseitigung der mit Monotonie gekenn-
zeichneten Arbeitsginge. '

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
zu schaffen, die es ermdglicht, auf keramischem Flachge-
schirr iibertragene Lackmasken automatisch zu glitten. Er-
findungsgemdB wird das dadurch geldst, daB an einer Vor-
richtung mit drehbarer Aufnahmescheibe und Zentrierein-
richtung ein iber pneumatische Arbeltszylinder in vier

| Freiheitsgraden bewegbares Hebelsystem angeordnet ist,

-am Endstiick des Hebelsystems ein auswechselbares Glatt-
werkzeug aus einem profilierten Flachgummi oder mit gum-
mierter Rolle mit einer Shore-Hirte von 50 ~ 70 befestigt
ist, eine Einrichtung zur HandbetZtigung des Hebelsystems,
Aufzeichengerdte fiir die Handbewegung, einrichtbare Uber-
wachungseinrichtungen und ein Steuerautomat mit Programm-
geber zur Reproduktion der Handbewegung, sowie ein Druck-
regelsystem zur Reproduktion des Kraftverlaufes angeord-
net ist. |

Ausfihrungsbeispiel -

Die Vorrichtung wird an einem Ausfiihrungsbeispiel in Ver-
bindung mit der beiliegenden Zeichnung néher erlautert:

Fige 1 - Seitenansicht der Vorrichtung

. PFige 2 = Draufsicht der Vorrichtung

Die keramischen Artikel, insbesondere Flachgeschirr 1,
stehen auf einer drehbaren Vakuumaufnahmescheibe 21
und werden mittels einer Zentriereinrichtung zum genauen
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Rundlauf gebracht. Die dariiber angeordnete Vorrichtung
besteht aus vier Hebeln 6, 7, 8 und dem Endstiick 17, die
mit Gelemken 2, 3, 4, 5 untereinander verbunden sind.
Als® Bewegungsorgane zur Ausfibrung der benétigteh vier
Freiheitsgrade des Endstiickes 17 mit dem auswechselbar
eingesetzten Glattwerkzeug 9 sind pneumatische Arbeits-
zylinder 10, 18, 19, 20 angebracht. Das Glattwerkzeug 9
bestenht aus einem profilierten Flachgummi mit der Shor-
hirte von 50 - 70, Das fiir das Hebelsystem, bestehend

aus den Hebeln 6, 7, 8 und dem Endstiick 17, als Festpunkt
ausgelegte Gelenk 3 ist um die eigene Achse drehbar ge-
lagert, Das zur Befestigung fir das Gléttwerkzeug 9 die-
nende Endstiick 17 ist zum Hebel 8 mittels pneumatischem
Arbeitszylinder 20 schwenkbar angeordnet. Zur Regulierung
der Anprefkraft des Gléttwerkzeuges 9 auf den Flachge-
schirrartikel 1 ist das Druckregelsystem 13 angebracht.
Mittelé des Handhebels 11 kann der Bewegungsvorgang von
Hand erfolgen. Der Bewegungsablauf wird dabei von den
Aufzeichengerdten 22 mit Aufzeichenstiften 12 und 12' -
auf auswechselbare Aufzeichentafeln 14, 14! Ubertragen.’
Die Anprefkraft des Glattwerkzeuges 9 wird iiber das Feder-
meBwerk des Druckregelsystems 13 aufgezeichnet.

Nach Ermittlung des optimalen Bewegungs—- und Kraftablau-
fes wird an Hand aufgezeichneter Kurven ein Steuerungs-
programm erarbeitet und in das Programmoberteil des
Stéuerungsautomaten 23 eingegeben und vom Programmgeber 24
als Stellbefehle an die Bewegungsorgane weitergegeben.

Un einen Vergleich der Stellbefehle mit den aufgezeichne-
ten Bewegungsablauf zu realisieren, werden in den ent-
sprechenden Aufzeichentafeln 14, 14' an parkanten Kurven-
- punkten Locher angebracht. Mittels der neben den Aufzei-
chenstiften 12, 12' angeordneten {Uberwachungseinrichtun-
gen 16 und 16' werden Zwischen- und Endlagen des Bewegungs-
ablaufes abgetastet. Im Steuerungsautomat 23 sind fir den
Soll-Ist-Vergleich Vergleichsschaltungen eingesetzt, Ist
beim Vergleich Soll~- und Istwert nicht deckungsgleich,
erfolgt eine FehlerénZeige.
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Vorrichtung zum Glatten von Lackmasken auf keramischen
Artikeln, insbesondere fiir Flachgeschirr, mit drehba-
rer Aufnahmescheibe und in 4 Freiheitsgraden bewegba-
ren Hebelsystem, dadurch gekennzeichnet, daB an einem
Hebel (8) ein Endstick (17) mit Glattwerkzeug (9), ein
Handhebel (11), Aufzeichenstifte (12; 12'), Aufzeichen-
tafeln (14; 14'), Uberwachungseinrichtungen (16; 16'),
ein Programmgeber (24) und ein Druckregelsystem (13)
angeordnet sind,

'Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB

das Gliattwerkzeug (9) aus einem profilierten Flach-
gunni mit einer Shore-Hirte von 50 - 70 auswechselbar
angeordnet ist.

Vorrichtung nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
daB das Glattwerkzeug (9) als gummierte Rolle ausge-
fihrt ist.

Hierzu 1Seite Zeichnungen
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