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Urzadzenie do wytwarzania korkéw izolacyjnych z elektrodami
sposobem ciaglym do goérniczych zapalnikéw elektrycznych

Patent trwa od dnia 15 listopada 1960 r.

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
wytwarzania sposobem cigglym korkéw izola-
cyjnych z elektrodami do zapalnikéw elektrycz-
- nych, stosowanych w gérnictwie przy urabianiu
mineraléw materialami wybuchowymi.

Goérnicze z:’apalniki elektryczne skladajg sie
zwykle z masy zapalajgcej i elektrod osadzo-
nych w specjalnym korku izolacyjnym. Calosé
jest zabudowana w cienkiej tulejce metalowej
(sptonce) wypelnionej materialem wybuchowym.

Dotychczas korki wykonywano recznie w ten
spos6b, ze z okraglego preta o Srednicy okolo
6—8 mm wykonanego z tworzywa sztucznego,
posiadajacego wewnatrz wzdluzne dwa otworki,
ucinano odpowiedniej dlugosci (okolo 15 mm)
walcowe odcinki, do ktéorych w otworki wkla-
dano recznie elektrody. Srednice otworkéw i
elektrod musialy byé tak dobrane by elektrody

po wilozeniu do korka byly w nim silnie osa-
dzone. Biorgc pod uwage malg wielkosé samego
korka i otworkéw, wkladanie cienkich elektrod
bylo bardzo trudne. Nawet przy najdelikatniej-
szym wkiladamin, elektrody ozesto sie odksztal-
caly, co powodowalo straty w czasie i duzy
procent odpadéw. Ten sposéb wytwarzania kor-
kéw wymagal wiele robocizny oraz starannosci-
i delikatno§ci postepowania. .

Wszystkie dotychczasowe niedomagania usu-
wa urzadzenie wedlug wynalazku, ktére wytwa-
rza z plynnego tworzywa sztucznego w odpo-
wiednich matrycach gotowe korki izolacyjne
z wtopionymi elektrodami.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z
kilku wielogniazdowych blokéw w postaci ma-
trycy, umieszczonych przesuwnie w odpowied-
niej korytkowej prowadnicy, wyttaczarki do



tloczywa z dyszami w iloSci odpowiadajgcej
ilo§ci gniazd w jednym bloku matrycy oraz
z mechanizmu pedalowego do podsuwania blo-
ku matrycy do wytlaczarek i otwierania urza-
dzenia doprowadzajacego tworzywo z wytla-
czarki do matrycy. Kazde gniazdo oraz nakry-
wajaca go pokrywa posiadaja odpowiednio u-

ksztaltowane wydrazenia, w ktoérych nastepuje

formowanie korkéw. Elektrody wklada sie o-
sobno do kazdego gniazda przed uruchomie-
niem pedalu w wyciecia, pomiedzy blokiem ma-
trycy a pokrywa.

Dzieki takiemu urzgdzeniu, po kazdorazowym
uruchomieniu pedaltu, wykonanych zostaje réw-
nocze$nie tyle korkow z elektrodami ile jest
gniazd w bloku matrycy. Nastepnie blok matry-
cy zpstaje wysuniety prowadnicg do oprb6znie-
nia, a na jego miejsce z drugiej strony wsuwa
sie inny przygotowany blok do napeinienia z-u-
lozonymi elektrodami.

Wieika zaletg urzadzenia wedlug wynalazku
jest zupelne wyeliminowanie pracy recznej, u-
proszczenie wykonania i znaczne obnizenie ko-
szt6w produkcji korkow.

Urzadzenie wedlug wynalazku uwidocznione
jest schematycznie na rysunku, na ktorym fig.
1 przedstawia urzadzenie w widoku z przodu,
fig. 2 — przekrdj wzdluz linii A — A, zaznaczo-
nej na fig. 1, fig. 3 — przekr6j wzdtuz linii B—B,
zaznaczonej na fig. 1, fig. 4 — przekrdj wzdluz
linii C—C, zaznaczonej na fig. 1, a fig. 5 —
szczegdl D w powiekszeniu, zaznaczony na fig. 2.

W korytkowej prowadnicy 1 na wkiadce pro-
wadzacej Ia ulozone sq przesuwnie czterogniaz-
dowe bloki matrycowe 2. Kazde gniazdo 3, w-
ktérym formuje sie korki z elektrodami 4 po-
siada pokrywe 5 zamotowana wahliwie na
trzpieniach 6. Pokrywa od spodu posiada wy-
ciecie 7, ktére odpowiada ksztaltowi gniazda 3
w bloku matrycy 2 oraz dwa kanaliki — jeden
pionowy 8, a drugi poziomy 9. W miejscu skrzy-
zowania kanalikéw 7 i 9 osadzony jest trzpieh
10 z kanalikiem 11 lgczacym sie w zaleznos$ci
od pokrecenia raczka 12 z kanalikiem pozio-
mym lub pionowym pokrywy 5. Gdy kanalik 11
ustawi si¢ pionowo wdéwczas lgczy sie on z ka-
nalikiem 8 i mozna dokonaé wlewu tloczywa
z dyszy 13 znanej wytlaczarki 14 do gniazda 3
matrycy. Odciecie reszty tloczywa wypelniajg-
cego pionowy kanalik wlewczy od uformowa-
nego korka, odbywa sie przez przekrecenie
trzpienia 10. Przekre¢cenie trzpienia 10 tak by
jego kanalik 11 ulozyl sie¢ poziomo oraz oczysz-
czenie kanalikéw z reszty tloczywa odbywa sie

za pomocy przystawki 15, ustawionej przesuw-
nie na podstawie 16. Przystawka ta wyposazona
jest w ramiona 17, przeznaczone do przekrece-
nia trzpienia 10 rgczkag 12 jednocze$nie w czte-
rech pokrywach 5 oraz iglice 18, ktére w tym
samym czasie, po dosunieciu przystawki do
bloku matrycy, wchodzg do kanalikéw'9 i wy-
pychajg reszte tloczywa z kanalika 11.

Urzadzenie do tloczenia sklada sie ze znanej
wytlaczarki 14, glowicy 19 oraz czterech dysz
13. Glowica 19 posiada wewnatrz poziomy ka-
nalik 20 laczacy poszczegblne dysze z wytla-
czarkg. W kanalikach pionowych 21 glowicy
i kazdej dyszy osadzone sg ruchomo trzpienie
zaworowe 22, ktére wysuwajac sie do gory ot-
wierajg ujScie dyszy 13 podczas wtlaczania ma-
sy plastycznej do matrycy. Trzpienie 22 sg za-
mocowane do ramienia 23 wyposazonego W
stopki 24. Przez uruchomienie mnoznego pedalu-:
25 ramie dzwigni 26 podnosi ptytki prowadzgce
la do gbéry razem z blokiem maftrycy 2, az po-
krywa 5 zostanie doci$nieta do uj$cia dyszy 13.
W tym samym czasie stopki 24 opierajac sie o
pokrywe 5 matrycy, podnoszg ramie 23 z trzpie-
niami zaworowymi 22 otwierajacymi uj$cie dy-
szy. Zamkniecie ujScia dyszy po napelnieniu
matrycy tloczywem, mnastepuje po zZwolnieniu
pedatu 25 i odciénieciu de dotu ramiemia 23
z trzpieniami zaworowym 22, sprezynami 27,
opierajacymi sie u géry o nieruchomsa poprzecz-
ke 28 zamoicowang Sruba 29 do glowicy 19 urza-
dzenia ttoczacego.

Urzadzenie wyzej opisane dziala nastepujaco:
~Na prowadnicg 1 od lewej strony wkiada sie
puste i oczyszczone bloki matrycowe 5 z ulo-
zonymi elektrodami 4 w wycieciach 4a gniazd
3 matrycy. Pierwszy z blokéw przesuwa sie
w prawo pod urzadzenie tloczace tworzywo pla-
styczne, tak, by otworki 8 wlewcze pokrywy 5
znajdowaly sie w osi dysz 13. Po naci$nieciu
pedalu 25, pokrywy poszczegélnych gniazd ma-

-trycy zostaja docisnigte do ujscia dysz 13, z kto-

rych jednocze$nie przez wysuniecie do gory
trzpieni zaworowych 22 wtlacza sie tworzywo
plastyczne. Wttaczanie to trwa okolo 2 sekund
po czym nastepuje zwolnienie pedalu i automa-
tyczne zamkniecie uj§cia dysz. Wypelniony blok
matrycy zostaje przesuniety nastgpnym blokiem
(przygotowanym do wypelnienia) w prawo, do
miejsca gdzie znajduje sig przystawka 15. Przez
dosuniecie przystawki 15 do bloku matrycy, ra-
miona 17 przekrecajg trzpien 10 odcinajac pozo-
stalg reszte tloczywa w kanaliku wlewczym 11
od uformowanego korka w matrycy, a iglice 18
wsuwajg sig do poziomego kanalika 9 i wypy-
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chaja ta reszte na zewnatrz pokrywy. Po doko-
naniu tej czynno$ci blok matrycy ptzesuwa sie
w prowadnicy 1 dalej w prawo, gdzie po otwar-
ciu pokrywy, wyjmuje sie uformowane korki
z wbudowanymi eélektrodami. Przesuwanie
wszystkich blokéw matrycowych w prowadnicy
nastepuje jednoczesnie i nieprzerywanie tak, ze
urzadzenie zapewnia w sposéb prosty, ciagla
produkcje korkéw izolacyjnych lgcznie z elek-
trodami, przeznaczonych dla goérniczych zapal-
nikéw elektrycznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania korkéw izola-
cyjnych z elektrodami sposobem cigglym,
przeznaczonych do gérniczych zapalnikéw
elektrycznych, znamienne tym. zZe sklada sie
z czterogniazdowych blokéw z matrycami (2),

utozonych jed;én zZa drugim przesuwnie w.

prowadnicy (1), glowicy (19), do ktérej za-
mocowana jest wyttaczarka (14 i cztery dy-
sze (13) polgczone ze soba poziomym kana-
likiem (20), przez ktére przetlacza sie mase
plastyczng (tloczywo) do gniazd matrycy,
z mechanizmu do uruchamiania wlewu tho-
czonej masy do matryc, wyposazonego w pe-
dat (25), ramie dwigni (26) podnoszgce do

géry blok matrycy i dociskajgce pokrywy
(5) gniazd do dysz (13), w ruchome trzpienie
zaworowe (22) ze sprezynami (27) osadzone
w pionowych kanalikach dysz i zamocowane
do ramienia (23) ze stopkami (24) opieraja-
cymi sie o pokrywe (5) oraz z przystawki
(15) osadzonej przesuwnie na podstawie (16)
z ramionami (17) i iglicami (18), odcinajg-
cymi mase wlewczg i oczyszczajacymi ka-
naliki (11) z reszty tej masy w ppkrywach
(5) gniazd matrycy.

. Urzadzenie wedtug zastrz, 1, znmmepne tym,

ze kazde z gniazd (3) bloku matrycy (2) po-
siada pokrywe (5 zamocowang wahliwie na
trzpieniach (6) z wycieciem (7), odpowiada-
jacym ksztattowi gniazda (3), wyposazonq we
wlewezy kanalik pionowy (8) i kanalik i)o-
ziomy (9) do oczyszczania, przy czym w miej-*’
scu ich skrzyZowania osadzony jest;ruchomy
trzpien (10) z otworkiem (11) kontaktujacym'
sie w zalezno$ci od pokrecenia raczka, (12)
z jednym lub drugim kanalikiem. .

Zygmunt Ni.ediwiedi
Andrzej Buchacz

Zastepca: mgr Tadeusz Szczepanik
rzecznik patentowy
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