CESKOSLOVENSKA
SOCIALISTICKA
REPUBLIKA
19

URAD PRO VYNALEZY
A OBIJEVY

POPIS VYNALEZU

K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(22) Prihlageno 21 12 79
(21) PV 9212-79

(40) Zvetrejnéno 31 10 80

(45) Vydano 31 10 83

@8 641

(B1)
(51) Int. C1.3
B 22 D 17/30,

B 22 D 39/00

(75)
Autor vyndlezu

NESTOR Ivan, Ing., RAGAN Emil, Ing., CSc,,
RISKO Pavol, Snina a
SAVKA MILAN, Dlhé nad Cirochou

(54) Zafizeni pro davkovéni tekutého kovu

Vyndlez se tyka problematiky spolehlivé-
ho davkovani tekutych kovit do tlakovych
licich strojit. Zafizeni je tvofeno davkova-
cim valcem uloZenym v kelimku s roztave-
nym kovem. Davkovaci vélec je spraZen s po-
héanscim vélcem. Do dna déavkovaciho vélce
je zatstén vystupni kandl, ktery je spojen
se Soupatkem. Soupétko je spojeno s vystup-
ni trubici vyasténou do plnici komory. Sou-
patko je tvofFeno t€lesem a hraditkem. V hra-
ditku je proveden jednak priichozi otvor
a jednak vybréani zakondené prepéazkou. Hra-
ditko je spojeno s prestavnikem, pomoci né-
hoZ muZe zaujimat dvé polohy. V jedné po-
loze spojuje hraditko vstupni otvor Soupéatka
s v§stupnim kanalem. PTi této poloze Soupat-
ka je do davkovaciho vélce nasavan tekuty
kov. V druhé poloze hraditka dojde k propo-
jeni vystupniho kandlu a vystupni trubice
prostfednictvim préchoziho otvoru. PIi této
poloze dochdzi k vytladovani tekutého kovu
do plnici komory tlakového licitho stroje.

Vynalez je nejlépe zndzorndn na obr. 2.
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(54) Zafizeni pro davkovani tekutého kovu
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Vynélez se tyk4 zafizeni pro davkovani
tekutého kovu, které je tvoreno dévkovacim
védlcem uloZenym v kelimku s tekutym ko-
vem.

Jsou znama zafizeni pro dévkovéni teku-
tého kovu, kterd obsahuji davkovaci vélec
opatfeny pistem. Davkovaci valec je uloZen
v kelimku s tekutym kovem. PFi pohybu pis-
tu smérem do horni dvraté se do davkova-
ciho vélce nasaje potfebnd ddvka tekutého
kovu. P¥i pohybu pistu do dolni avraté se
tato davka vytlatuje z davkovaciho vélce do
plnici komory tlakového liciho stroje. Aby
se zabezpelila uvedend funkce davkovaciho
valce, byvd vystupni trubice, jeZ spojuje
spodni &ast davkovaciho vélce s plnici ko-
morou, opatfena ovlddanym ventilem.

Nevyhodou tohoto zafizeni pro ddvkovani
je to, Ze potfebuje prostiedky, pomoci nichZ
je synchronizovdn pohyb ovladdaného venti-
lu v zavislosti na pohybu pistu ddvkovaciho
vélce.

Jiné zafizeni pro davkovéni je tvoieno
davkovacim valcem, u jehoZ dna je uspora-
dédn saci ventil. V misté napojeni vystupni
trubice na ddvkovaci vdlec je usporadén
vytlatny ventil. P¥i pohybu pistu do horni
dvraté se samodinné otevie saci ventil a
davkovaci véalec se naplni roztavenym Kko-
vem. P#i tomto sacim zdvihu zistdvd vytiac-
ny ventil uzavien. P¥i pohybu pistu do dol-
ni Gvratd se uzavie saci ventil a otevie se
samodinn& vytlaény ventil, jimZ proudi te-
kuty kov do plnici komory. Saci a ‘vytlatny
ventii byvaji provedeny jako kuliCkové ven-
tily.

I toto zafizeni pro ddvkovédni mé nékteré
nevyhody. Jednou z nevyhod je to, Ze kazdy
samod&inny ventil musi byt vytvoien ome-
zovaci koS, mezi nimZ a sedlem se pohybu-
je kulitka. Proudici tekuty kov je nucen
tudiZ obtékat kulitku a jednotliva ramena
omezovaciho koSe. Tim vznikaji hydraulické
ztraty a misto poZadovaného lamindrniho
prouddéni zde dochézi k turbulentnimu prou-
dsni. Vznikd tak moZnost pénéni kovu a
uvoltiovani plynit p¥i kavitaCnich jevech.
S tim souvisi nebezpe€i vzniku bublin, coZ
mé za ndsledek zhotoveni vadného odlitku.
P¥i uvedenych jevech dochézi téZ ke zvySe-
nému opotFebovdni kandld, v nichZ jsou
samot&inné ventily uloZeny.

Uvedené nevyhody podstatné zmenSuje
zaFizeni pro davkovéni tekutého kovu podle
nalezu tvofen tekutinovym ovladacim val-
cem uloZenym v kelimku s tekutym kovem.
V davkovacim véalci je Kkluzné& uloZen pist
spfaZeny s pohdnécim valcem a davkovaci
védlec je na spodni stran& spojen s vystupni
trubici, kterd je zausténa do plnici komory.
Podstata vyndlezu spotivd v tom, Ze do vy-
stupn{ trubice je pod hladinou tekutého ko-
vu viazeno Soupéatko, které je tvoreno téle-
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sem a hraditkem, kluzné uloZenym ve vodi-
cim otvoru télesa. Napri¢ k vodicimu otvoru
je v télese vytvofen pruichozi kanal, ktery
je napcjen na vystupni trubici a v hraditku
je vytvofen prlchozi otvor, jehoZ prameér
je shodny s primérem priichoziho kanalu.
Osa priichoziho otvoru je rovnob&Zna s osou
prichoziho kandlu. Hraditko je opatieno
tahlem, které je spraZeno s prestavnikem.
Pod vodicim otvorem je upraven vstupni
otvor, pFicemZ vodici otvor je mezi pricho-
zim kandlem a vstupnim otvorem opatfen vy-
stupkem. V hraditku je provedeno vybrani,
do n&hoZ je vystupek vylstén a hloubka
vybrani je vétsi neZ tloustka vystupku, vzda-
lenost stény vybrdni od osy plchoziho otvo-
ru je shodnd se vzddlenosti stény vystupku
od osy priichoziho kanélu. Prestavnik, ktery
je spfaZen s hraditkem, mfiZe byt podle vy-
ndlezu tvorfen tekutinovym ovlddacim val-
cem. Jiné provedeni pi¥estaviniku podle vy-
nalezu spodiva v tom, Ze je tvoFfen narazkou
upevndnou k pistnici davkovaciho vélce a
na tdhle je oto¢n& uchycena péka, jejiZ vol-
ny konec je upraven v dosahu narazky a jeji
druhy konec je spojen se dvéma protilehly-
mi pruZinami ukotvenymi k ramu.

Zatizeni pro ddvkovani podle vyndlezu ma
getné vyhody. Jednou z vyhod je, Ze pii vy-
robé zafizeni pro déavkovéni stali zhotovit
jediny kandal zadstény ke dnu davkovaciho
valce. To pfina$i dsporu préace oproti dav-
kovacimu véalci se dvéma kandly. Skute-
nost, e p¥i vyrobé zafizeni podle vyndlezu
je nutne zhotovit téleso Soupdtka s hradit-
kem, neni rozhodujici, nebot se jednd o po-
mérné jednoduché soudésti, jejichZ vyroba
neni ndrotnd. Podstatnou vyhodou je, Ze v
za¥izeni podle vyndlezu nedochdzi k hydra-
ulickym ztratdm, nebot proudéni pres hra-
ditko m4 stdle lamindrni charakter. Tim ne-
mtZe dochédzet ke vzniku bublin, ani jinych
negativnich jevd, které byly popsdny u za-
fizeni se samoCinnymi ventily. Zafizeni po-
die vynalezu tak prispivd ke zvy3Seni jakosti
odlitkG. Dali vyhodou v porovnani se zafi-
zenim pro davkovéni obsahujicim samo€in-
né ventily je to, Ze u samo&innych ventild
miZe dojit k nalepeni kovu na kuli¢ku nebo
sedlo, a tim ke vzniku net&snosti ventilu.
ProtoZe u zafizeni podle vyndlezu je pohyb
hraditka v télesu Soupétka silovE@ vynucen,
pri pripadném nalepeni kovu na funkéni po-
hyblivé plochy Soupétka dojde ihned k me-
chanickému setfeni tohoto kovu. Tim je za-
ruena neustdld spolehlivost Soupédtka a
prakticky celého zafizeni pro davkovani.
U provedeni, kde pFestavnik je tvofen na-
raZzkou a pékou pripevné&nou k tahlu, navic
odpada tekutinovy ovlddaci valec, v disled-
ku &ehoZ je zafizeni pro davkovani vyrobné
i provozné velice ekonomickeé.
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Na pripojeném vykrese je schematicky
zndzornén pifklad provedeni zafizeni pro
davkovéani tekutého kovu podle vyndlezu,
kde znadi obr. 1 Fez zafFizenim s prestavni-
kem tvoFenym tekutinovym ovlddacim véal-
tem, obr. 2 Fez zafizenim s prestavnikem
tvofenym nardZzkou a pakou, obr. 3 fez 3ou-
pétkem ve zvétSeném mé¥itku oproti obr. 1
a 2, obr. 4 Fez télesem Soupédtka a obr. 5
Fez hraditkem Soupéatka.

Zatizeni pro davkovéni je tvoreno udrZo-
vaci peci 1, obr. 1, 2, v niZ je uloZen Kkeli-
mek 2 obsahujici tekuty kov 3. Kelimek 2
je uzavien vikem 4. Pod vikem 4 je upev-
nén dévkovaci valec 5, v némZ je kluzng
uloZen pist 6. S pistem 6 je spojena pistnice
7, kterd je spfaZena s pohan&cim valcem 23,
napojenym na hydraulicky #idici obvod 32.
K pistnici 7 je pFipevnéna tvarovana lista 25,
v jejimZ dosahu jsou uloZeny Kkoncové spi-
nace 24, urfené pro signalizovdni horni a
dolni dvraté pistu 6. Davkovaci valec 5 je
opatfen dnem 8. Ve dnu 8 je upraven vy-
stupni kandl 33, s nimZ je spojeno Soupétko
9. Do Soupatka 9 je rovné% zatsténa vystup-
ni trubice 10, kterd je vyvedena k plnici ko-
mote 11. Soupéatko 9 je tvoreno, obr. 3, téle-
sem 12, v némZ je kluzn& uloZeno hraditko
13. Téleso 12, obr. 4, ma v sob& vytvoFen
priichozi kandl 14, ktery je jednim koncem
napojen na vystupni kandl 33 a opa¢nym
koncem na vystupni trubici 10. Kolmo k pri-
chozimu kanélu 14 je v t&lese 12 vytvoren
vodici otvor 17 pro hraditko 13. Pod vodicim
otvorem 17 je v télese 12 vytvofen vstupni
otvor 16. Mezi vodicim otvorem 17 a vstup-
nim otvorem 16 je t&leso 12 opatfeno vystup-
kem 18. Hraditko 13, obr. 5, je kluzn& ulo-
Zeno ve vodicim otvoru 17 télesa 12. V hra-
ditku 13 je zhotoven priichozi otvor 15, je-
hoZ prmér je shodny s priimérem priicho-
ziho kandlu 14 télesa 12. Osa priichoziho
otvoru 15 hraditka 13 je rovnob&Znéd s osou
priichoziho kanalu 14 t8lesa 12. V hraditku
13 je provedeno vybréni 19. Vybrdni 19 je
ukonfeno pifepdZkou 37. Pfi smontovaném
stavu, kdy hraditko 13 je vloZeno do té&lesa
12, je do vybréni 19 vyust&n vystupek 18.
Hloubka b vybrani 19 je vét$i neZ tloustka
a vystupku 18. Vzdalenost ¢ stény 34 vybra-
ni 19 od osy prtichoziho otvoru 15 je shod-
na se vzdélenosti d stény 35 vystupku 18
od osy prtichoziho kandlu 14. V hraditku 13
je proveden upeviiovaci otvor 20, pomoci
néhoZ je hraditko 13 spojeno s tdhlem 21
Tadhlo 21 je spfaZeno s pfestavnikem. Pfe-
stavnik miize byt tvofen, obr. 1, tekutinovym
ovladacim vdlcem 22, nap¥. pneumatickym
valcem napojenym na pneumaticky #idici
obvod 36. K tdhlu 21 je upevnéno tvarované
pravitko 27, v jehoZ dosahu jsou uloZeny sig-
nalni spinae 26. Jiné provedeni prestavni-
ku, obr. 2, spo€ivd v tom, Ze na pistnici 7
je upevnéna narédZka 29. NarédZka 29 md vy-
tvofenu svislou plochu zakonéenou z obou
stran ngb&hovymi klochami. Na tdhle 21 je
oton& uloZena pdka 28. Volny konec paky
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28 je upraven v dosahu nara?ky 29 a druhy
konec pdky 28 je spojen se dvéma protileh-
lymi pruZinami 306 ukotvenymi k ramu 31.

P#i Cinnosti se béhem pohybu pistu 6 smé-
rem vzhiru do horni tvraté nasaje do dédv-
kovaciho vélce 5 tekuty kov 3, obr. 1. P¥i
tomto pohybu je nutné, aby Soupatko 9 spo-
jilo vnitfek déavkovaciho vdice 5 se vstup-
nim otvorem 16. Toho se dosdhne tim, Ze
hraditko 13 se v télese 12 prestavi do horni
polohy, viz obr. 3. Pfi této poloze hraditka
13 je soulasn& prepdZkou 37 odpojen dav-
kovaci vélec 5 od vystupni trubice 10. Po
naplnéni vnitfniho prostoru davkovaciho
vélce 5 tekutym kovem 3 je davkovaci zafi-
zeni piipojeno vydat ddvku tekutého kovu
3. Nyni je nutno prestavit hraditko 13 do
dolni polohy, viz obr. 1, v niZ sténa 34 vy-
brani 19 hraditka 13 dosedne na sténu 35
vystupku 18 télesa 12. Pfitom se osa prii-
choziho otvoru 15 ztotoZni s osou priichozi-
ho kandlu 14 a Soupdtko 9 tak propoji vy-
stupni kanal 33 ddvkovaciho vélce 5 s vy-
stupni trubici 10. P¥i této poloze hraditka
13 je soudasn& uzavien vstupni otvor 16.
Pripravena ddvka tekutéto kovu 3 miiZe byt
vytlaena do pinici komory 11. Ovladéani
hraditka 13 se provadi prestavnikem. Je-li
pfestavnik tvofen, obr. 1, tekutinovym ovlé-
dacim valcem 22, pak dostdva impulzy pro
svou ¢€innost od nezndzorn&ného Fidiciho
Gstroji napojeného na koncové spinate 24
a signédlni spinale 26. Je-li piestavnik tvofFen
narazkou 29 a pakou 28, obr. 2, pak je jeho
tinnost nésledujici. P¥i poloze pistu 6 v hor-
ni tvrati se nardZka 29 nachéazi nad péakou
28, pritemZ pédka 28 je pomoci protilehlych
pruZin 30 drZena ve st¥edn{ poloze. S pdkou
28 spojené tahlo 21 a hraditko 13 jsou zved-
nuty do horni polohy, v niZ hraditko 13 od-
kryva vstupni otvor 16. P¥i zaddtku dédvko-
vani se v disledku pohybu pistnice 7 nard-
ka 29 svou spodni ndb&hovou plochou opfe
0 volny konec péky 28. P¥i dal$im pohybu
nardzky 29 smérem doldl se pdka 28 jednak
nato¢i okolo &epu na tdhle 21 a soudasné
stlaci tdhlo 21, a tim i hraditko 13 do dolni
polohy. Tim dojde k propojeni priichoziho
kandlu 14 a prichoziho otvoru 15. P¥i dal-
§im pohybu pistu 6 do dolni avrati se voln§
konec péky 28 t¥e o svislou plochu narédZky
29, ¢imZ jsou t&hlo 21 a hraditko 13 udrZo-
vany neustdle v dolni poloze. Jakmile dorazi
pist 6 do dolni tvrati a skondi tak ddvko-
vani, dostane se volny konec pidky 28 na
horni néb&hovou plochu naraZky 29. Proti-
lehlé pruZiny 30 ustavi pdku 28 do stfedni
polohy, ndsledkem &ehoZ se hraditko 13 pre-
stavi do horni polohy, a odkryje tak vstupni
otvor 16. P¥i pohybu pistu 6, a tim i naraz-
ky 29, smérem k horni dvrati se pdka 28
v dlisledku tfecich sil natofi do sméru po-
hybu nardZzky 29, ¢imZ udrZuje tdhlo 21 a’
hraditko 13 ve zvednuté poloze. Tento stav -
trvd aZ do doby, kdy se pist 6 dostane do
horni dvraté. V tom okamZiku se volny ko-
nec paky 28 dostane ke spodni nédb&hové
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ploSe narazky 28, kde protilehlé pruZiny 30
ustavi padku 28 opét do stiedni polohy. Cely
cyklus se milZe znovu opakovat.

Zarizeni pro déavkovédni podle vyndlezu

6

1ze s vyhodou pouZit nejen pro déavkovéni
tekutych kov@ do stroji na liti pod tlakem,
ale i pro davkovani jakychkoliv jinych te-
kutin. .

PREDMET VYNALEZU

1. Za¥{zeni pro davkovéani tekutého kovu,
které je tvofeno dévkovacim valcem uloZe-
nym v kelimku s tekutym kovem, piiCemZ
v davkovacim vélci je kluzng uloZen pist
sprazeny s pohéanécim vélcem a davkovaci
valec je na spodni strané ‘spojen s vystupni
trubici,-kterd je zatsténa do plnici komory,
vyznatujici se tim, Ze do vystupni trubice

(10) je pod hladinou tekutého kovu (3) via-

zeno Soupatko (9), které je tvofeno téle-
sem (12) a hraditkem (13}, kluzné uloZe-
nym ve vodicim otvoru -(17) t&lesa (12) a
napfi¢ k vodicimu otvoru {17) "je-v télese
(12) vytvofen priichozi kanal (14), ktery
je napojen na vystupni trubici (10) a v hra-
ditku (13) je vytvofen priichozi otvor (15),
jehoz prtumér je shodny s primérem pri-
choziho kanalu (14) a osa priichoziho otvo-
ru (15) je rovnob&Zna s osou prichoziho
kandlu (14) a hraditko (13} je opatfeno
tahlem (21), které je spraZzeno s piestavni-
kem a pod vodicim otvorem (17) je upraven

ystupni otvor (16), pricemZ vodici otvor
(17) je mezi prlichozim kandlem (14) a
vstupnim. otvorem(16) opatfen vystupkem
(18) a v hraditku (13) je provedeno vybra-
ni (19), do n&hoZ je vyustén vystupek (18],
pFidemZ hloubka (b) vybréni (19) je . vetsi
ne# tloustka-(a) vystupku (18) a vzdalenost
(c) stény (34) vybrani (19) od osy pricho-
ziho otvoru (15) je shodnéa se vzdéalenosti
(d) stény vystupku (18) od osy prichozi-
ho kanélu (14).

2. 7Zarizeni podle bodu 1, vyznaujici se
tim, Ze prestavnik "je tvolen tekutinovym
ovladacim valcem (22).

3. Zatizeni podle bodu 1, vyznalujici se -
tim, Ze pFestavnik je tvofen narazkou (29)
upevnénou k pistnici (7) davkovaciho val-
ce (5) a na tahle (21) je otoéné uchycena
pdka (28), jejiz volny konec je upraven
v dosahu narazky (29) a jeji druhy konec je
spojen se dvéma protilehlymi pruZinami
(30) ukotvenymi k ramu (31].

5 vykresl
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