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Descricao referente 3 patente de in-
vengao de PANTY CANDY LTD., socieda-
de de Hong-Kong, industrial e comerci
al, com sede em 4th. Floor, Printing
House, 18 Ice House Street, Central,
, Hong—-Xong, (inventor: Anton Van Laar,
residente na Holanda), para "PROCESSO
PARA A PRODUCEZQ DE CEROULAS PARA IN-
CONTINENTES" : |

DESCRICGCAO

A presente invencao refere-se a um mé-
todo para fazer ceroulas mais especificamente, mas nao de modo
exclusivo, ceroulas para "incontinentes".

Os doentes que sofrem de incontinéncia
colocam uma almofada ou fralda, separada de umas ceroulas de re-
tengao, sobre uma abertura corporal, sendo entao as ceroulas de
retengao subidas para reter a almofada no lugar. Um problema ex-
perimentado com todas as ceroulas para incontinentes & o de man-—
ter a fralda no lugar conforme o doente se move ao longo do dia
e da noite. Encontram-se normalmente disponiveis dois tipos de
ceroulas para incontinentes sendo umas de material plastico e
as outras tecidas numa maguina fiandeira que aqui se descrevera
de modo mais completo. Nenhum produto & confortadvel para o uti-
lizador e ambos apresentam desvantagens em relagcao ao ajustamen-—
to.

As ceroulas tecidas j& conhecidas consig
tem em dois tubos tecidos numa magquina para calcas sem costuras
com um didmetro de 10 cm. e 4 alimentadores. Cada tubo possui
um diametro aproximado ao didmetro da perna de um utilizador.
Cada um dos tubos & cortado em saliéncia apenas em parte do seu
comprimento, formando as partes nao cortadas as aberturas das
pernas numas ceroulas acabadas. As partes cortadas dos dois tu-
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bos s3o costuradas juntas formando, deste modo, uma porgﬁo de
corpo tubular possuindo duas vezes o didmetro dos tubos indivi-
duais que formam as aberturas das pernas. Por isso, umas cerou-
las acabadas possuem duas costuras que se estendem em forma de
saliéncia uma na parte da frente e outra na parte de tras.

A principal desvantagem das ceroulas
antes descritas & que devido 3 construcfo das ceroulas a propor-
¢ao entre os didmetros da cintura e das aberturas das pernas &
aproximadamente 2:1. Por isso, as ceroulas podem possuir uma
boa forma para doentes de pequena estatura. Em utilizadores de
cintura mais larga, embora as aberturas de pernas possam ter uma
adaptagao confortivel, a porcdo do corpo pode ter um ajustamento
demasiado apertado, gue resulta em desconforto para o utiliza-
dor.

Uma outra desvantagem para as ceroulas
& que a zona de unifo ndo estid concebida para a comodar a almo-
fada. Em utilizag3o estas tendem a comprimir a almofada contra
o corpo do utilizador provocando desconforto particularmente
guando a almofada se sujar. Este problema & agravado pela costu~
ra que nac & sO ela mesmo desconfortavel para o utilizador mas
que tende a deslocar a almofada fora da posigdo a medida que o
utilizador se move.

De acordo com a presente invengao pro-
porciona~se um método para produzir uma ceroulas constituidas
por se entretecer um comprimento tubular de tecido numa maguina
de tecer circular cujo didmetro de tubo se aproxima numas cerou-
las acabadas do diametro da cintura do utilizador, removendo u-
ma porcao de tecido do centro de uma extremidade aberta do tubo,
e simultinea e sequencialmente fechando o tecido a volta da por-
¢ao de tecido removido a fim de formar as zonas de gancho e do
interior da perna ao mesmo tempo que se deixa aberturas de cada
lado do gancho que servem como aberturas para as pernas.

A porgao de tecido removida pode ser ge-
ralmente de configuragdo triangular.

A porgao triangular pode ser cortada do
tecido e as zonas de gancho e do interior da perna costuradas
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juntas. Como alternativa, quando o fio a partir do qual s3o te-
cidas as ceroulas & seldvel por calor, as margens podem ser fe-
chadas por fus@o. Ainda como alternativa, pode utilizar-se um
dispositivo de "laser" para cortar e fechar o tecido, simulta-
neamente.

Por convenigéncia, tece-se integralmente
uma faixa de cintura ou cds na extremidade aberta do tubo. Como
alternativa pode, posteriormente, prender-se um cds separadc 2
extremidade aberta do tubo. Sz se desejar pode proporcionar-se
elasticidade 3 volta das aberturas de pernas. Se se desejar, as
ceroulas podem ser formadas por selecgao de agulhas numa magui-
na de tecer. Por exemplo, os lados das ceroulas podem ser cur-
vos para acomodar as ancas do utilizador. Além disto, a parte
de tras das ceroulas pode ser tecida ligeiramente mais larga do
gque a parte da frente.

Pode tecer-se uma ou mais fiadas de mi-
cro-malhas de modo a proporcionar umas ceroulas acabadas com um
ajustamento mais seguro.

Podem proporcionar~se linhas de separa-
gao entre os segmentos tubulares de tecido permitindo assim que
0s tubos completos saiam da maguina de modo conhecido.

Nos desenhos:

-

A Figura 1 e uma vista em diagrama de umas ceroulas conhecidas,

A Figura 2 & uma vista lateral em projeccio frontal de uma por-
¢ao tubular de um tecido para fazer uma ceroulas de acordo com

a presente invencao, e

A Figura 3, @ uma vista lateral em projecgdo Ffrontal do tecido
em bruto representado na Figura 2 representando a parte traseira
ligeiramente mais larga para assento do utilizador.

Mas ceroulas conhecidas representadas
na Figura 1 os dois tubos 10 e 12 s30 entretecidos numa miguina
de tecer circular de pequenc difimetro geralmente de 10 cm de dij]
metro. Os tubos sao cortados em saliéncia em parte do seu com-
primento e posteriormente cosidas juntas por meio de uma costura
14 que passa a partir da parte da frente da faixa de cintura 16
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para baixo da parte da frente das ceroulas, por baixo da porgac
de gancho e para cima da parte de tras das ceroulas para a fai-
xa de cintura ou cOs. As partes nac cortadas dos tubos 18 pro-
porcionam porcodes de pernas para as ceroulas possuindo abertu-
ras para as pernas 20.

Nas ceroulas de acordo com a presente
invencao um tubo 22 (Figura 2) & primeiramente tecido numa ma-
gquina de tecer circular possuindo uma agulha totalmente electré
nica para costurar, dependendo o didmetro da maquina do tamanho
da cintura/anca do utilizador. Desenvolveram-se dois tamanhos
de maquina de didmetro de 27,5 cm e de 32,5 cm para ceroulas
de tamanho médio e extra grande, tendo estas maquinas 1056 e
1152 agulhas, respectivamente. As duas maguinas podem ter 4, 8
ou 12 alimentadores. Contudo, em ambas as maguinas a area de u-
niao ocupa cerca de 180 agulhas, ocupando as aberturas para per
nas o restante.

Como se pode observar na Figura 2, tece
~se uma orla dupla 24 primeiramente em todas as agulhas em todo
o cilindro e que consiste em varias fiadas entretecidas de fio
eldstico ou elastomérico. A porgao de corpo tubular 26 & entre-
tecida junto com duas fileiras espacgadas 28 e 30 de um £io de
micromalhas, sendo cada fileira de apenas algumas fiadas de pro
fundidade. As fileiras de fio de micro-malhas servem nas cerou-
las acabadas para proporcionar um ajustamento confortavel e se-
guro de encontro a cintura do utilizador. Uma outra orla dupla
32 & entdo entretecida para proporcionar um ajustamento elasti-
co & volta das pernas do utilizador. Finalmente, tece-se uma f£i
leira de separagao para permitir um espago em branco nas cerou-
las completas para sairem da maguina.

Numa realizacao da presente invengao
conta-se uma porgao de tecido de dupla espessura, geralmente em
forma triangular, 34 (representando uma linha exterior traceja-
da) da base do tecido em bruto das ceroulas. Wa ilustragdo o
vértice da porcdc triangular permanece intacto para a porgao
restante mais geom@tricamente tenha a forma de um trapézio. As

margens do tecido em bruto das ceroulas & volta da porgao remo-
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vida s3o entdio cosidas em conjunto para formar as Areas de gan-
cho e do interior das pernas nas ceroulas acabadas, as partes
tubulares 36 em ambos os lados do gancho.

Ver-se-a que uma vantagem da presente
invencd@o & que o difmetro da porgdo do corpo das ceroulas ndo
precisa de ter como caracteristica relagdo com o didmetro de a-
bertura das pernas. Além disso a costura possui apenas um con-
tacto relativamente pequeno com a almofada para incontinéncia
pelo que tende a nao deslocar a almofada conforme o utilizador
se movimenta. Além disso, pode deixar-se tecido suficiente na
parte da frente das ceroulas para formar uma bolsa para a almo~
fada auxiliando assim no conforto do utilizador.

Para doentes de tamanhos maiores propor
ciona-se especialmente as ceroulas com a parte de tras mais lax
ga conforme representado na Figura 3. Agui, tece-~se uma malha
mais larga nas agulhas de metade do cilindro de agulhas a fim
de proporcionar o formato desejado.

Quando o f£io a partir do gual se tece as
ceroulas & selavel por calor, por exemplo um fic do tipo nylon
ou poli@ster, as margens do tecide & volta da porgao removida
sdo fechadas por fusdo (n3o representado).

Como alternativa a fusdo, pode utilizar-
-se um dispositivo de "laser" para, simultaneamente cortar e fe
char as margens do tecido.

REIVINDICACGCOES

- 1% -

Processo para produzir ceroulas caracte
rizado por se entretecer um tecido tubular numa maquina de en-
tretecer circular, de tal modo que rumas ceroulas acabadas, o did
metro do referido tubo & idéntico ao didmetro da cintura do uti-
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lizador, e por se remover uma porgac de tecido no centro de uma
extremidade aberta do tubo e simultinea ou sequencialmente se
fechar o tecido em torano da porgio removida para se formar as
zonas do gancho e do interior da perna das ceroulas ao mesno
tempo que se deixa, de dada lado do gancho, aberturas que serven
como aberturas para as pernas.

- 22 _

Processo de acordo com a reivindicagdo
1, caracterizado pelo factc de a porgac de tecido removido pos-
suir uma configuragao trapezoidal.

..3a..

Processo de acordo com gualguer das rei-
vindicagOes anteriores, caracterizado pelo facto de a porgao de
tecido removidlo ser cortada no tscido e por as zonas de gancho
e do interior da perna serem cosidas em conjunto.

- 42 -

Processc de acordo com as reivindicagoes
1 ou 2, caracterizado pelo facto de o fio com o qual se faz o
tecido das ceroulas permitir o tratamento a quente e as margens
fechadas por soldadura.

- 5% -

Processo de acordo com a reivindicagao
1, caracterizado pelo facto de o fio com o qual se faz o tecido
das ceroulas permitir o tratamento a2 quente e por se utilisar
um dispositivo de raios "laser" para cortar e simultaneamente
fechar o tecido.
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Processo de acordo com qualquer das redi
vindicagdes anteriores, caracterizado pelo facto de se entrete-
cer integralmente um c¢Os na extremidade aberta do tubo afastada

das aberturas para as pernas.




Processo de acordo com gualquer das rei
vindicagdes 1 a 5, caracterizado pelo facto de prender um cds
separado da extremidade do tubo aberta e afastada das aberturas
para as pernas.

- 82 -

Processo de acordo com qualquer das rai-
vindicacOes anteriores, caracterizado pelo facto de o perimetro
das aberturas para as pernas ser elistico.

.,.93‘...

Processo de acordo com gualquer das rei
vindicagOes anteriores, caracterizado pelo facto de as ceroulas
possuirem uma forma gue lhes & conferida por selecgao das agu-
lhas da maquina de entretecer.
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Processo de acordo com a reivindicagao
9, caracterizado pelo facto de os lados das ceroulas seren ar-
gueados para acomodarem as ancas do utilizador e por a parte
traselra das ceroulas ser ligeiramente mais larga do que a par-
te da frente.
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Processo de acordo com qualguer das rei
vindicagdes anteriores, caracterizado pelo facto de se entrete-
cer uma ou varias fiadas de micro-malhas de modo a conferir 2s
ceroulas um comte mais ajustado.

- lza_.

Processo de acordo com gualguer das rei-
vindicagOes anteriores, caracterizado pelo facto de existirem
linhas de separagac entre os segmentos tubulares de tecido per-
mitido assim que cada tubo completo saia da mBquina por um pro-
cesso conhecido.

_13a‘..

Processo de acordo com gualguer das rei-
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vindicagbes anteriores, caracterizado pelo facto de o processa-
nento se efectuar numa maquina de entretecer circular em gue o
didmetro do eilindro & de 27,5 ci e por possuir 1056 agulhas,
180 dac guais sfo utilizadas para adaptar a zona de unido.

- 14% -

Processo de acordo com qualquer das rei
vindicagOes anteriores, caracterizado pelo Ffacto de o processa~
mento se efectuar numa magquina de entretecer circular em aue o
diametro do cilindro & de 32,5 cm e por possuir 1152 aqulhas,
180 das quais s3o utilizadas para adaptar a zona de unido.

A requerente reivindica a prioridade
do pedido britdnico apresentado em 1 de Julho de 1989, scb o
e 8915176.5.

Lishoa, 2 de Julho de 1990
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RESUMO

"PROCESSO PARA A PRODUCAOC DE CEROULAS PARA INCONTINENTESY

A invengao refere-se a um processoc para
produzir ceroulas, segundo 0 cqual se faz o entretecimento de um
tecido tubular cujo didmetro corresponde ao da cintura do utili
zador. Remove-se depois uma porgao de tecido do centro de uma
das extremidades do tubo e fecha-se o tecido em torno da porgac
removida para formar o gancho. De cada lado do gancho ficam as
aberturas para as pernas. Dadas as caracteristicas do processo,
a cintura e as aberturas para as pernas podem ser ajustadas de
modo a ficarem adaptadas a diversos tipos de utilizadores.
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