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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 10月 22日 (2007.10.22)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 容 器 の 周 囲 の 透 明 な 外 層 で あ っ て 、 固 体 状 態 で 透 明 で あ る 清 澄 な 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー 材 料
を 含 む 外 層 と 、 少 な く と も １ つ の 他 の 内 層 と を 有 す る 多 層 容 器 の 製 造 法 で あ り 、 （ １ ） 少
な く と も ２ 種 類 の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー の そ れ ぞ れ を 、 そ れ ぞ れ の 溶 融 温 度 よ り 高 温 に 加 熱 し
、 該 少 な く と も ２ 種 類 の ポ リ マ ー の そ れ ぞ れ の 均 質 な 溶 融 物 を 得 る 工 程 と 、 （ ２ ） 前 記 少
な く と も ２ 種 類 の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー を 共 押 出 ブ ロ ー 成 形 ヘ ッ ド を 通 し て 開 放 し た 金 型 の 中
に 共 押 出 し す る 工 程 と 、 （ ３ ） 押 出 ブ ロ ー 成 形 機 を 使 用 し て 前 記 少 な く と も ２ 種 類 の 熱 可
塑 性 ポ リ マ ー 材 料 を ブ ロ ー 成 形 し 、 内 面 （ 内 側 ） と 外 面 （ 外 側 ） を 有 す る ブ ロ ー 成 形 構 造
体 を 形 成 す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 ブ ロ ー 成 形 機 が （ ｉ ） 前 記 外 層 と し て 使 用 さ れ る 第 １ の
熱 可 塑 性 ポ リ マ ー を 押 し 出 す た め の 第 １ の ヘ ッ ド 、 お よ び 、 少 な く と も １ 種 類 の 追 加 の ポ
リ マ ー を 押 し 出 す た め の 少 な く と も １ つ の 第 ２ の ヘ ッ ド （ こ こ で 、 少 な く と も 前 記 第 １ の



ヘ ッ ド は 前 記 第 １ の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー の 均 質 な 溶 融 物 を 押 し 出 す よ う に 変 更 さ れ て い る ）
、 （ ｉ ｉ ） ブ ロ ー 成 形 さ れ る と き 、 （ ａ ） ブ ロ ー 成 形 構 造 体 の 外 側 を 冷 却 す る た め の 第 １
の 冷 却 手 段 、 お よ び （ ｂ ） ブ ロ ー 成 形 構 造 体 の 内 側 を 冷 却 す る た め の 第 ２ の 冷 却 手 段 を 備
え る 金 型 、 （ ｉ ｉ ｉ ） ピ ン チ オ フ 領 域 、 お よ び 、 前 記 外 層 が 前 記 ピ ン チ オ フ 領 域 か ら 前 記
少 な く と も １ つ の 他 の 層 を 排 除 す る よ う に 前 記 外 層 を 食 切 る た め の デ ュ ア ル 食 切 り 手 段 、
を 備 え る 工 程 と 、 （ ４ ） 前 記 押 し 出 さ れ た ポ リ マ ー （ パ リ ソ ン ） を ブ ロ ー 成 形 し 、 多 層 ブ
ロ ー 成 形 構 造 体 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ５ ） ブ ロ ー 成 形 構 造 体 を 形 成 す る 間 、 前 記 第 １ お よ
び 第 ２ の 冷 却 手 段 を 使 用 し て 、 前 記 ブ ロ ー 成 形 構 造 体 の 前 記 内 側 お よ び 外 側 を 約 ２ ２ ℃ 未
満 の 温 度 に 冷 却 す る 工 程 と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ガ ラ ス の Ｄ Ｏ Ｉ と 同 一 又 は 類 似 の Ｄ Ｏ Ｉ を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の
方 法 に よ り 製 造 さ れ る 物 品 。
【 請 求 項 ３ 】
　 容 器 の 周 囲 の 連 続 的 で 透 明 な 外 層 で あ っ て 、 清 澄 な 熱 可 塑 性 材 料 を 含 む 外 層 と 、 前 記 外
層 と 明 確 な 連 接 境 界 を 有 す る 少 な く と も １ つ の 他 の 内 層 と を 有 す る 多 層 容 器 の 製 造 法 で あ
り 、 （ １ ） 少 な く と も ２ 種 類 の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー の そ れ ぞ れ を 、 そ れ ぞ れ の 溶 融 温 度 よ り
高 温 に 加 熱 し 、 前 記 少 な く と も ２ 種 類 の ポ リ マ ー の そ れ ぞ れ の 溶 融 物 を 得 る 工 程 と 、 （ ２
） 前 記 少 な く と も ２ 種 類 の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー を ブ ロ ー 成 形 ダ イ を 通 し て 開 放 し た 金 型 の 中
に 押 し 出 す 工 程 と 、 （ ３ ） 押 出 ブ ロ ー 成 形 機 を 使 用 し て 前 記 少 な く と も ２ 種 類 の 熱 可 塑 性
ポ リ マ ー 材 料 を ブ ロ ー 成 形 し 、 内 面 （ 内 側 ） と 外 面 （ 外 側 ） を 有 す る ブ ロ ー 成 形 構 造 体 を
形 成 す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 ブ ロ ー 成 形 機 が （ ｉ ） 前 記 外 層 と し て 使 用 さ れ る 第 １ の 熱 可
塑 性 ポ リ マ ー を 押 し 出 す た め の 第 １ の ダ イ ヘ ッ ド 、 お よ び 、 少 な く と も １ 種 類 の 追 加 の ポ
リ マ ー を 押 し 出 す た め の 少 な く と も １ つ の 第 ２ の ダ イ ヘ ッ ド （ こ こ で 、 少 な く と も 前 記 第
１ の ダ イ ヘ ッ ド は 前 記 第 １ の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー の 均 質 な 溶 融 物 を 押 し 出 す よ う に 変 更 さ れ
て い る ） 、 （ ｉ ｉ ） ピ ン チ オ フ 領 域 、 お よ び 、 前 記 外 層 が 前 記 ピ ン チ オ フ 領 域 か ら 前 記 少
な く と も １ つ の 他 の 層 を 排 除 す る よ う に 前 記 外 層 を 食 切 る た め の デ ュ ア ル 食 切 り 手 段 、 を
備 え る 工 程 と 、 （ ４ ） 前 記 押 し 出 さ れ た ポ リ マ ー （ パ リ ソ ン ） を ブ ロ ー 成 形 し 、 多 層 ブ ロ
ー 成 形 構 造 体 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ５ ） 前 記 食 切 り 手 段 を 使 用 し て 、 前 記 ブ ロ ー 成 形 構 造
体 を 食 切 り 、 連 続 的 で 透 明 な 外 層 を 有 す る ブ ロ ー 成 形 構 造 体 を 得 る 工 程 と を 含 み 、 前 記 パ
リ ソ ン の 前 記 内 面 を 冷 却 す る 工 程 を 含 ま な い こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 透 明 な 外 層 の 厚 さ が 、 少 な く と も 約 １ ． ５ ｍ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る 、
に 記 載 の 方 法 で 製 造 さ れ る 物 品 。
【 請 求 項 ５ 】
　 酸 共 重 合 体 ア イ オ ノ マ ー を 含 む 透 明 な 単 層 容 器 の 製 造 法 で あ り 、 （ １ ） 前 記 共 重 合 体 ア
イ オ ノ マ ー を 、 そ の 溶 融 温 度 よ り 高 温 に 加 熱 し 、 前 記 共 重 合 体 の 溶 融 物 を 得 る 工 程 と 、 （
２ ） 前 記 共 重 合 体 を ブ ロ ー 成 形 ヘ ッ ド を 通 し て 開 放 し た 金 型 の 中 に 押 し 出 す 工 程 と 、 （ ３
） 押 出 ブ ロ ー 成 形 機 を 使 用 し て 前 記 共 重 合 体 を ブ ロ ー 成 形 し 、 内 面 （ 内 側 ） と 外 面 （ 外 側
） を 有 す る ブ ロ ー 成 形 構 造 体 を 形 成 す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 ブ ロ ー 成 形 機 が （ ｉ ） 熱 可 塑
性 ポ リ マ ー を 押 し 出 す た め の ヘ ッ ド で あ っ て 、 前 記 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー の 均 質 な 溶 融 物 を 押
し 出 す よ う に 変 更 さ れ て い る ダ イ ヘ ッ ド 、 お よ び （ ｉ ｉ ） ブ ロ ー 成 形 さ れ る と き 、 前 記 ブ
ロ ー 成 形 構 造 体 の 内 側 を 冷 却 す る た め の 手 段 、 を 備 え る 工 程 と 、 （ ４ ） 前 記 押 し 出 さ れ た
共 重 合 体 （ パ リ ソ ン ） を ブ ロ ー 成 形 し 、 ブ ロ ー 成 形 構 造 体 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ５ ） 金 型
内 で ブ ロ ー 成 形 構 造 体 を 形 成 す る 間 、 冷 却 手 段 を 使 用 し て 前 記 ブ ロ ー 成 形 構 造 体 の 内 側 を
前 記 少 な く と も ２ 種 類 の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー の 溶 融 温 度 よ り 低 温 に 冷 却 す る 工 程 と を 含 む こ
と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 押 出 ブ ロ ー 成 形 法 で 製 造 さ れ る 物 品 で あ っ て 、 前 記 物 品 が 、 金 型 の 中 に 共 押 出 し さ れ た
多 層 の ポ リ マ ー を 含 み 、 前 記 物 品 の 最 外 層 が 、 少 な く と も 約 １ ． ５ ｍ ｍ の 厚 さ を 有 し 、 ガ
ラ ス の Ｄ Ｏ Ｉ と 同 一 又 は 類 似 の Ｄ Ｏ Ｉ を 有 す る 、 エ チ レ ン ／ 酸 共 重 合 体 ア イ オ ノ マ ー の 光
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請 求 項 ３



学 的 に 透 明 な 層 で あ る こ と を 特 徴 と す る 物 品 。
【 請 求 項 ７ 】
　 容 器 の 周 囲 の 透 明 な 外 層 で あ っ て 、 固 体 状 態 で 透 明 で あ る 清 澄 な 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー 材 料
を 含 む 外 層 と 、 少 な く と も １ つ の 他 の 内 層 と を 有 す る 多 層 容 器 の 製 造 法 で あ り 、 （ １ ） 少
な く と も ２ 種 類 の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー の そ れ ぞ れ を 、 そ れ ぞ れ の 溶 融 温 度 よ り 高 温 に 加 熱 し
、 前 記 少 な く と も ２ 種 類 の ポ リ マ ー の そ れ ぞ れ の 均 質 な 溶 融 物 を 得 る 工 程 と 、 （ ２ ） 前 記
少 な く と も ２ 種 類 の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー を 共 押 出 ブ ロ ー 成 形 ヘ ッ ド を 通 し て 開 放 し た 金 型 の
中 に 共 押 出 し す る 工 程 と 、 （ ３ ） 押 出 ブ ロ ー 成 形 機 を 使 用 し て 前 記 少 な く と も ２ 種 類 の 熱
可 塑 性 ポ リ マ ー 材 料 を ブ ロ ー 成 形 し 、 内 面 （ 内 側 ） と 外 面 （ 外 側 ） を 有 す る ブ ロ ー 成 形 構
造 体 を 形 成 す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 ブ ロ ー 成 形 機 が （ ｉ ） 前 記 外 層 と し て 使 用 さ れ る 第 １
の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー を 押 し 出 す た め の 第 １ の ヘ ッ ド 、 お よ び 、 少 な く と も １ 種 類 の 追 加 の
ポ リ マ ー を 押 し 出 す た め の 少 な く と も １ つ の 第 ２ の ヘ ッ ド （ こ こ で 、 少 な く と も 前 記 第 １
の ヘ ッ ド は 前 記 第 １ の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー の 均 質 な 溶 融 物 を 押 し 出 す よ う に 変 更 さ れ て い る
） 、 （ ｉ ｉ ） ブ ロ ー 成 形 さ れ る と き 、 （ ａ ） 前 記 ブ ロ ー 成 形 構 造 体 の 外 側 を 冷 却 す る た め
の 第 １ の 冷 却 手 段 、 お よ び （ ｂ ） 前 記 ブ ロ ー 成 形 構 造 体 の 内 側 を 冷 却 す る た め の 第 ２ の 冷
却 手 段 を 備 え る 金 型 、 （ ｉ ｉ ｉ ） ピ ン チ オ フ 領 域 、 お よ び 、 前 記 外 層 が 前 記 ピ ン チ オ フ 領
域 か ら 前 記 少 な く と も １ つ の 他 の 層 を 排 除 す る よ う に 前 記 外 層 を 食 切 る た め の デ ュ ア ル 食
切 り 手 段 、 を 備 え る 工 程 と 、 （ ４ ） 前 記 ポ リ マ ー （ パ リ ソ ン ） を ブ ロ ー 成 形 し 、 多 層 ブ ロ
ー 成 形 構 造 体 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ５ ） 前 記 ブ ロ ー 成 形 構 造 体 を 形 成 す る 間 、 前 記 第 １ お
よ び 第 ２ の 冷 却 手 段 を 使 用 し て 前 記 ブ ロ ー 成 形 構 造 体 の 前 記 内 側 お よ び 外 側 を 約 ２ ２ ℃ 未
満 の 温 度 に 冷 却 す る 工 程 と を 含 み 、 前 記 金 型 が 、 粗 く 、 鏡 面 加 工 さ れ て い な い 表 面 を 有 す
る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 清 澄 で 透 明 な 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー 外 層 を 有 す る 物 品 を 製 造 す る た め の 押 出 ブ ロ ー 成 形 機 で
あ っ て 、 前 記 外 層 の 均 一 な 溶 融 物 （ パ リ ソ ン ） を 押 し 出 す よ う に 変 更 さ れ て い る 少 な く と
も １ つ の 押 出 ヘ ッ ド ； 変 更 と し て 、 （ ａ ） ブ ロ ー ピ ン 表 面 （ 前 記 ブ ロ ー ピ ン ガ ス 出 口 ノ ズ
ル を 含 ま な い ） の 少 な く と も ９ ５ ％ を 覆 う 冷 却 ジ ャ ケ ッ ト 、 お よ び （ ｂ ） ガ ス を 前 記 パ リ
ソ ン の 内 側 か ら 逃 が す 手 段 を 備 え る 変 更 さ れ た ブ ロ ー ピ ン を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 押 出
ブ ロ ー 成 形 機 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 　 （ 比 較 例 １ ）
　 変 更 さ れ て い な い 押 出 装 置 で 本 方 法 を 実 施 し た こ と 以 外 、 実 施 例 １ と 同 じ 手 順 を 繰 り 返
し た 。 製 造 さ れ た ボ ト ル は 、 光 沢 の あ る 透 明 な 外 観 を 有 し て い な か っ た 。
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　 本 発 明 は 、 以 下 の 態 様 を 包 含 す る 。
　 ［ １ ］ 容 器 の 周 囲 の 透 明 な 外 層 で あ っ て 、 固 体 状 態 で 透 明 で あ る 清 澄 な 熱 可 塑 性 ポ リ マ
ー 材 料 を 含 む 外 層 と 、 少 な く と も １ つ の 他 の 内 層 と を 有 す る 多 層 容 器 の 製 造 法 で あ り 、 （
１ ） 少 な く と も ２ 種 類 の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー の そ れ ぞ れ を 、 そ れ ぞ れ の 溶 融 温 度 よ り 高 温 に
加 熱 し 、 該 少 な く と も ２ 種 類 の ポ リ マ ー の そ れ ぞ れ の 均 質 な 溶 融 物 を 得 る 工 程 と 、 （ ２ ）
前 記 少 な く と も ２ 種 類 の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー を 共 押 出 ブ ロ ー 成 形 ヘ ッ ド を 通 し て 開 放 し た 金
型 の 中 に 共 押 出 し す る 工 程 と 、 （ ３ ） 押 出 ブ ロ ー 成 形 機 を 使 用 し て 前 記 少 な く と も ２ 種 類
の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー 材 料 を ブ ロ ー 成 形 し 、 内 面 （ 内 側 ） と 外 面 （ 外 側 ） を 有 す る ブ ロ ー 成
形 構 造 体 を 形 成 す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 ブ ロ ー 成 形 機 が （ ｉ ） 前 記 外 層 と し て 使 用 さ れ る
第 １ の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー を 押 し 出 す た め の 第 １ の ヘ ッ ド 、 お よ び 、 少 な く と も １ 種 類 の 追
加 の ポ リ マ ー を 押 し 出 す た め の 少 な く と も １ つ の 第 ２ の ヘ ッ ド （ こ こ で 、 少 な く と も 前 記
第 １ の ヘ ッ ド は 前 記 第 １ の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー の 均 質 な 溶 融 物 を 押 し 出 す よ う に 変 更 さ れ て
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い る ） 、 （ ｉ ｉ ） ブ ロ ー 成 形 さ れ る と き 、 （ ａ ） ブ ロ ー 成 形 構 造 体 の 外 側 を 冷 却 す る た め
の 第 １ の 冷 却 手 段 、 お よ び （ ｂ ） ブ ロ ー 成 形 構 造 体 の 内 側 を 冷 却 す る た め の 第 ２ の 冷 却 手
段 を 備 え る 金 型 、 （ ｉ ｉ ｉ ） ピ ン チ オ フ 領 域 、 お よ び 、 前 記 外 層 が 前 記 ピ ン チ オ フ 領 域 か
ら 前 記 少 な く と も １ つ の 他 の 層 を 排 除 す る よ う に 前 記 外 層 を 食 切 る た め の デ ュ ア ル 食 切 り
手 段 、 を 備 え る 工 程 と 、 （ ４ ） 前 記 押 し 出 さ れ た ポ リ マ ー （ パ リ ソ ン ） を ブ ロ ー 成 形 し 、
多 層 ブ ロ ー 成 形 構 造 体 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ５ ） ブ ロ ー 成 形 構 造 体 を 形 成 す る 間 、 前 記 第
１ お よ び 第 ２ の 冷 却 手 段 を 使 用 し て 、 前 記 ブ ロ ー 成 形 構 造 体 の 前 記 内 側 お よ び 外 側 を 約 ２
２ ℃ 未 満 の 温 度 に 冷 却 す る 工 程 と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
　 ［ ２ ］ 前 記 方 法 で 第 １ お よ び 第 ２ の ポ リ マ ー だ け が 押 し 出 さ れ る こ と を 特 徴 と す る ［ １
］ に 記 載 の 方 法 。
　 ［ ３ ］ 前 記 第 ２ の ヘ ッ ド が 、 前 記 第 ２ の ポ リ マ ー の 均 質 な 溶 融 物 を 押 し 出 す よ う に 変 更
さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る ［ ２ ］ に 記 載 の 方 法 。
　 ［ ４ ］ 前 記 第 １ の 冷 却 手 段 が 、 ２ ０ ℃ 未 満 の 温 度 に 維 持 さ れ る 金 型 で あ り 、 前 記 第 ２ の
冷 却 手 段 が 、 加 圧 下 で 低 温 ガ ス を 放 出 す る た め の 手 段 で あ る こ と を 特 徴 と す る ［ ３ ］ に 記
載 の 方 法 。
　 ［ ５ ］ 前 記 低 温 ガ ス が 約 ２ ０ ℃ 未 満 の 温 度 で 放 出 さ れ る こ と を 特 徴 と す る ［ ４ ］ に 記 載
の 方 法 。
　 ［ ６ ］ 前 記 低 温 ガ ス が 約 １ ８ ℃ 未 満 の 温 度 で 放 出 さ れ る こ と を 特 徴 と す る ［ ５ ］ に 記 載
の 方 法 。
　 ［ ７ ］ 前 記 低 温 ガ ス が 約 １ ５ ℃ 未 満 の 温 度 で 放 出 さ れ る こ と を 特 徴 と す る ［ ６ ］ に 記 載
の 方 法 。
　 ［ ８ ］ 前 記 低 温 ガ ス が 約 ５ ℃ 未 満 の 温 度 で 放 出 さ れ る こ と を 特 徴 と す る ［ ７ ］ に 記 載 の
方 法 。
　 ［ ９ ］ 前 記 第 １ の ポ リ マ ー が 、 ポ リ ウ レ タ ン ； ア ク リ ル ポ リ マ ー ； ス チ レ ン ア ク リ ロ ニ
ト リ ル （ Ｓ Ａ Ｎ ） 共 重 合 体 ； エ チ レ ン と α ， β － 不 飽 和 カ ル ボ ン 酸 お よ び ／ 又 は そ れ ら の
誘 導 体 と の 共 重 合 体 ； ポ リ ア ミ ド ； お よ び ポ リ 塩 化 ビ ニ ル か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る ポ リ
マ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る ［ ８ ］ に 記 載 の 方 法 。
　 ［ １ ０ ］ 前 記 第 １ の ポ リ マ ー が 、 エ チ レ ン と 不 飽 和 カ ル ボ ン 酸 と の 共 重 合 体 で あ る こ と
を 特 徴 と す る ［ ９ ］ に 記 載 の 方 法 。
　 ［ １ １ ］ 前 記 第 １ の ポ リ マ ー が 、 ア イ オ ノ マ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る ［ １ ０ ］ に 記 載
の 方 法 。
　 ［ １ ２ ］ 前 記 方 法 が 、 食 切 り 手 段 を 使 用 し て 、 ブ ロ ー 成 形 構 造 体 を 食 切 り 、 前 記 物 品 の
周 囲 に 連 続 的 で 透 明 な 外 層 を 有 す る ブ ロ ー 成 形 構 造 体 を 得 る 工 程 を 更 に 含 み 、 前 記 食 切 ら
れ た 点 が 平 坦 で あ る か 又 は ブ ロ ー 成 形 構 造 体 の 内 部 キ ャ ビ テ ィ の 方 に 少 な く と も 僅 か に テ
ー パ が 付 い て お り 、 前 記 金 型 表 面 が 粗 く 、 鏡 面 加 工 さ れ て い な い こ と を 特 徴 と す る ［ １ １
］ に 記 載 の 方 法 。
　 ［ １ ３ ］ ガ ラ ス の Ｄ Ｏ Ｉ と 同 一 又 は 類 似 の Ｄ Ｏ Ｉ を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 ［ １ ］ に
記 載 の 方 法 に よ り 製 造 さ れ る 物 品 。
　 ［ １ ４ ］ 前 記 物 品 が 、 少 な く と も 約 １ ． ５ ｍ ｍ ～ 約 ５ ． ０ ｍ ｍ の 透 明 な 外 層 を 備 え る こ
と を 特 徴 と す る ［ １ ３ ］ に 記 載 の 物 品 。
　 ［ １ ５ ］ 前 記 透 明 な 外 層 が 、 ポ リ ウ レ タ ン ； ア ク リ ル ポ リ マ ー ； Ｓ Ａ Ｎ ； エ チ レ ン と α
， β － 不 飽 和 カ ル ボ ン 酸 お よ び ／ 又 は そ れ ら の 誘 導 体 と の 共 重 合 体 ； ポ リ ア ミ ド ； お よ び
ポ リ 塩 化 ビ ニ ル か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る ポ リ マ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る ［ １ ４ ］ に 記
載 の 物 品 。
　 ［ １ ６ ］ 前 記 透 明 な 外 層 が 、 ア イ オ ノ マ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る ［ １ ５ ］ に 記 載 の 物
品 。
　 ［ １ ７ ］ 容 器 の 周 囲 の 連 続 的 で 透 明 な 外 層 で あ っ て 、 清 澄 な 熱 可 塑 性 材 料 を 含 む 外 層 と
、 前 記 外 層 と 明 確 な 連 接 境 界 を 有 す る 少 な く と も １ つ の 他 の 内 層 と を 有 す る 多 層 容 器 の 製
造 法 で あ り 、 （ １ ） 少 な く と も ２ 種 類 の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー の そ れ ぞ れ を 、 そ れ ぞ れ の 溶 融
温 度 よ り 高 温 に 加 熱 し 、 前 記 少 な く と も ２ 種 類 の ポ リ マ ー の そ れ ぞ れ の 溶 融 物 を 得 る 工 程
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と 、 （ ２ ） 前 記 少 な く と も ２ 種 類 の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー を ブ ロ ー 成 形 ダ イ を 通 し て 開 放 し た
金 型 の 中 に 押 し 出 す 工 程 と 、 （ ３ ） 押 出 ブ ロ ー 成 形 機 を 使 用 し て 前 記 少 な く と も ２ 種 類 の
熱 可 塑 性 ポ リ マ ー 材 料 を ブ ロ ー 成 形 し 、 内 面 （ 内 側 ） と 外 面 （ 外 側 ） を 有 す る ブ ロ ー 成 形
構 造 体 を 形 成 す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 ブ ロ ー 成 形 機 が （ ｉ ） 前 記 外 層 と し て 使 用 さ れ る 第
１ の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー を 押 し 出 す た め の 第 １ の ダ イ ヘ ッ ド 、 お よ び 、 少 な く と も １ 種 類 の
追 加 の ポ リ マ ー を 押 し 出 す た め の 少 な く と も １ つ の 第 ２ の ダ イ ヘ ッ ド （ こ こ で 、 少 な く と
も 前 記 第 １ の ダ イ ヘ ッ ド は 前 記 第 １ の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー の 均 質 な 溶 融 物 を 押 し 出 す よ う に
変 更 さ れ て い る ） 、 （ ｉ ｉ ） ピ ン チ オ フ 領 域 、 お よ び 、 前 記 外 層 が 前 記 ピ ン チ オ フ 領 域 か
ら 前 記 少 な く と も １ つ の 他 の 層 を 排 除 す る よ う に 前 記 外 層 を 食 切 る た め の デ ュ ア ル 食 切 り
手 段 、 を 備 え る 工 程 と 、 （ ４ ） 前 記 押 し 出 さ れ た ポ リ マ ー （ パ リ ソ ン ） を ブ ロ ー 成 形 し 、
多 層 ブ ロ ー 成 形 構 造 体 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ５ ） 前 記 食 切 り 手 段 を 使 用 し て 、 前 記 ブ ロ ー
成 形 構 造 体 を 食 切 り 、 連 続 的 で 透 明 な 外 層 を 有 す る ブ ロ ー 成 形 構 造 体 を 得 る 工 程 と を 含 み
、 前 記 パ リ ソ ン の 前 記 内 面 を 冷 却 す る 工 程 を 含 ま な い こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
　 ［ １ ８ ］ 前 記 方 法 で 第 １ お よ び 第 ２ の ポ リ マ ー だ け が 押 し 出 さ れ る こ と を 特 徴 と す る ［
１ ７ ］ に 記 載 の 方 法 。
　 ［ １ ９ ］ 前 記 第 ２ の ダ イ ヘ ッ ド が 、 前 記 第 ２ の ポ リ マ ー の 均 質 な 溶 融 物 を 押 し 出 す よ う
に 変 更 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る ［ １ ８ ］ に 記 載 の 方 法 。
　 ［ ２ ０ ］ 前 記 第 １ の ポ リ マ ー が 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト ； ポ リ ウ レ タ ン ； ア ク リ ル ポ リ マ ー
； Ｓ Ａ Ｎ ； エ チ レ ン と α ， β － 不 飽 和 カ ル ボ ン 酸 お よ び ／ 又 は そ れ ら の 誘 導 体 と の 共 重 合
体 ； ポ リ ア ミ ド ； お よ び ポ リ 塩 化 ビ ニ ル か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る ポ リ マ ー で あ る こ と を
特 徴 と す る ［ １ ９ ］ に 記 載 の 方 法 。
　 ［ ２ １ ］ 前 記 第 １ の ポ リ マ ー が 、 エ チ レ ン と 不 飽 和 カ ル ボ ン 酸 と の 共 重 合 体 で あ る こ と
を 特 徴 と す る ［ ２ ０ ］ に 記 載 の 方 法 。
　 ［ ２ ２ ］ 前 記 第 １ の ポ リ マ ー が 、 ア イ オ ノ マ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る ［ ２ １ ］ に 記 載
の 方 法 。
　 ［ ２ ３ ］ 前 記 透 明 な 外 層 の 厚 さ が 、 少 な く と も 約 １ ． ５ ｍ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る 、
［ １ ７ ］ に 記 載 の 方 法 で 製 造 さ れ る 物 品 。
　 ［ ２ ４ ］ 前 記 透 明 な 外 層 が 、 ポ リ エ ス テ ル ； ポ リ カ ー ボ ネ ー ト ； ポ リ ウ レ タ ン ； ポ リ ア
セ タ ー ル ； ア ク リ ル ポ リ マ ー ； Ｓ Ａ Ｎ ； エ チ レ ン と α ， β － 不 飽 和 カ ル ボ ン 酸 お よ び ／ 又
は そ れ ら の 誘 導 体 と の 共 重 合 体 ； ポ リ ア ミ ド ； お よ び ポ リ 塩 化 ビ ニ ル か ら な る 群 か ら 選 択
さ れ る ポ リ マ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る ［ ２ ３ ］ に 記 載 の 物 品 。
　 ［ ２ ５ ］ 前 記 透 明 な 外 層 が ア イ オ ノ マ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る ［ ２ ４ ］ に 記 載 の 物 品
。
　 ［ ２ ６ ］ 酸 共 重 合 体 ア イ オ ノ マ ー を 含 む 透 明 な 単 層 容 器 の 製 造 法 で あ り 、 （ １ ） 前 記 共
重 合 体 ア イ オ ノ マ ー を 、 そ の 溶 融 温 度 よ り 高 温 に 加 熱 し 、 前 記 共 重 合 体 の 溶 融 物 を 得 る 工
程 と 、 （ ２ ） 前 記 共 重 合 体 を ブ ロ ー 成 形 ヘ ッ ド を 通 し て 開 放 し た 金 型 の 中 に 押 し 出 す 工 程
と 、 （ ３ ） 押 出 ブ ロ ー 成 形 機 を 使 用 し て 前 記 共 重 合 体 を ブ ロ ー 成 形 し 、 内 面 （ 内 側 ） と 外
面 （ 外 側 ） を 有 す る ブ ロ ー 成 形 構 造 体 を 形 成 す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 ブ ロ ー 成 形 機 が （ ｉ
） 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー を 押 し 出 す た め の ヘ ッ ド で あ っ て 、 前 記 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー の 均 質 な 溶
融 物 を 押 し 出 す よ う に 変 更 さ れ て い る ダ イ ヘ ッ ド 、 お よ び （ ｉ ｉ ） ブ ロ ー 成 形 さ れ る と き
、 前 記 ブ ロ ー 成 形 構 造 体 の 内 側 を 冷 却 す る た め の 手 段 、 を 備 え る 工 程 と 、 （ ４ ） 前 記 押 し
出 さ れ た 共 重 合 体 （ パ リ ソ ン ） を ブ ロ ー 成 形 し 、 ブ ロ ー 成 形 構 造 体 を 形 成 す る 工 程 と 、 （
５ ） 金 型 内 で ブ ロ ー 成 形 構 造 体 を 形 成 す る 間 、 冷 却 手 段 を 使 用 し て 前 記 ブ ロ ー 成 形 構 造 体
の 内 側 を 前 記 少 な く と も ２ 種 類 の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー の 溶 融 温 度 よ り 低 温 に 冷 却 す る 工 程 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
　 ［ ２ ７ ］ 押 出 ブ ロ ー 成 形 法 で 製 造 さ れ る 物 品 で あ っ て 、 前 記 物 品 が 、 金 型 の 中 に 共 押 出
し さ れ た 多 層 の ポ リ マ ー を 含 み 、 前 記 物 品 の 最 外 層 が 、 少 な く と も 約 １ ． ５ ｍ ｍ の 厚 さ を
有 し 、 ガ ラ ス の Ｄ Ｏ Ｉ と 同 一 又 は 類 似 の Ｄ Ｏ Ｉ を 有 す る 、 エ チ レ ン ／ 酸 共 重 合 体 ア イ オ ノ
マ ー の 光 学 的 に 透 明 な 層 で あ る こ と を 特 徴 と す る 物 品 。
　 ［ ２ ８ ］ 前 記 光 学 的 に 透 明 な 層 が 、 約 １ ． ５ ｍ ｍ の 厚 さ ～ 約 ５ ． ０ ｍ ｍ の 厚 さ で あ る こ
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と を 特 徴 と す る ［ ２ ７ ］ に 記 載 の 物 品 。
　 ［ ２ ９ ］ 容 器 の 周 囲 の 透 明 な 外 層 で あ っ て 、 固 体 状 態 で 透 明 で あ る 清 澄 な 熱 可 塑 性 ポ リ
マ ー 材 料 を 含 む 外 層 と 、 少 な く と も １ つ の 他 の 内 層 と を 有 す る 多 層 容 器 の 製 造 法 で あ り 、
（ １ ） 少 な く と も ２ 種 類 の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー の そ れ ぞ れ を 、 そ れ ぞ れ の 溶 融 温 度 よ り 高 温
に 加 熱 し 、 前 記 少 な く と も ２ 種 類 の ポ リ マ ー の そ れ ぞ れ の 均 質 な 溶 融 物 を 得 る 工 程 と 、 （
２ ） 前 記 少 な く と も ２ 種 類 の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー を 共 押 出 ブ ロ ー 成 形 ヘ ッ ド を 通 し て 開 放 し
た 金 型 の 中 に 共 押 出 し す る 工 程 と 、 （ ３ ） 押 出 ブ ロ ー 成 形 機 を 使 用 し て 前 記 少 な く と も ２
種 類 の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー 材 料 を ブ ロ ー 成 形 し 、 内 面 （ 内 側 ） と 外 面 （ 外 側 ） を 有 す る ブ ロ
ー 成 形 構 造 体 を 形 成 す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 ブ ロ ー 成 形 機 が （ ｉ ） 前 記 外 層 と し て 使 用 さ
れ る 第 １ の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー を 押 し 出 す た め の 第 １ の ヘ ッ ド 、 お よ び 、 少 な く と も １ 種 類
の 追 加 の ポ リ マ ー を 押 し 出 す た め の 少 な く と も １ つ の 第 ２ の ヘ ッ ド （ こ こ で 、 少 な く と も
前 記 第 １ の ヘ ッ ド は 前 記 第 １ の 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー の 均 質 な 溶 融 物 を 押 し 出 す よ う に 変 更 さ
れ て い る ） 、 （ ｉ ｉ ） ブ ロ ー 成 形 さ れ る と き 、 （ ａ ） 前 記 ブ ロ ー 成 形 構 造 体 の 外 側 を 冷 却
す る た め の 第 １ の 冷 却 手 段 、 お よ び （ ｂ ） 前 記 ブ ロ ー 成 形 構 造 体 の 内 側 を 冷 却 す る た め の
第 ２ の 冷 却 手 段 を 備 え る 金 型 、 （ ｉ ｉ ｉ ） ピ ン チ オ フ 領 域 、 お よ び 、 前 記 外 層 が 前 記 ピ ン
チ オ フ 領 域 か ら 前 記 少 な く と も １ つ の 他 の 層 を 排 除 す る よ う に 前 記 外 層 を 食 切 る た め の デ
ュ ア ル 食 切 り 手 段 、 を 備 え る 工 程 と 、 （ ４ ） 前 記 ポ リ マ ー （ パ リ ソ ン ） を ブ ロ ー 成 形 し 、
多 層 ブ ロ ー 成 形 構 造 体 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ５ ） 前 記 ブ ロ ー 成 形 構 造 体 を 形 成 す る 間 、 前
記 第 １ お よ び 第 ２ の 冷 却 手 段 を 使 用 し て 前 記 ブ ロ ー 成 形 構 造 体 の 前 記 内 側 お よ び 外 側 を 約
２ ２ ℃ 未 満 の 温 度 に 冷 却 す る 工 程 と を 含 み 、 前 記 金 型 が 、 粗 く 、 鏡 面 加 工 さ れ て い な い 表
面 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
　 ［ ３ ０ ］ 清 澄 で 透 明 な 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー 外 層 を 有 す る 物 品 を 製 造 す る た め の 押 出 ブ ロ ー
成 形 機 で あ っ て 、 前 記 外 層 の 均 一 な 溶 融 物 （ パ リ ソ ン ） を 押 し 出 す よ う に 変 更 さ れ て い る
少 な く と も １ つ の 押 出 ヘ ッ ド ； 変 更 と し て 、 （ ａ ） ブ ロ ー ピ ン 表 面 （ 前 記 ブ ロ ー ピ ン ガ ス
出 口 ノ ズ ル を 含 ま な い ） の 少 な く と も ９ ５ ％ を 覆 う 冷 却 ジ ャ ケ ッ ト 、 お よ び （ ｂ ） ガ ス を
前 記 パ リ ソ ン の 内 側 か ら 逃 が す 手 段 を 備 え る 変 更 さ れ た ブ ロ ー ピ ン を 備 え る こ と を 特 徴 と
す る 押 出 ブ ロ ー 成 形 機 。
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