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a) Titel
Rugelgelagerte Handdekorschleifmaschine

b) Anwendungsgebiet ,
Die Erfindung findet Anwendung auf dem Gebiet der Glas-

- veredelung, insbesgondere dem Schleifen von Bleikristall-

und Wirtschaftsglasartikeln mit allen bekannten rotie-
renden Schieifwerkzeugen.

¢) Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Fiir das Schleifen mit den an sich bekannten Totierenden
Schleifwerkzeugen bedient man sich im wesentlichen zweier
unterschiedlicher M@schinentﬁpen bzw. Spindellagerungen,
némlich einesteils Spindelausfiihrungen mit Gleitlagern,
die durchweg den Nachteil aufweisen, daB die bei Verwen-
dung von Diamantschleifscheiben optimalen Drehzahlen
vielfach nicht erreicht werden oder die Belastbarkeit'

‘unzureichend ist. Die erwdhnten ILagerungen bedingen dari-
. ber hinaus einen hohen Wartungsaufwand.

Anderenteils sind Schleifmaschinen bekannt, die Spindella-
gerungen auf der Basis von Wilzlagern oder Nadellagern
aufweisen, die sich aber im allgemeinen durch einen har-

~ ten Lauf und im Betrieb durch verhdltnisméBig starke
- Vibration auszeichnen.

Die Handdekorschleifmaschinen mit den erwshnten Spindella~-
gerungen weisen also Nachteile guf, die sich letztlich
darin ausdricken, daB die allseitig rationelle Handhabung
im Schleifereibetrieb eingeschrénkt ist. Es war entspre-
chend den Erfordernissen der gingien Werkzeuge eine dreh-

zahlgerechte Losung zu finden.
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d) Ziel der Erfindung

 Ziel der Erfindung ist es, durch Beseitigung der Nachtei-
le ein rationelles, zu qualitativ hochwertigen Dekoren
fihrendes Schleifen-der erwdhnten Glasartikel zu ermogli-
~chen, d. h. ohne spezielle Konstruktionsvoraussetzungen
schaffen zu miissen alle Schleifwerkzeuge auf einer einheit-
lichen Maschine einsetzen zu kénnen.

e) Wesen der Erfindung

Der Erfindung lag daher die dufgabe zugrunde, eine Hand-
dekorschleifmaschine zu entwickeln, bei der aufgrund der
gefundenen Spindellagerung entstehende Schwingungen
grundiegend geddmpft und nicht auf das Geh&use libertragen
werden und damit Diamant- wie auch Sandsteinschleifarbei-
ten hoher Qualitdt ausfiihrbar sind.

Dazu wurde eine Schleifmaschine entwickelt, fiir deren
Spindellagerung als fir die Iésung der zugrunde liegenden
Aufgabe bedeutsamste Einheit eine Konstruktion geschaf-
fen wurde, bei der der Spindelstock aus einem o©ldichten,
gegossenen GrauguBgehduse, einer im Geh8use elastisch ge-
lagerten Prizisionsspindel mit verléngerter Schleifwelle
besteht, wobei zwischen Schleifspindelhiilse und Spindel-
stockgehiuse erfindungsgemdl vier Rundringe aus einem mi-
neraldlfesten Elastomer in Nutfenringen angeordnet sind.
Anhand eines Ausfihrungsbeispiels soll die Erfindung na-
her erliutert werden. Es zeigen

Fig. 1: Spindelstockgehiuse mit Prézisions-
schleifspindel
. PFg. 2: Ansicht ohne Tur
PFig. 3: Mnsicht Bedienseite ‘
dazn Aufstellung'der verwendeten Bezugsziffern
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“'WDie erfindungsgemédBe Spindelstockkonstruktion gemiB Fig.
‘1 wird gebildet aus einem 6ldichten Gehiuse aus GrauguB
1 nit einer im Gehause elastisch gelagerten und mittels
Klemmring 3 axial gebalterten Prizisionsschleifspindel 2
nit verléngerter Schleifwelle 2.1 sowie an sich bekannten
Antriebs~ und Schutzeinrichtungen 5; 6.2.
Zwischen Schleifspindelhiilse 2.2 und Splndelstockgehauce 1
sind vier Rundringe 4 aus einem mineraldlfesten Elastomer
,in Nutenringen 1.2 eingelasseh, Die Nutringe 1.2 liegen je
paarweise an der Antriebs- und Abtriebsseite der Schleif-
spindelhlilse 2.2 im Abstand von einem achtel bis einen
zehntel der Hilsenlénge.
In Spindelstockgehduse 1 sind Hohlrdume 1.1 vorgeschen,
die zugleich durch die Rundringe 4 abgedichtet werden und
in'die bei Bedarf zusdtzlich ein fliissiges, schwingungs-
démpfendes Medium, z. B. Mineralsl, eingebracht werden
kann. Als Antriebsmittel der Handdekorschleifmaschine sind
wahlweise ein stufenlos regelbarer oder ein gestufter An-
trieb vorgesehen. Der Antrieb selbst erfolgt {iber eine
Riemenspannvorrichtung 7, bestehehd aus einer im Maschi-
nengshause 13 silent_gelagerten Zahnstange 7.1 mit einer
auf ihr gleitenden, manuell verstellbaren Spannrolle 7.2.
In Richtung Schleifscheibe ist die Prézisionsschleifspin-
.del 2 verléngert ausgefiihrt und mit einer Konusaufnahme 2.3
ausgestattet. Mittels einer Differentialgewindeschraube
' 2.5 kann die'Schleifsoheibenflanschhalterung 2.4 dann
leicht an~ und abgespannt werden. _
Fir die Einstellung des elektrischen Antriebes sind Schalt-
und Regelorgane 8; 9; 10; 11 angeordnet, wobei eine elek-
trische Verriegelung 9 ein unbeabsichtigtes Einschalten
"bei einer eingestellten Drehzahl auBerhalb Doin ausschliefite.
Zur Bestimmung der Drehzahl n ist ein geeichtes Zeigerin-
strument & vorgesehen, auf dem die Drehzahl unmittelbar ab-
gelesen werden kann.
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Erfindungsanspruch:

1. Kugelgelagerte Handdekorschleifmaschine zum Schleifen
~ von Bleikristall- und Wirtschaftsglasartikeln mit den an
sich bekannten rotierenden Schleifwerkzeugen, gekennzeich-
. net dadurch, daB die Handdekorschleifmaschine mit einer
Spindelstockkonstruktion, bestehend aus einem O6ldichten,
gegossenen GrauguBgehduse (1.1), einer im Geh&use (1.1)
elastisch gelagerten und mittels Klemmring (3) axial ge-
halterten Spindel (2) mit in Richtung Schleifscheibe ver=~
léngerter Schleifwelle (2.1) besteht, wobei zwischen Schleif-
spindelhiilse (2.2) und Spindelstockgehduse (1) 4 Rundrin-
ge (4) aus einem mineraldlfesten Flastomer je paarweise

an der Antriebs— und Abtriebsseite der Schleifspindelhiil-
se (2.2) in Nutringen (1.2) angeordnet sind, mit einem stu-
fenlos regelbaren #ntrieb (6), einer Riemenspannvorrich- |
tung (7), bestehend aus éiner im Maschinengeh8use silent-
gelagerten Zahnstange (7.1) mit einer auf ihr gleitenden,
manuell vefstellbaren Spannrolle (7.2) ausgestattet ist,
da8 welterhin zur Einstellung des elektrischen Antriebs

an sich bekannte Schalt- und Regelorgane((S, 9, 10) sowie
eine elektrische Verriegelung (9) zur Verhinderung eines
unbeabsichtigten Einschaltens béi einer Einstellung einer
oberhalb der minimalen Drehzahl vorgesehen sind.

2. Handdekorschleifmaschine nach Punkt 1, gekennzeichnet
dadurch, daB der gegenseitige Abstand der paarweise an der
Antriebs- und Abtriebsseite der Schleifspindelhiilse (2.2)
angeordneten Nutringe (1.2) ein achtel bis ein zehntel der
Hulsenlange betrigt.

3. Handdekorschleifmaschine nach Punkt 1 und 2, gekenn-
zeichnet dadurch, daB im Spirndelstockgehduse (1) und die
Rundringe €4) abgedichtete Hohlrdume (1.1) vorgesehen sind,
in die bei Bedarf ein fllissiges, schwingungsdémpfendes Me-
dium, Zz.Be. Mineraldl, eingebracht werden kann.

Hle zu_...gﬁ ...... uen Leﬁ mungen
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Ansicht ohne Tur
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