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Wynalazek dotyczy kształtek ognioodpornych
wykonanych z alkalicznego materiału, przezna¬
czonych do budowy ognioodpornego obmurza
lub jego części, stropów palenisk płomiennych
np. pieców Siemens-Martin^. W szczególności
wynalazek dotyczy kształtek, za pomocą któ¬
rych można wykonać obmurze składające się
z układanych naprzemian ognioodpornych ma¬
teriałów różnej jakości.

Znane są obmurza * pieców metalurgicznych
składające się z kolejno naprzemian układa¬
nych pojedynczych cegieł alkalicznych i obo¬
jętnych, np. cegieł magnezytowych i chromito-
wych. Podobnie są wykonywane sklepienia pie¬
cowe z ułożonych naprzemian pojedynczych

*) Właściciel patentu oświadczył, że twórcą
wynalazku jest dr inż. Friedrich Honing.

cegieł chromomagnezytowych i magnezyto-chro¬
mowych. Zalecono dotychczas, aby tego rodza¬
ju wykładziny wykonać z poszczególnych sto¬
sunkowo małych cegieł — np. w piecach obro¬
towych — z płyt o grubości 2—3 cm. Wyko¬
nywanie oibmurza z takich stosunkowo małych
cegieł wykazuje jednak tę wadę, że w tym
przypadku zachodzi konieczność dostarczenia
murarzowi na miejsce pracy dwóch różnych
rodzajów cegieł co było kłopotliwe, przy czym
brak miejsca jaki występuje zwykle w pie¬
cach, stwarzał dodatkowe trudności. Ponadto
te dwa różne rodzaje cegieł tak mało się ad
siebie różnią wyglądem zewnętrznym, że utrzy¬
manie właściwej kolejności ich układania wy¬
magało specjalnej uwagi.

Ognioodporne kształtki według wynalazku
eliminują dotychczasowe wady i trudności i



stanowią wyraźny postęp dzięki temu, że są
zaopatrzone w dwie lub więcej cegły różnie,

zachowujące sig_"__w. o^rnuT umieszczone we
wspólnej blaszanej osłonie. Kształtki te, a zwła¬
szcza osłony tycfr kształtek, mogą być umiesz¬
czone względem siebie w warstwach obmurza
tak? że tworzą regularny system uzbrojenia
tego obmurza. Jednocześnie osiągnięto korzyst¬
ne ułożenie cegieł z poszczególnych kształtek
tak, że cegły różnie zachowujące się w ogniu
tworzą w obmurzu korzystny układ szachow¬
nicy. Natomiast siły i naprężenia występujące
w samej kształtce znoszą się wzajemnie i nie
są wogóle lub są tylko częściowo przenoszone
ne zewnątrz, a to dzięki omówionej dalej kon¬
strukcji kształtek.^ Obmurze wykonane z kształ¬
tek według wynalazku wykazuje wysofrą wy-
trzymałość i; odpo:moś£_^aa_. T^^^r^r^ yaigrn-
żenia występujące,...jsl-raichu^-aa-przyfeład na
skuC&fc ^działanja żużla, jŁtmosfery pieca, py-
łówTtlenków. Szczególne znaczenie ma przy
Tym odpomosT"~na pękanie, które dotychczas
było poważną wadą obmurży o znanych kon¬
strukcjach, wykonywanych z pojedynczych ce¬
gieł. Dzięki tak wykonanym kształtkom, zabu¬
dowanym w układzie według wynalazku, wy¬
dłużono poważnie żywotność i zwiększono trwa¬
łość obmurza. ——

Dalszą poważną korzyścią wynikającą z za¬
stosowania ognioodpornej kształtki według wy¬
nalazku jest to, że obmurze można wykonać w
sposób łatwiejszy i tańszy niż dotychczas.

Wynalazek jest opisany poniżej w oparciu o
schematyczne rysunki, .które przedstawiają
kształtki oraz wycinki obmurza wykonane z
takich kształtek.

tta rysunku fig. 1 przedstawia wycinki obmu¬
rza wykonane z trzech kształtek według wy¬
nalazku, w przekroju pionowym wzdłuż naj¬
dłuższej osi kształtki, przy czym przyjęto, że
Lpadek temperatury w obrębie cegieł przebiega
prostopadle do powierzchni rysunku. Fig. 2 i 3
oraz 4 przedstawiają odnośne przekroje kształt¬
ki według wynalazku, przy czym fig. 2 przed¬
stawia przekrój wzdłuż linii II—II zaznaczonej
na fig. 3, a fig. 3 — przekrój III*—III zaznaczony
na fig. 2, fig. 4 — przekrój wzdłuż linii IV—IV
zaznaczonej na fig. 2, a fig. 4 — przedstawia
przekrój innej jeszcze odmiany wykonania
Jcszjtałtki według wynalazku podobnej do kształt¬
ki uwidocznionej na fig. 3. Fig. 6 przedstawia
w przekroju zbliżonym do fig, 1 wycinek obmu¬
rza ż kształtek ognioodpornych, z których każ¬
da jest wykonana z trzech cegieł.

Ognioodporne kształtki według wynalazku

są zaopatrzone w blaszane osłony 15, 18, 23, 34
I 44, w których są ułożone naprzemian podob¬
nej wielkości cegły 16—17, 26—27, 31—32—33
oraz 42—43—44 wykonane z materiałów alka¬
licznych i (lub) obojętnych, różnie zachowują¬
cych się w ogniu. Wewnątrz blaszanej osłony
są umieszczone metalowe wkładki 20 i 45ŁJtitó-
re są ułozonie"pomiędzy dwoma cegłam^różne^
go rócTżaJu~jarzetaiegają w _obrębie kształtki
w~F^rzeTF^xf jednej do. drugiej śdanki^osłony^

Na' fig. 1 przedstawiono przykładowo część
obmurza składającego się trzech rodzai kształ¬
tek 10, 11 i 12. Kształtka 10 posiada osłonę
blaszaną 15, w której znajdują się dwie cegły
16 i 17 o odmiennych właściwościach. Kształt¬
kę taką można wykonać w ten sposób, że do
odpowiedniej formy, do której, wstawiono
uprzednio osłonę blaszaną 15 i ściankę działo¬
wą (na rysunku pokazaną kreskami przerywa¬
nymi) wtłacza się najpierw wstępnie ręcznie
materiał wyjściowy danej cegły, a następnie
po usunięciu ścianki działowej i założeniu bla¬
szanej pokrywy 18 materiał ten dotłacza się do
zupełnego wypełnienia formy. Aby zapewnić
lepsze zakotwienie cegły w osłonie, można przed
wypełnieniem materiałem wyjściowym wyciąć
odpowiednie języczki i odgiąć do wewnątrz.

Kształtka 11 różni się od kształtki 10 zasad¬
niczo tym, że ścianka działowa jest wprowa¬
dzona do cegły na stałe i stanowi metalową
wkładkę 20, zaś blaszana pokrywa 18, jaką po¬
siada cegła 10 jest z cegły 11 usunięta. Celo¬
we jest, jeśli wkładkę 20 łączy się spawem z
osłoną zewnętrzną. Kształtka 12 ma podobną
budowę jak kształtka 11 z "tym, że jest zaopa¬
trzona dodaifecflsco-^w -pokr^we^i?^

Każda z kształtek 10, 11 i 12 składa się z
dwóch cegieł różnie zachowujących się w ogniu,
jednak rozumie się, że taka budowa jest tylko
przykładowa, i że można oczywiście umieścić
trzy, cztery lub sześć takich cegieł, jakkolwiek
łączna ich ilość nie powinna być zbyt duża.

Na przykładzie praktycznym kształtki 10 wi¬
dać, że jej cegły 16 i 17 mają mniejwięcej kwa¬
dratowe przekroje. Korzystne jest, jeżeli kra¬
wędzie tej kształtki mają długość około 6 cm.

Kształtka 22 uwidoczniona na fig. 2^-4 w od¬
różnieniu do kształtek 10, li i 12 ma kształt
klinowy, który w praktyce wykazał szczególnie
dobre wyniki. Posiada ona także jednolitą osło¬
nę blaszaną 23 z wypustką 24 pokrywającą gór¬
ną jej część przy czym wypustka ta jest od¬
gięta ku górze w kształcie wieszaka. W osłonie
23 jest umieszczona metalowa wkładka działo-

— 2 —



wa 25 o__kształcie falistym, oddzielająca od ^sie-
bie (gjnjoaĄporge cegły 26 i 27 o^ róźnycli^Kłaś -
ciwościach. "^miastTalistego kształtu wkładki
5 mozniT ^stosować wkładkę ^gyg7.airniwatą, lub
wkładkę, o jni^m_fe^ataici£T-przy czym ogólnie
przez wkładkę mogą być rozumiane różnego ro¬
dzaju wkładki w postaci siatki drucianej, naci¬
nanej i ciągnionej lub dziurkowanej itp. Meta¬
lowe wkładki 20 i 25 przedstawione na fig.
1—4 są zastosowane w celu osiągnięcia wskaź¬
ników wytr^małoscriiowych- istniejących wJed-
aiorodnych- ogiiiojadpamyck -cegłach*, _

Ognioodporna cegła 30 uwidoczniona na fig.
5 składa się z trzech cegieł 31, 32 i 33 o róż¬
norodnych właściwościach, które to cegły są
umieszczone w dwudzielnej blaszanej osłonie
34, 35. Pomiędzy cegłą 31 a boczną ścianką
osłony blaszanej, jest umieszczona wkładka 36
z materiału palnego na przykład z tektury, aże¬
by w wyniku działania żaru piecowego, przez
wypalenie uzyskać luzy na przejęcie rozszerzal¬
ności cegieł 31, 32 i 33. Tego rodzaju wkładki
można umieścić dodatkowo także w innych
miejscach styku elementów 31, 32, 33 i 34 two¬
rzących kształtkę.

Opisane kształtki ognioodporne według wy¬
nalazku, zwłaszcza w zakresie ukształtowania
i liczby wkładek, zaopatrzenia osłony blaszanej
w pomocnicze kotwy, chemicznych i fizycznych
właściwości cegieł, mogą być wykonywane w
licznych odmianach,-na przykład jeśli się możli¬
wości przedstawione na fig. 1—5 kombinuje lub
stosuje różne uznane metody technologii- wyko¬
nania.

Poszczególne cegły, z których jest zestawiona
kształtka są wykonane z materiałów ogniood¬
pornych, które powinny mieć oddziaływanie al¬
kaliczne aż do obojętnego, aby zapobiec two¬
rzeniu się niskotopliwych związków ze stalo¬
wymi osłonami lub wkładkami. Zagadnienia te
są znane z technologii produkcji ognioodpor¬
nych cegieł i dlatego nie wymagają dalszych
wyjaśnień. Poza powyższym postulatem unika¬
nia tworzenia się niskotpoliwych związków, nie
zachodzą żadne istotne ograniczenia przy wy¬
borze materiałów, ognioodpornych.

Cegły umieszczone w kształtce zachowujące
się w różny sposób w ogniu, mogą różnić się
pomiędzy sobą fizycznymi lub chemicznymi
właściwościami. Różnice we fizycznych właści¬
wościach, chemicznie jednakowych materiałów,
mogą polegać na różnicach w ziarnistości struk¬
tury, przy czym jedna cegła może być wykona¬
na z materiału stopionego a później rozdrob¬
nionego, podczas gdy sąsiednia może się skła¬

dać z materiału sproszkowanego. Różnice we
fizycznych właściwościach cegieł mogą także
polegać na różnicach w ich p^TOwatości. Można
też osiąjgnąć (różnice we właści.ilościach fizycz¬
nych poszczególnych cegieł, przez odpowiednie
stosowanie czynne ków mających wpływ na po¬
rowatość i ziarnistość struktury materiału. Na¬
tomiast różnice we właściwościach chemicznych
powstają jeżeli jedna z cegieł jest wykonflila--,
na przykład z magnezytu, druga- zw-zh^ma^er i a -

* hi chromo-m^gnezytowego lub magnegyto-chro-
mowego. Możną także stosować kształtki, któ-
'fycK"*15egły różnią się między sobą nie tylko
właściwościaci eherrtfćm^r^ a
także w^SHwdsHalni^fł^cznynii i chemiczny¬
mi jednocześnie. —:——~—^^__

Kształtki według wynalazku mogą być np. \
wykonane z cegieł, z, których conajmnie j jedna
może być najpierw uformowana np. odlana ze
stopionego materiału lub też sprasowana i wy¬
palona. Tak np. cegła 16 -kształtki 10 przedsta¬
wionej na fig. 1 może stanowić gotową wypalo¬
ną ognioodporną cegłą magnezytową, umiesz¬
czoną w jednej części osłony. Pozostałą wolną '
przestrzeń wypełnia się c-^łą niewypaloną np.
sproszkowaną ognioodporną masą i przez pra¬
sowanie łączy się ją ściśle z jednej strony z
wypaloną cegłą 16 ą z drugiej strony z osło- .
ną 15.

Poniżej są przedstawione przykłady wykona¬
nia cegieł oraz przykład}' różnych możliwych
kombinacji w doborze cegieł dla wykonania
kształtki według wynalazku.
1. Cegła z magnezji sproszkowanej, chemicznie

związanej i prasowana ze spoiwem o nastę¬
pującym składzie:
sproszkowana magnezja — 20°/o wagowych
o wielkości ziarna 0—0,5 mm, magnezja o
wielkości ziarna 1,7—4,5 mm — 80°/owiago-
wych. Porowatość gotowej cegły — 19,8Vo.

2. Cegła z magnezji sproszkowanej, chemicznie
związanej i prasowana ze spoiwem z ma¬
gnezji o wielkości ziarna 0—1,7 mm. Poro¬
watość gotowej oegły 17,2*/o.

3. Cegła z magnezji chromitowej, prasowanej
ze spoiwem:

Składniki

magnezja
magnezja

1 ruda chromowa
ruda chromowa

części
wag.

20
25

30

25

wielkość ziarna

mm

0—0,15
0—1,7

0—1,7 1
1,7-4,0 j
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4. Cegła z chrOmitu magnezjowego, sprasowa¬
nego ze spoiwem:

Składniki

j magnezja
| ruda chromowa

ruda chromowa

części
wag.

wielkość ziarna
mim

70 0—1,7
15 \ 0—1,7

15Jty? 1,7-4,0
5. Stopiony chromit magnezowy, w postaci od¬

lanej cegły.

6. Stopiony chromit magnezjowy, odlany, skru¬
szony ( na ziarno) oraz sprasowany.

Z cegieł wykonanych według przykładów 1—6
można wykonać zespołową kształtkę różnie ze¬
stawioną np. z cegieł 1 i 3, z cegieł 1 i 4, 3 i 4,
1 i 5, 1 i 6, 5 i 6, 2 i 3, 2 i 4, 2 i 5, 2 i fr,

4 i 3.

Na fig. 6 jest przedstawiony przykładowo wy¬
cinek obmurza wykonany z kształtek 40 według
wynalazku, przy czym każda kształtka jest za¬
opatrzona w trzy cegły 42, 43 i 44 umieszczone
w blaszanej osłonie 41. Poszczególne cegły prze¬
dzielone, metalowymi poprzecznymi wkładkami
45 są ułożone w poszczególnych warstwach w
ten sposób, aby wkładki 45 w obrębie kolejno
sąsiadujących ze sobą warstw a, b i c były
ułożone w jednej linii jedna na przedłużeniu
drugiej, albo, aby boczna ścianka osłony 41
kształtki umieszczanej w warstwie a stanowiła
przedłużenie bocznej ścianki osłony umieszczo¬
nej w warstwie c. Jak uwidoczniono na fig. 1,
baczna ścianka osłony 15 może również stano¬
wić przedłużenie wkładki 20 w warstwie są¬
siadującej. W wykonanym w ten sposób obmu-
rzu, cegły różnie zachowujące się w ogniu two¬
rzą względem siebie układ szachownicy.

Zastrzeżenia patentowe

1. Ognioodporne alkaliczne kształtki do bu¬
dowy obmurza pieców . przemysłowych,
zwłaszcza stropów w piecach płomiennych
typu Sieimens-Martin'a utworzonego z uło¬
żonych na przemian cegieł, wykonanych z
materiałów alkalicznych i (lub) obojęnych,
różnie zachowujących się w ogniu, zna¬
mienne tym, że są zaopatrzone w blaszane
osłony (15), (18), (23), (34), i (44), w których
są ułożone podobnej wielkości cegły (16,

17), (26, 27), (31, 32, 33) i (42, 43, 44) wyko¬
nane z materiałów alkalicznych i (lub) abo-f
jętnych, różnie zachowujących się w osEnlu^
które są ewentualnie przedzielone wkład¬
kami metalowymi i (lub) palnymi.

2. Ognioodporne alkaliczne kształtki według
zastrz. 1, znamienne tym, że wewnątrz bla¬
szanej osłony posiadają płaskie lub w więk¬
szej swej części płaskie metalowe wkładki
(20, 45), które są ułożone pomiędzy dwo¬
ma cegłami różnego rodzaju i przebiegają
w obrębie kształtki w poprzek, na przykład!
od jednej do drugiej ścianki osłony.

3. Ognioodporne alkaliczne kształtki według
zastrz. 1 i 2, znamienne tym, że ich wew¬
nętrzne wkładki (20 i 45) są silnie złączo¬
ne z zewnętrzną osłoną blaszaną przez spa¬
wanie.

4. Ognioodporne alkaliczne kształtki według
zastrz. 1—4, znamienne tym, że zawierają
tylko po dwie cegły (16, 17) i (26, 27), któ¬
rych przekroje prostopadłe do kierunku*
głównych podłużnych wymiarów są kwa¬
dratowe lub w przybliżeniu kwadratowe.

5. Ognioodporne alkaliczne kształtki według
zastrz. 1—5 znamieirkie tym, że posiadają co
najmniej pe jednej cegle wykonanej jako
odlew ze stopionego materiału ognioodpor¬
nego.

6. Ognioodporne alkaliczne kształtki według
zastrz. 1—6, znamienne tym, że zawierają
cegły, z których każda wykonana jest z
materiału ognioodpornego o tym samym
składzie chemicznym, przy czym cegły sty¬
kające się ze sobą płaszczyznami wykona¬
ne są z materiałów o różnych właściwoś¬
ciach fizycznych.

7. Ognioodporne alkaliczne kształtki według
zastrz. 1—7, znamienne tym, że posiadają
przynajmniej po jednej cegle wykonanej z
materiału prasowanego i wypalanego.

8. Ognioodporne kształtki alkaliczne według
zastrz. 1—7, znamienne tym, że posiadają
przynajmniej po jednej cegle wykonanej z
materiału prasowanego i niewypalanego.

9. Ognioodporne alkaliczne kształtki według
zastrz. 1—9, znamienne tym, że posiadają
przynajmniej po jednej wkładce palnej np.
z tektury (36), która jest umieszczona przy
bocznej ściance osłony (34).
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10. Ognioodporne alkaliczne kształtki według
zastrz. 1—10, znamienne tym, że posiadają
zewnętrzny kształt pojedynczego lub po¬
dwójnego klina.

11. Ognioodporne alkaliczne kształtki według
zastrz. 2 i 3, znamienne tym, że są zaopa¬

trzone w metalowe wkładki (25) faliste lub
pogięte zygzakowato.

Veitscher Magnes itwerke
Actien-Gesellschaft

Zastępca: mgr Tadeusz Szczepanik
rzecznik patentowy

FIG, 3
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