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do prze¢dzenia

1 .

Przedmiotem wynalazku jest sposob przygotowa-
nia wldkna Inianego i konopnego jednopostaciowe-
go w formie tasmy do proceséw przedzalniczych.

Z technologii przerobu wilékien chemicznych zna-
ne sg konwerterowe sposoby uzyskiwania tasmy
wldkien sztaplowych z kabla cigglych wiékien, po-
legajgce na kontrolowanym zrywaniu poszczegél-
nych wldékien cigglych miedzy dwiema parami wal-
kéw o réznych predkosciach. W strefie zrywania
gdzie poszczegdlne widkna za bardzo silnie napie-
te znajduje ‘'sie ©o majmniej jeden walek zebrowy
o ostrych krawedziach. Na krawedziach tych na-
prezone wldkna zalamujg sie pod pewnym ka-
tem i ewentualnie zostaja naciete dzieki czemu zry-
wanie nastepuje w tych miejscach przy mmiejszej
sile zrywajacej.

Dlugosé otrzymywanego sztapla wldkien reguluje
sie przez zmiane odleglo$ci migdzy walkami Zebro-
wymi a walkami rozciggowymi. Odleglosé¢ miedzy
waltkami podajacymi i zebrowymi jest stata. Wy-
lacznym celem powylZszego zabiegu jest skracanie
wldkien cigglych. W odréznieniu od tej technologii
przerobu wlékien chemicznych nie stosowanego w
znanych sposobach przygotowania wildékien Iyko-
wych do proceséw przedzalniczych zabiegéw maja-
cych na celu skracanie dlugosci wldkna. Procesy
czesania i zgrzeblenia prowadzono tak, by diugosé
wilokien pozostala jak najwiegkisza.

Okazalo sie, ze w przypadku przerobu wldkien
tykowych w postaci tasmy, a zwlaszcza tasmy u-
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zyskiwanej przy dekortykacji slomy nieroszone),
korzystnie jest pocienia¢é i rownoczesnie skracaé
wlékno lykowe do grubosci i dlugoéci okreslone]
kazdorazowo wymogami technologicznymi. Korzyst-
nie jest przy tym, ze pocienianie i skracanie wié-
kien odbywa si¢ w jednym procesie technologicz-
mym.

Uzysskiwanie widkien lykowych o mniejszej gru-
bosci i wymaganej dlugoséci odbywa sie przy za-
stosowaniu rozciggania tasmy tych wlékien pomie-
dzy dwiema parami walkéw gladkich, rowkowa-
nych albo zebatych o réznej predkosci, usytuowa-
nych w odleglosci wiekszej od Sredniej diugosci
wldkna. Wedlug wynalazku tasme widkien pomie-
dzy parami walkéow poddaje sie cy'kl'icznig zmie-
niajacym sie napreZeniom przez jej przecigganie
miedzy zaze¢biajacymi sie okresowo zespolami li-
stew, pretéw, grzebieni lub podobnych elementéw.

Stosujgc sposéb wedlug wynalazku mozna uzy-
skaé w tasmie pocienienie i skrécenie poszczegdl-
nych witdkien do wymaganej grubosci i diugosci za-
chowujac cigglo$é tasmy.

Sposéb wedlug wynalazku przeznaczony do przy-
gotowania jednopostaciowego wldékna tykowego do
przedzenia rézni sie zasadniczo od wyzej opisane-
go konwerterowego systemu przetwarzania cigglych
wloékien chemicznych na wlékno sztaplowe. Widkna
Ilniane i konopne nie sg bowiem wldknami cig-
glymi a widknami sztaplowymi wielokomérkowy-
mi. Skladaja sie one 2z wlbkien elementarnych
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sklejonych lepiszczem w peczki. Peczki te sa ze
sobg powijgzane za pomoca odgaleziei bocznych
(anastomoz). Tworzy sie w ten sposéb struktura
sieciowa w postaci tasiemek. Tasiemki te stamo-
wig Wltknha techniczne. Na powierzchni widkien
technicznych przywarte sa pewne iloSci paZdzierzy.

W sposobie wediug wynalazku odleglos¢ dwaéch
par walkéw pomiedzy ktérymi znajduje si¢ wldk-
no jest wieksza od przecietnej dlugosci wldkien
technicznych i w zwiazku 2z tym poszczegblne
widkna . techniczne w tasmie praktycznie mnie s
silnie :na;pielbe'mie&zy ‘'walkami mimo réznicy pred-
kosci tych par walkéw. Rozcigg powoduje jedynie
przesuwanie poszczegélnych widkien w tasmie
wzgledem siebie i tym samym jej pocienianie. Za-
stosowanie pomiedzy parami walkéw okresowo za-

ciskajgcych sie listew. nozowych lub 'poddbnych ele-.

mentéw powoduje wokresowe silniejsze naprezanie
wlékien w tasmie zaré6wno w strefie przed jak i za
tymi 1listwami oraz ‘przecigganie wildkien ‘miedzy
listwami nozowymi.

Okresowe silniejsze naprezanie tasmy powoduje
zaréwno w strefie przed zespolami listew jak i za
nimi rozrywame anastomoz vi lepiszcza, a stad
wzdluzne dzwtleme pocienianie i towarzyszace mu
zawsze skracanie wilokna technicznego. Skracanie
to odbywa sie jednak w warunkach kontrolowa-
nych, tak, ze uzyskuje sie zadang ‘dlugosé sztapla

zaleznie od wzajemnego ustawienia walkéw. i 1i- -

stew. Réwnoczesnie dzieki przecigganiu nastepuje
oczyszczenie wldkien z pazdzierzy. Zastosowanie
silnego docisku watkéw powoduje czeSciowe znisz-
czenie substandji sklejajgcych, co ulatwia w szcze-
gblnosci dzielenie wldkien w kierunku wzdluznym.
* W odréznieniu wiec od konwerterowego systemu
zrywania wiékien cigglych, gdzie odleglo§é walkow
konwertera ijest mniejsza wod dlugosci widkna,
gdzie poszczegélne widkna sg napinamne do granicy
zrywu i gdzie nastepuje wylgcznie »poprzeczne”

“'nacinanie i pekanie poszczegdlnych wildkien, w spo-

sobie wedlug wynalazku nastepuje dzielenie
wzdluzne +wldkien technicznych - i pocienianie
tasmy. :

Sposéb wedlug wynalazku obja$niono przyklado-
wo ma rysunku, na Ktérym fig. 1 przedstawia
schemat jednego z mozliwych wariantéw procesu,
a fig. 2 — schemat inmego wariantu procesu.

Wildkna w postaci taSmy 5 podaje sie do pary
zasilajgcych rowkowanych watkéw 1, dociskanych
‘'wzajemnie za pomocg sprezyn. Ta¥me przeprowa-
dza sie miedzy nozowymi listwami pary nozowych
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walkéw 2 i wprowadza ja do pracy wydajacych
rowkowanych walkéw 3, dociskanych wzajemnie
sprezynami. 4. Odleglosci L i V dobiera sle w zalez-
nosci od dlugo$ci wiékna w doprowadzanej tasmie
5 i wymaganej dlugosci oraz grubosci wldékna po
przejéciu przez urzgdzenie. Zrywanie i pocienianie
wldkien nastepuje dzieki réznicy predkosci linio-
wych V, V, V, miedzy poszczegélnymi parami
walkéw i dzieki dodatkowemu napigciu wiékien
uzyskanemu w obszarze miedzy listwami nozowy-
mi walkéw 2.

‘W sposobie wedlug wynalazku zamiast walkow 2
z listwami nozowymi mozna zasbosowaé_ dowolny
inny zesp6t listew lub nozy albo podobnych ele-
mentéw, ktére powodujg lokalne zwiekszenie na-
piecia tasmy naprezonej mu:dzy parami watkéw
4 3.

W rozwigzaniu pdkazamym na ﬁ[g 2 zamiast
jednej pary =zasilajacych walkéw uzyto zespolu
trzech walkéw 1 dzieki czemu uzyskuje si¢ lepsze
chwycenie taémy 5, a zamiast nozowych walkéw 2
zastosowano zespol trzech listew 8 wykonujacych
ruchy posuwisto-zwrotne do siebie.

Spos6b wedlug wynalazku pozwala na pominie-
cie zgrzeblenia w zgrzebnym lub zgrzebno-czesan-
kowym procesie technologicanym przerobu wlé-
kich lykowych.

‘W przypadku stosowania w technologii przedzal-
niczej procesu zgrzeblenia sposéb. wedlug wynalaz-
kg usprawnia ten proces na skutek przygotowania
wildkien o wlasciwej dlugosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdéb przygotowania jednopostaciowego wlok-
na lykowego do przedzenia przy zastosowaniu roz-
ciggania tasmy tych wldkien pomiedzy dwiema pa-
rami walkéw gladkich, rowkowanych albo zegbatyeh
o0 roznej predkosci, wusytuowanych w odleglosci
wiekszej od $redniej diugosei’ wlékna, znamienny
tym, ze tasme wildkien pomiedzy parami walkow
poddaje sie cykilicznie zmieniajgcym sie mnapreze-
niom przez jej przecigganie miedzy zazebiajacymi
sie okresowo zespolami listew, pretéw, grzebieni
lub podobnych elementéw.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
cykliczne naprezenie tasmy przeprowadza sie przy
uzyciu pary walkow z nozowymi listwami lub nozy
listwowych (6) wykonujgcych ruchy posuwisto-
-zwrotne do siebie.
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