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Sposéb pomiaru liczby obretéw napedowego silnika bocznikowego
prqdu statego oraz uklad polaczen ‘do pemiaru ich tym sposobem

Udzielono patentu z moca od dnia 31 marca 1950 r.

W przypadku.silnikéw napedowych pradu sta-

tegc, stosowanych na przyklad w teletechnice, -

nalezy” niejednokrotnie przy malych moeach znaé

dokladnie liczbe statych skadinad obrotéw, ktére .

sg nastawiane samoczynnie na wlasciwa wartosé
przez odpowiedni narzad regulacyjny.

W celu okre§lenia liczby obrotéw takich silni-
kéw, stosowano dotychczas badZz metody strobo-
skopowe, badz metody, wykorzystujace dzialanie
sily odérodkowej lub pradéw wirowych, badi
wreszcie sprzegano z silnikiem pradnice, wytwa-
rzajaca napiecie lub czestotliwo§é, proporcjonal-
ne do liczby obrotéw, przy czym wielkosei te byly
nastepnie mierzone.

Pierwszy z tych sposobéw wymaga znacznej
mocy elektrycznej, dokladnie znanej -czestotli-
wosci i daje czesto wieloznaczne wyniki, podezas
gdy drugi sposéb zuzywa zwykle w przypadku

- malych silnikéw stosunkowo duza ilo§¢ energii -

i zapewnia wymagana dokladno$§é jedynie przy
bardzo starannym stosowaniu go. Trzeci wreszcie

- sposéb wymaga réwniez duzej mocy napedowej;

pradnica i przyrzad pomiarowy sa poza tym dosé
kosztowne. ’ i
Sposéb pomiaru liczby obrotéw wedlug wymna-
lazku i odnoszacy si¢ dofi uktad potaczen odzna-
cza sie duza dokladno$ciag przy malym nakladzie
kosztéw. Opiera sie¢ on réwniez na pomiarze
czestotliwos$ei, zaleznej od liczby obrotéw.

Sposéb wedlug wynalazku opiera si¢ na
stwierdzeniu, ze kazdy silnik pradu stalego sta-
nowi sam w sobie generator czestotliwosci, gdyz
w jego pradzie twornikowym sa zawsze zawarte
skladowe zmienne o czestotliwo$eci, proporcjonal-
nej do liczby obrotéw. )

Prad ten zostal zastosowany w ukladzie we-

. dlug wynalazku do =zasilania czesto§ciomierza,

wskazujacego bezposrednio obroty silnika.

W celu skutecznego stosowania tej metody,
nalezy zwrécié uwage na szczegfly, omoéwione
ponizej. < ’



Aby otrzymaé czgstotliwodei, ktére ‘mogtyby
byé. mierzone za pomoca czestosciomierza jezyez-
kowego, liczba #obkéw - twornika winna byé

mozliwie mata; najodpowiedniejszy jest twornik,

skladajacy sie¢ z trzech czeSei i ‘posiadajacy
ksztalt litery T. Otrzymuje sie wéwezas przy
3000 obr./min. cz¢stotliwo$é, wynoszaca 150 Hz.

W przypadku tego rodzaju twornika uzyskuje sie .

stosunkowo wysokie skladowe zmienne pradu;
rzad ich wielkoS§ei wynosi okolo 10°/y pradu twor-
nikowego. Silnik winien pracowaé przy wzbudze-
niu bocznikowym, gdyz w przypadku wzbudzenia
szeregowego ‘duza indukeyjno§é uzwojenia wzbu-
dzenia, wlaczonego w obwéd gléwny twornika,
przeciwdziala wystepowaniu znacznych sklado-
wych zmiennych pradu twornikowego.
‘Czestoéciomierz nie moze byé- wlaczony we
wspélne doprowadzenie pradu do twornika
i uzwojenia wzbudzenia, lecz winien byé umiesz-
czony w obwodzie pradowym samego twornika.

Celowe jest umieszczenie cewki wzbudzaja-
cej czestoSciomierza jezyczkowego w obwodzie
pradowym twornika bez poSrednictwa jakiego-
kolwiek transformatora,-wobec czego winna by¢é
ona obliczona na catkowity prad twornika.

W celu uzyskania znacznej czulo$ci niezbedny
jest rdzefi zelazny o dobrych wlasciwosciach mag-

“ netyeznych.

Na rysunku przedstawiono schematycznie
czestoSciomierz, stosowany w ukladzie wedlug
wynalazku. ’

Namagnesowanie rdzenia cewki wzbudzajacej
czestosciomierza, wywolane pradem twornika,
pozwala zrezygnowaé ze stosowania magneséw

trwalych, niezbednych zazwyczaj w celu unik-
nigeia podwojenia czestotliwosei, umozliwiajac

. tym. samym wykonanie rdzenia z migkkiego

zelaza.
Rdzefi ten winien byé wykonany z blach ze-

Taznych, w eelu przeciwdzialania powstawaniu

pradéw wirowych, pochodzacych od skladowych’
zmiennych pradu twornikowego. Jezyczki winny

 posiadaé takie wymiary, by byly one dostatecznie

sztywne i nie zostaly przyciagnigte do rdzenia
przy namagnesowaniu go pradem statym.

Zastrzezenia patentowe

1.- Sposéb pomiaru liczby obrotéw napedowego
silnika bocznikowego pradu stalego, zna-
‘mienny  tym, ze mierzy si¢ czestotliwo$é
skladowych zmiennych pradu twornikowego,
proporcjonalng do liczby obrotéw. L

2. Uklad polaczeri do pomiaru liczby obrotéw
sposobem wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
7e zawiera czestoSciomierz jezyczkowy, kto-
rego cewka wzbudzajaca jest wlaczona bez-
posrednio w obwéd pradowy twornika silni-
ka rapedowego, ktérego obroty maja byé

- zmierzone. .

3. Uklad polaczenn wedlug zastrz. 2, znamienny
tym, ze cewka wzbudzajaca czgstoSciomierza
posiada rdzen, wykonany z miekkiego zelaza,
przy czym jezyczki czestoSciomierza sa do-
strojone do podstawowej czestotliwoéci skta-
.dowych zmiennych pradu twornika.
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