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@ Schleissplatten fiir Anlagen und/oder Maschinen der Schrott-, Sperrmiill- oder Abfallaufbereitung.

Fir eine Schleissplatte fiir Anlagen und/oder Maschi-

nen der Schrott-, Sperrmiill- oder Abfallaufbereitung,
wie Schrottscheren oder Schrottpressen, kann mit tech-
nisch einfachen Mitteln der jeweilige Verschleisszustand
erfasst werden, wenn die Schleissplatte (1.1, 2.1) mindes-
tensein Element zum Erfassen eines vorgegebenen Ver-
schleisszustandes relativ zum Ausgangszustand aufweist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft Schieissplatten fir Anlagen
und/oder Maschinen der Schrott-, Sperrmiil- oder
Abfallaufbereitung, wie Schrottscheren oder Schrott-
pressen, insbesondere korrespondierende Schleiss-
platten an der Schieberplatte und FUhrungsbahn ei-
ner Schrottschere.

Bekannt sind allgemein technische Massnahmen
in der Maschinen- oder Anlagendiagnose, um einen
Verschleisszustand im Betriebssystem zu erfassen
und auszuwerten,

Aus dem Bereich der Kfz-Technik ist es gemass
EP-A-0 411 284 bekannt, den Verschleisszustand
von Bremsbeldgen bei Erreichen eines Restbelages
durch Kontaktelemente elektrisch zu erfassen und
anzuzeigen. Weiterhin ist es nach DE-A-2 655 657
bekannt. in das Reibmaterial fir Zangen von Schei-
benbremsen zur optischen Erkennung des Ver-
schieisszustandes farbende Einsatze zu integrieren.
Dardber hinaus ist es auf unterschiedlichen Gebie-
ten der Technik bekannt, zur Bestimmung von
Wanddickenmessungen Infrarot- oder Ultraschall-
messsysteme einzusetzen.

Bei Anlagen oder Maschinen der Schrott-, Sperr-
mall- oder Abfallaufbereitung besteht das beson-
dere Problem, den Verschleisszustand der zum
Schutz sowohl der Grundkonstruktion als auch der
kraftibertragenden Maschinenelemente auswechsel-
bar eingelegten Schleissplatten oder Schleissbleche
erkennbar zu machen und diese rechtzeitig auszu-
wechseln. In der Regel wird der Verschleisszustand
dieser Bauteile vom Betreiber der Anlage oder Ma-
schine nicht rechtzeitig erkannt, oder es wird der
Verschleisszustand je nach Einbaulage des jeweili-
gen verschleissenden Bauteils erst erkannt, wenn
vorgelagerte Teile ausgebaut wurden.

So kénnen z.B. bei Schrottscheren durch zu spa-
tes Erkennen des Verschleisszustandes der der
Baugruppe Schieberplatte beigeflgten Schleissplat-
ten erhebliche Schaden in der Grundkonstruktion
und zusatzlich im hydraulischen System entstehen.
weil durch den erhdhten Verschleiss die erforderli-
che gleitende Unterstitzung bewegter Maschinen-
teile nicht mehr gewahrleistet ist. Da dann die Last
der Maschinenteile auch auf den Kolben des Hyd-
raulikzylinders Ubertragen wird, verbiegt sich oder
bricht die Kolbenstange, zumindest wird der Hyd-
raulikzylinder stark verschlissen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, mit
technisch einfachen Mitteln den Verschleisszustand
von Bauteilen der eingangs genannten Art zu erfas-
sen und damit die Betriebsfahigkeit bzw. Verflgbar-
keit entsprechender Anlagen oder Maschinen zu
gewahrleisten bzw. zu erhdhen. Erfindungsgemass
wird diese Aufgabe dadurch gelést, dass
a) korrespondierende wie aufeinander gleitende
Schieissplatten je mindestens ein Element zum An-
zeigen des Verschleisszustandes aufweisen,

b) in den Schieissplatten die Elemente aus maximal
gleich hartem Material im Vergleich zum Material
der Schleissplatten an der nicht verschleissenden
Ruckseite der Schleissplatten eingelassen sind,

c) ein definierter, maximal zulassiger Verschleisszu-
stand der Schleissplatten als Mass fur die Ein-
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lasstiefe der Elemente dient, welches zugleich das
Soll fir die Dicke des verbleibenden Restmaterials
der Schieissplatten zur Erzielung einer ausreichen-
den Unterstitzung der Lage und Bewegung solcher
Maschinenteile darstellt, die direkt mit den Schieiss-
platten nicht verbunden sind, und

d) das erreichte Soll fir die Dicke des verbleiben-
den Restmaterials der Schleissplatten mindestens
optisch wahrnehmbar ist.

Weitere erfindungsgemasse Merkmale bzw. Va-
rianten sind den Anspruchen 2 bis 10 zu entneh-
men.

Die Erfindung soll nachstehend an Ausflihrungs-
beispielen erldutert werden. in den Zeichnungen
zeigen:

Fig. 1 eine AusfGhrung von korrespondierenden
verschieissenden Bauteilen an der Schieberplatte
einer Schrottschere in auszugsweiser Darstellung,

Fig. 2 die schematische Darstellung einer
erfindungsgemassen Ausbildung zum Erkennen des
Verschleisszustandes mit einem Infrarotgerat.

Fig. 3 eine weitere Ausflhrung in vereinfachter
Darstellung eines Diagnosesystems.

In Fig. 1 sind ausschnittsweise in der Einzelheit
X1, 2 verschleissende Bauteile an einer nicht weiter
erlauterten Schrottschere dargestellt. Eine Schieber-
platte 1 fuhrt eine mit den Pfeilen angedeutete Hub-
bewegung aus. Die Schieberplatte 1 besitzt als
Bauteil eine auswechselbare Schleissplatte 1.1,
welche auf einem ebenfalls als Schleissplatte 2.1
ausgefuhrten Bauteil einer Fihrungsbahn 2 der
Schrotischere gleitet.

Wie in der Einzelheit X1 dargestellt, sind Elemen-
te 3.1 und 3.2 zum Anzeigen des Verschleisszu-
standes vorhanden, von denen das in der Schleiss-
platte 1.1 eingelassene Element 3.1 eine elektri-
sche, Schwachstrom durchflossene Leiterschieife
als Kontaktsystem dargestellt und das in der
Schleissplatte 2.1 befindliche Element 3.2 stopfen-
artig in einer Bohrung in der dem Verschleiss nicht
ausgesetzten Flache der Schieissplatte 2.1 einge-
lassen ist und eine optisch wahrnehmbare Signal-
farbe aufweist. Bei Erreichen des definierten Ver-
schleisszustandes der Schleissplatte 1.1 gemass
Einzelheit X2 wird durch Unterbrechung des Kon-
taktes ein Ubertragbares Signal ausgeldst, welches
die Veranlassung zum Auswechseln der verschlis-
senen Schleissplatte 1.1 gibt. Auf der Seite der
Flhrungsbahn 2 zeigt das entsprechend Einzelheit
X1 eingelassene Element 3.2 «von oben» optisch
wahmehmbar den definieten Verschleisszustand
der Schleissplatte 2.1 an, wodurch das Auswech-
seln dieses Bauteils veranlasst wird. Letzteres Ele-
ment 3.2 kann vorzugsweise als z.B. signalfarbener
Kunststoffstopfen ausgefuhrt und mittels einer Boh-
rung in dem verbleibenden, nicht verschleissenden
Restmaterial der Schieissplatte 2.1 eingeklebt oder
eingegossen sein.

Besagte Elemente 3.1 und 3.2 bestehen aus ma-
ximal gleich hartem Material im Vergleich zum Ma-
terial der Schleissplatten 1.1, 2.1 und sind von der
jeweils nicht verschleissenden Ruckseite derselben
her eingelassen. Dabei dient ein definierter, maxi-
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mal zulassiger Verschleisszustand der Schleissplat-
ten 1.1, 2.1 als Mass fiir die Einlasstiefe der Ele-
mente, welches zugleich das Soilmass fir die Dicke
des verbleibenden Restmaterials der Schleissplatten
1.2, 2.1 ist, um eine ausreichende Unterstiitzung
der Lage und Bewegung der Maschinenteile zu ge-
wabhrleisten, die direkt mit den Schleissplatten 1.1,
2.1 nicht verbunden sind.

Damit wird das eingangs dargestelite Problem bei
Schrottscheren gelést, indem Schéden an der
Grundkonstruktion und zusatzlich im hydraulischen
System vermieden werden, weil die erforderliche
gleitende Unterstiitzung der bewegten Maschinen-
teile ausreichend gesichert und nicht durch uber-
héhten Verschieiss gefahrdet ist.

Hinzu kommt, dass in horizontaler Richtung wir-
kende Antriebsaggregate wie Hydraulikzylinder mit
Kolben und Kolbenstange weitgehend von einer
durch den Verschleiss bedingten Maschinenteilelast,
die dann die Biegebeanspruchung hervorruft, ent-
lastet werden. Dadurch schaffen die erfindungsge-
massen Schleissplatten 1.1, 2.1 ein sicheres Ver-
fahren zum Betreiben von z.B. Schrottscheren.

Nach Fig. 2 wird der Grundgedanke der Erfin-
dung vereinfacht dargestelit zum Erfassen eines
vorgegebenen Verschleisszustandes an einem ver-
schleissenden Bauteil vergleichbar mit der Schleiss-
platte 1.2 mittels Infrarotgerat 4 angewendet. In die-
ser Ausflhrung werden keine Verschleissanzeiger,
wie die Elemente 3.1 und 3.2 (s. Fig. 1), oder Sen-
soren bendtigt.

Durch die Kombination, wie in Fig. 3 schematisch
dargestellt, kann ein effizientes Diagnosesystem zur
Erhéhung der Verfigbarkeit von Anlagen oder Ma-
schinen des eingangs beschriebenen Anwendungs-
bereiches geschaffen werden, wenn an der Anlage/
Maschine an exponierten verschleissenden Stellen
von Bauteilen 1, wie beispielsweise den Schleiss-
platten, Sensoren im Sinne der Funktion der erfin-
dungsgemassen Elemente 3 angebracht werden.
Ober eine EDV-gestltzte Auswerteeinrichtung 5
werden die Verschieisszustande in einem Anzeige-
gerét 6 analog oder digital sichtbar und sogar Uber
ein Fernabfragemodul 7 kontrollierbar gemacht. Die-
se Einrichtung ermdgiicht eine permanente Erfas-
sung der jeweiligen Verschleisszustande, wodurch
mittels der kontinuierlich Signale erzeugenden Sen-
soren eine Vorwarnung auf das Erreichen eines be-
stimmten Verschleissfortschritts besteht. Dabei kann
die Signaltibertragung durch Leitungen oder Funk
erfoigen. '

Patentanspriiche

1. Schleissplatte fir Anlagen und/oder Maschinen
der Schrott-, Sperrmull- oder Abfallaufbereitung, wie
Schrottscheren oder Schrottpressen, dadurch ge-
kennzeichnet, dass
a) Kkorrespondierende wie aufeinander gleitende
Schleissplatten (1.1, 2.1) je mindestens ein Element
(3) zum Anzeigen des Verschleisszustandes aufwei-
sen,

b) in den Schleissplatten (1.1, 2.1) die Elemente (3)
aus maximal gleich hartem Material im Vergleich
zum Material der Schleissplatten (1.1, 2.1) an der
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nicht verschleissenden Riickseite der Schieissplat-
ten (1.1, 2.1) eingelassen sind,

¢) ein definierter, maximal zulassiger Verschieisszu-
stand der Schleissplatten (1.1, 2.1) als Mass fur die
Einlasstiefe der Elemente (3) dient, welches zu-
gleich das Soll fir die Dicke des verbleibenden
Restmaterials der Schleissplatten (1.1, 2.1) zur Er-
zielung einer ausreichenden Unterstiitzung der
Lage und Bewegung solcher Maschinenteile dar-
stellt, die direkt mit den Schleissplatten (1.1, 2.1)
nicht verbunden sind, und

d) das erreichte Soll flir die Dicke des verbleiben-
den Restmaterials der Schleissplatten (1.1, 2.1)
mindestens optisch wahrmehmbar ist.

2. Schieissplatte nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Element (3) stopfenartig in
einer Bohrung der Schieissplatten (1.1, 2.1) in der
dem Verschleiss nicht ausgesetzten Flache einge-
lassen ist.

3. Schieissplatte nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Element (3) im
Vergleich zum Material der Schieissplatten (1.1,
2.1) eine von diesen unterscheidbare, optisch wahr-
nehmbare Signalfarbe aufweist.

4. Schleissplatte nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Element (3) aus
Kunststoff besteht.

5. Schleissplatte nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Element (3) eine
elektrische Leiterschieife als elektrisches Kontakt-
system aufweist, welches bei Unterbrechung des
Kontaktes durch Verschleiss ein (ibertragbares Sig-
nal erzeugt. )

6. Schleissplatte nach einem der Anspriche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass in der Schieiss-
platte (1.1), deren Gleitfliche in der Einbauposition
die untere Ansicht darstellt, das Element (3) eine
elektrische Leiterschlaufe aufweist und in der
Schieissplatte (2.1), deren Gleitfiache in der Einbau-
position die Draufsicht darstellt, das Element (3)
eine optisch wahrnehmbare Signalfarbe aufweist.

7. Schleissplatte nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie derart ausgebildet ist, dass
die Anlage und/oder Maschine von der durch Ver-
schleiss bedingten Biegebeanspruchung entlastet
wird.

8. Diagnoseanordnung in Verbindung mit einer
Schieissplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Mittel zum Erzeugen optischer Strah-
len zur Erfassung des Verschleisszustandes ange-
ordnet sind.

9. Diagnoseanordnung nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Mittel Infrarotgerate (4)
und/oder Ultraschallgerate sind.

10. Diagnoseanordnung nach einem der Anspru-
che 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schieissplatten (1.1, 2.1). mit einem Auswertegerat
(5), einem Anzeigegerat (6) und/oder einem Fern-
abfragemodul (7) in Verbindung stehen.
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