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Zna&ného zjednodugeni Gspory drahych ko-
vovych slitin se dosdhne pouZitim specidlnich
kotevnich prvkii, jehoZ &ast - patrice je
kovova a druhd &ast - matrice je z plastl.

Cely systém je montovan z prefabrikati.

MontaZz kotevnich prvkd je nendro&né
a lze ji provést v kazdé zubni laboratofi.
ptiklad vhodného pouZiti- je na obr. 4. Pa-
trice 1 je pevné& spojena s pevnou Gésti
chrupu 3. Umisténi prefabrikovane matrice
2 se docili zasunutim do prostoru, ktery

zlistal po pPipravku - drzi¢ mista 7 zapoly-

222

merovanim pryskypice do protézy 4.
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Vynalez se tykd prefabrikovanych zubnich kotevnich prvk pro zubni nahrady snadno vyro-

bitelnych, s malou potPebou drahych kovi a s moZnosti Gasté a rychlé vymény.

U modernich &aste&nych snimacich zubnich nahrad se jako kotevnich prvkid dnes pouZiva
bud spon - nejménd tFiramennych, nebo speciilnich kotevnich prvki - attachmenta.

Specidlni kotevni prvky jsou nejen esteticky dokonalejsi neZ spony (jsou skryty v té&le
protézy), ale maji i lep§i retenéni G&in. VyZaduji vsak véts$i dapravu zbyvajicich zubli, a pro-'

to jsou vhodné zv14&té& tam, kde je nutno kotevni zuby s oslabenou anatomickou korunkou stejné

opatfit z profilaktickych duvodiu korunkou umélou.

V- zahrani&i se jich dnes pouZivd celad fada na riizném principu, pro dentilni i dento-

mukdzni pPenos Zvykaciho tlaku.

VéechAy typy attechmentu se v podstaté skladaji ze dvou &Casti - matrice a patrice, kte-
ré do sebe vzidjemné zapadaji. Jedna &ast - protézni je bud pfipojena spojovacim prvkem k té&lu
protézy, nebo je zabudovdna pifimo v té&le protézy. Druhd &ast - dentélgi je pripojena k zubu
pomoci korunky, nejlépe fasetove, nebo pomoci-kbienové inleje (po dekonoraci zubu), v druhém
pPipadé se dekoronaci zkrati extralveolarni &ést zubu a tim se podstatné& zlepSi jeho progndza,

ponévad? pa&ivé sily plusobici na zub pfi funkeci protézy se zmensi.

Attachmenty se zhotovuji pPevéaing& z drahokovovych slitin a v posledni dobé téz slitin
chrdém - kobalt - niklovych. Ke konstrukci protézy a k pilifovym konstrukcim se vétSinou le-

tuji.

Specidlni kotevni prvky lze pPehledn& rozd&lit na: a/ teleskopické korunky, b/ zapadky,
¢/ zasuvky, d/ stiskaci knofliky, e/ kotevni tPmeny.

ooy

Jedny z nejjednodussich typu attachmentd v zahrani&i tovarné vyrabériych, esteticky a
funk&né velmi efektnich jsou attachmenty fungujici na principu stiskacich knoflik&. Jedny
z nich jsou ur&eny pro dentdlni pfenos‘ivykaciho tlaku,‘jiné pro smigeny t. j. dentomukozni
pfenos. V soulasne dob& je nejvice inzerovan v zahrani&i attachment belgické}provenience
"CEKA", ktery je moZno pouZit univerzidln&. Pfevaina vétdina téchto specidlnich kotevnich prvki

je vyrobena z drahokovovych slitin.

ObtiZna dostupnost téchto specidlnich kotevnich prvki, vyrébé&nych tovarné€ pouze v zahra- .
ni&i, velkad spotifeba drahych slitin, velka pracnost, sloZitost a nakladnost, nedavaly zatim_

pfedpoklad jejich perspektivniho vyuziti v na8i praxi.

Tato fakta eliminujici moZnost vyuZiti specidlnich kotevnich prvku v naéi sraxi odstra-
nuje provedeni, které je pfedmé&tem vynalezu. Jednid se o specidlni kotevni prvek - attachment,
jehoZ jedna 84st - patrice je kovova, druha &ast - matrice je z plastu. Je montovan z prefa-
brikdtu a je urden jak pro smisSeny, tj. dentokumozni pPenos Zvykaciho tlaku, tak v kombinaci

s pfisludnymi povrchovymi stabilizidtory i pro pfenos &isté dentalni.

Na pripojenych vykresech jsou zachyceny jednotlivé dily kotevnich prvkl jakoZ i zpisoby
pripojeni protézy k pevné &asti chrupu. Tak na obr. 1 je vlastni té&leso patrice a na obr. 7
a 8 matrice. Pro vytvofeni prostoru pro matrici b&hem vyroby protézy je na obr. 5 a 6 drZié

mista. Zplsob piipojeni patrice ke korunce véetné protézy je na obr. 2. Jiné dva zplisoby spo-
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jeni jsou na obr. 3 a 4.

Patrici 1 (obr. 1) piredstavuje kovovy rota&ni profilovany sloupek sklédajici se z kulové

tasti la a valcovych nalitkd 1b k upevnéni v pevné &&sti chrupu.

Matrice 2 (obr. 7 a 8) je celoplasticka Cepifka, jejiZ vnéjéi valcova &ast 2a md prumér

o

vy&ku asi 4 mm. Zakotveni matrice 2 v téle protézy 4 je provedeno pomoci dvou retenénich

vyb&zkit 2b v té&le protézy 4 (obr. 2, 3 a 4).

Princip spojeni spodivad v namdcknuti matrice 2 spojené s protézou 4 na patrici 1 spoje-

nou s pevnou &asti chrupu.

Uchyceni patrice 1 jako dentdlni &asti ke korunce 3 je na obr. 2. Matrice 2 je v téle

zubu protézy 4. )

Vyuziti Gepové konstrukce 5 jako nosice patrice 1 zndzornuje obr. 3. Vlastni matrice 2
je opét spojena s té&lem protézy 4.

Narotnéj&i systém spojeni t&lesa protézy 4 se dvéma télesy matrice 2 pomoci mezipilifo-
vého tPmene 6 nesouci dvé patrice 1 zndzornuje obr. 4.

Matrice 2 je dodavéana jako prefabrikidt z plastd. MontdZ matrice 2 do télesa protézy 4 se
provadi velmi jednoduSe aZ po jejim zhotoveni. Misto pro jednozna&né uloZeni matrice 2 udriu-
je bé&hem vyroby protézy 4 specidlni drzi& mista 7 (obr. 5 a 6) z plastické hmoty, ktery je

rovnéz dodédn jako prefabrikat.

Valcovéd &ast 7a t&lesa drzile mista 7 je naprosto shodnéa s véalcovou &asti matrice 2a,
zatimco nalitky 7b pro pozd&jsi zasunuti retendnich vystupk( matrice 2 jsou po jeji celé dél-
ce. Po zhotoveni protézy 4 se drzi& mista 7 odstrani a do takto vzniklého prostoru se zasune
matrice 2 a fixuje se pomoci samopolymerujici pryskyfice metylmetakryl&tu. Unavenou nebo poéko—

zenou matrici 2 lze jednoduSe a rychle vyménit za novou.

Vsem témto pozadavkiim nejlépe vyhovuji pfi Pespéktovéni moZnosti prefabrikace polyolef-
ny. Podle dlouhodobych zkouSek byl vybran rozvétveny polyetylén. Na zaklad& dlouhodobych zkou-
gek se pro dokonalou pevnost osv&dcil pomér priméru kulové &asti patrice D k priméru nejuzsi-
ho mista pod kulovou &asti (obr. 1 - 6) d/D 0,4 - 0,7. Jako absolutni hodnota prﬁméru kulové
¢asti prGméru, vzhledem k rozméru patrice vyhovujé hodnota kolem 2 mm. Vzhledem ke kombinaci
materiald mezi patriei a matrici, neni potPeba uvaZovat s vili mezi obéma dileci. Pouzité
samopolymerujici pryskytice metylmétakrylétu je b&zné& pouzivéna pPi vyrobé protéz, je inertni
k matrici a je zdravotné nezédvadna. -

Elasticka matrice dostatednd umoZnuje pokles té&la nadhrady ve smyslu rezilience sliznice
a dobie pPekondva pii nasazovani a sniméni protézy maximé;ni konvexitu aniZz se trvale defor-
muje. V pPipadé potieby lze stabilitu nahrady podpofit zepfedu neviditelnymi opérnymi povrcho-
vymi stabilizatory.

MontéaZz popsaného kotevniho zafizeni je nenéroéna a lze ji provadét v kazdé laboratofi.

Popisovany systém ma daldi ohromnou vyhodu, Ze jak matrice, drZi& mista, tak i model

patrice lze hromadné velkoseriové vyrédbét a doddvat na kazdé stomatologické pracovisté.
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PREDMET VYNALEZU
Prefabrikovaneé zubni kotevni prvky pfb snimaci zubni nahrady, snadn§ vyrobitelné, s malou
potfebou drahych kéyﬁ, S moEnoééi.rychlé a éasgé vymény matrice, vyznadené tim, Ze patri-
ce (1) ma tvar profilovaného rota&niho éioupku s kulovou spojovaci &asti, ktery.je qmistén
jako dentalni &ast na pevné éésti‘chrupu a‘matrice (2) jako protidilec ma obrijceny tvar'
odpovidajici horni &asti slouﬁku (1) je z plasta, pfiéem% v téle proteézy je'fixoVéna
specidlnimi reteﬁénimi vystupky (2b) a pro jeji nasledné umisténi v té&le protezy (6) jsou:

vytvofeny prostory drzi&em mista (7) s bo&nimi nalitky (7b).

Prefabrikované'zubni kotevni . prvky podle bodu 1 vyzna&ené tim, Ze matrice (2) je z poly-

olefinu, napfiklad z rozvétveneho polyetylenu.
Prefabrikované zubni kotevni prvky podle bodu 1 vyzna&ené tim, Ze pfesah mezi matrici (2)
a patrici .(1) ve spojovaci &asti mezi kulovym &epem a nejuZii C4sti matrice (2) je dén

pomé&rem .obou priméri (d/D) a m& hodnotu 0,4 - 0,7, s vyhodou 0,5.

3 vykresy
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