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(57) Anotace:
Pfi provadéni zplisobu pajenf kovového vostinového
télesa (1), které se vytvaf{ z alespoti ¢4stetné tvarova-
nych vrstev plechi (2, 3) std¢enim, vrstvenfm nebo
proplétanim a které se alespoii v diléich oblastech (5,
6) spojuje pajenim, se alespoii tvarované plechy (2)
opatf{i tenkou vrstvou valcovaciho oleje (4), pokud jiz
nejsou opatfeny olejem z valcovactho v§robniho pro-
cesu, vrstva valcovacfho oleje (4) se tepelné zpracuje
pro odstranéni snadno tékavych sloZek, oblasti (5, 6)
plechi (2, 3), které maji byt opatfeny pajkou, se
ptivedou do kontaktu s vodnym roztokem povrchové
aktivni latky a vostinové téleso (1), vytvoiené z vrstev
plechi (2, 3), se pfivede do kontaktu s p4jecim pras-
kem (14), ktery se zachytf na mistech, kde povrchové
aktivni latka pfiSla do styku se zbytky valcovacfho
oleje (4). Zatizeni k provadéni zplisobu obsahuje za-
hifvacf stanici (15) pro tepelné zpracovani, zejména
profukovan{ voitinového télesa (1) horkym vzduchem
pit teplotdch 150 a% 250 °C, zejména pii teplotich
200 a% 230 °C, nani$eci stanici (16) pro nanédsen{
vodného roztoku povrchové aktivni latky pomocf sa-
vého materiilu na nejméné jednu &elnf stranu vosti-
nového télesa (1), susici stanici (17) pro nésledné
susenf proudem vzduchu o teploté 100 az 160 °C,
zejména 130 a% 150 “C, a pajkovou nanéseci stanici

s vrstvou péjeciho prasku (14), profukovanot
zespodu plynem pro vytvofen{ vifivého loZe.
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Zpiisob a zafizeni pro pijeni kovového vostinového télesa

Oblast techniky

Vynalez se tyké zpisobu pajeni kovového vostinového télesa, které se vytvari z alespoti &astedné
tvarovanych vrstev plechii stiCenim, vrstvenim nebo proplétdnim a které se alespoit v dil&ich
oblastech spoji pajenim. Vynélez se také tyka zafizeni k provadéni tohoto zpiisobu.

Dosavadni stav techniky

Kovova vostinova télesa se ve stile vE&tsi mife pouZivaji jako nosna télesa pro katalyticky aktivni
materidly ve vyfukovych soustavach motorovych vozidel se spalovacimi motory. Pro dosaZeni
dlouhé Zivotnosti téchto nosnych téles pro katalyzatni jednotky apro zajisténi vhodnych
vlastnosti u podobnych vostinovych téles pro jiné oblasti pouZiti je duleZité, aby jednotlivé
vrstvy plechi, ze kterych je téleso vytvofeno, byly vzajemné spojeny vysoce kvalitnimi pajenymi
spoji alespoti v nékterych oblastech. Tato vostinova télesa jsou obvykle vytvafena z ocelovych
plechli se znanou odolnosti proti vysokym teplotdm a korozi, které jsou spolu spojovany
pajenim ve vakuu za vysokych teplot.

Takové pajené vostinové téleso je popsano napfiklad v DE-A 23 02 746 nebo DE-A 29 24 592.
V téchto spisech jsou jiZ popisovény zpisoby péjeni, které viak spotfebovavaji znaéné mnoZstvi
pajky, takZe tyto postupy jednak nejsou hospodarné ajednak se jimi ovliviiuji nepfiznivé
vlastnosti plechil v pajenych oblastech, kde vznikaji slitinové oblasti.

V EP-B 0049 489 je popsan zplsob lepeni a pijeni takovych vostinovych téles, ktery jiz
pfipousti pouZiti men$iho mnoZstvi pajky. Také v DE-A 38 18 512 jsou popsény zplsoby lepeni
a pajeni takovych nosnych téles, pii€emz v t€chto spisech je také uveden prehled dosud znamych
pajecich postupi.

Dosud pouZivané zpisoby vSak obsahovaly vidy alespoit vjednom misté celého fetézce
pracovnich operaci problematicky krok, ktery vidy vedl k obtizim pii vyrob&€ nebo pfind3el
nehospodéarné vysledky. V jedné &asti vyrobniho procesu musely byt plechy nejprve odmastény
v mofici lazni, coZ je nakladné a je spojeno navic s problematickym odstratiovanim vznikajicich
odpadi. Také pouZiti lepidla nebo samolepicich vrstev je spojeno s nutnosti pouZiti organického
rozpoustédla, pro které jsou nutna pfidavna opatfeni pro zajisté€ni ochrany Zivotniho prostiedi,
takZe tato feSeni jsou opét nehospoddrna. Ve vakuovych pecich mohou zptisobovat obtiZe také
tékavé latky, odpatujici se v priib&hu vytvéfeni vakua.

Ukolem vynalezu je vyfeSit zvlasté jednoduchy pajeci postup, pfi kterém by nebylo tfeba
chemicky zpracovavat aupravovat valcované plechy aktery by se obeSel bez organickych
rozpou$tédel a jehoZ priib&h by byl pfitom rychly, takze by tento zpiisob mohl byt vyhodné
vyuzit v hromadné vyrob&. Ukolem vynalezu je také vyfesit prislusné zatizeni k provadéni tohoto
zpusobu.

Podstata vynalezu

Tento kol je vyfeSen zplisobem péjeni kovového vostinového télesa, které se vytvafi z alespori
Castednd tvarovanych vrstev plechdi stidenim, vrstvenim nebo proplétdnim a které se alespori
v dil&ich oblastech spoji pajenim. Podstata vyndlezu spociva v tom, Ze se alespoii tvarované
plechy opatfi tenkou vrstvou valcovaciho oleje, pokud jiZ nejsou valcovacim olejem opatfeny,
vrstva vilcovaciho oleje se tepelné zpracuje pro odstranéni snadno t&€kavych slozek, dotykové
mista plechll, kterd maji byt opatfena pajkou, se pfivedou do kontaktu s vodnym roztokem
tenzidu a vostinové t&leso, vytvofené z vrstev plechd, se pfivede do kontaktu s pajecim praskem,
ktery se zachyti na mistech, kde tenzid pfiSel do styku se zbytky valcovaciho oleje.
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Rozhodujici krok u tohoto zpisobu podle vyndlezu spodivd vtom, Ze valcovaci olej, ktery
zpravidla zlstava na vech plochach po ukonleni vélcovaciho procesu, nemusi byt na zaCitku
pajeciho zplisobu pracng odstratiovan vcelé ploSe nanesené vrstvitky, ale miZe byt po
prisluiném tepelném zpracovani vyuZit alespoii ¢aste¢né jiz jako zaklad pro nasledujici nanaSeni
pajky. Jestlize po ukonZeni vélcovani neziistala na povrchu plechi dostatetné silnd vrstvitka
oleje nebo jestlize se jedna o nevhodny olej, je moZno sice tento olej pro valcovani nanaSet
v dostatedné mife i pozd&ji, napiiklad pfed tvarovanim plechii, ale zdaleka nejvyhodné&jsi je
zajistit nanaseni vhodného oleje v dostatedném mnoZstvi jiZ pfi valcovani, aby se tak uchovavala
na povrchu plechii tenk4 vrstvi€ka oleje v pribéhu celého procesu. Pfi tepelném zpracovani se
odstrani snadno t€kavé slozky oleje, u jinych dojde k pfeméné, avsak stile jesté zlstavaji na
povrchu plechi zbytky oleje. Jestlize tyto zbytky pfijdou do styku svelmi silné zfedénym
vodnym roztokem povrchové aktivni latky, vytvafeji povrchovou vrstvitku, kterd po odstranéni
vody vysu$enim vytvati optimalni podminky pro uchyceni péjeciho prasku. Tato vrstvicka se
stahuje zejména do oblasti zuZujicich se mezer mezi plechy v blizkosti pajenych dotykovych
mist mezi jednotlivymi vrstvami a neni tak lepiva, aby na ni mohl ulpét pajeci praSek. Pajeci
pradek se miize zachytit pouze v oblasti Gizké spary v blizkosti pajenych mist. Jak bude blize
objasnéno na prikladech provedeni zobrazenych na vykresech, pfedstavuje tato skuteCnost
predpoklady pro optimalni pajeni. Tim piekonédva feSeni podle vynélezu i zplisob popsany v EP-
B-0 136 514 a uvadgjici pajeni vostinovych téles za sucha. Vysledky jsou lépe reprodukovatelné
a dosazitelné s men3imi naklady na pfislusna zafizeni.

Vhodnym druhem oleje pro tento postup je b&Zny vélcovaci olej, ktery obsahuje mineralni oleje,
tuky a pomocné latky. Valcovaci olej se nanasi na plechy jiZ pfi jejich valcovani a pfipravi se
z mineralnich oleji, tuki a pomocnych latek. Tepelné zpracovéni vélcovaciho oleje se provadi
pfi teplotd od 150 do 250 °C, zejména pfi teplot& 200 az 230 °C proudénim horkého vzduchu.
Koncentrat tenzidu obsahujici v hmotnostnim mnoZstvi 15 az 30 % neiontového tenzidu,
kyseliny citronové arozpoustédla, se zfedi pfiddnim hmotnostniho mnoZstvi 85 az 97 %,
zejména 92 a% 95 % vody apotom se pfivede do kontaktu sdotykovymi misty v pajenych
oblastech. Voitinové téleso se pifivadi do kontaktu s vodnym roztokem tenzidu pfi teploté
voitinového télesa od 60 do 95 °C, zejména pii teploté 70 az 90 °C. V dalsi fazi se vo§tinové
t&leso po privedeni do kontaktu s vodnym roztokem tenzidu susi pfi teplot¢ 100 az 160 °C,
zejména pfi teploté 130 az 150 °C.

V nasledujici fazi se vostinové téleso ponofi svou &elni stranou do vifivého loZe z pajeciho
pradku a oblasti, ve kterych byly pfivedeny do vzijemného kontaktu zbytky vélcovaciho oleje
avodny roztok tenzidu, se pfivad&ji do kontaktu spdjecim praSkem. Vyhodnym péjecim
materidlem je pajka na bazi niklu, oviem pro feSeni podle vynalezu nema sloZeni pajky zvlatni
vyznam. DileZité je pouze, aby se velikost prachovych &éstic pohybovala v rozsahu od 1 do
200 pm, zejména v rozsahu od 38 do 125 pm, pfiemz prachové &astice ze spodni poloviny
tohoto rozsahu se v pradku vyskytuji &ast&ji neZ &astice z horni poloviny uvedeného rozsahu
velikosti &astic. Prachové &astice s malou velikosti tedy musi byt ve smé&si zastoupeny ve vétsim
pottu, protoze mohou proniknout hloub&ji do zuZujici se spary v pajeci oblasti, coZ je velmi
dalezité pro dosaZeni dobré kvality pajenych spoji.

Aby se pronikéani pajeciho prasku dale podpofilo, pohybuje se vostinové téleso v priib&hu svého
ponoteni do vifivého loZe vytvofeného vificim pajecim praskem v prostoru nad deskou vratnymi
pohyby a pajeci prasek se vtlatuje do spar v blizkosti pajeného dotykového mista.

Ekonomicky duleZité hledisko feSeni podle vynilezu spofiva v tom, Ze popsanym zpisobem
podle vynilezu je moZno dosihnout sniZeni potfebného mnoZstvi pajeciho materidlu pro
vytvofeni kvalitnich pajenych spojii neZ je tomu u dosud zndmych feSeni. V prib&hu doby sice
ubyvaji z pajeciho pradkového materidlu prachové &astice mensich velikosti, které zustavaji
zachyceny v tizké &asti spary, aviak jednoduché feSeni tohoto problému spodiva v tom, Ze po
uréité dob€ se pajka, obsahujlcx jiz jen hrubsi prachové &astice, vyméni za novou a odebrany
pajeci material se vyuZije k jinym Gcelim.
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Aby se zamezilo moZnému vypadéavani slab&ji uchycenych prachovych &astic pdjeciho materialu
pti nasledném zpracovavani vodtinového t8lesa, je vyhodné nastfikat na pajené spoje lepivou
latku, nap¥iklad izopropanol (CH;~CHOH-CH;).

Pfi &elnim péjeni vostinového télesa se vyhodné nanaseji nasledujici mnoZstvi pajky:

0,1 g nacm’ éelm plochy u vostinového télesa se 16 buiikami na 1 cm
0,15 gna cm &elni plochy u vostinového télesa s 64 butikami na 1 cm a
0,2 g na cm’ &elni plochy vostinového télesa s 96 buiikami na 1 cm?,

Pro ptipravu vodného roztoku tenzidii je moZno vyuZit zejména b&Zné dostupného koncentrétu,
pripraveného z 15 az 30% neionickych povrchové aktivnich latek, kyseliny citronové
a rozpoustédel, jako je tomu naprlklad u oplachovych kapalin. Tento koncentrét se zfedi vodou
ptidaiiou v mnoZstvi 85 az 97 %, zejména 92 aZ 95 % celkového mnoZstvi vodného roztoku
amuZc se potom nanaset na &elni strany vostinového télesa pfi teploté 60 az = * °C, zejména pii
70 a% 90 °C pomoci houbovitych nanafecich dstroji, zejména pomoci samctovych poisurki
s kratkym vlasem.

Predb&né zpracovani vrstvicky oleje pro vélcovéni probiha pfi teploté 150 az 250 °C, zejména
200 az 230 °C, pfi¢emZ tento proces je Fizen tak, Ze pfi zbytkové teploté vostinového t&lesa 70 aZ
90 °C se zalne nanaset vodny roztok povrchov® aktivni latky. V dalsi fazi se voStinové t&leso
susi po zahtati na teplotu 100 az 160 °C, zejména 130 aZ 150 °C, pfi¢emZ toto zahfivani se
uskuteciiuje s vyhodou proudem horkého vzduchu. Kovové vostinové téleso méa velkou
povrchovou plochu a je dobrym vodiéem tepla, takZe je moZno doséhnout kratkych &asovych
intervalii pro potfebné zah¥4ti a ohfivani proudem vzduchu probiha bez jakychkoliv problémd.

V dal$i fazi se provadi pajeni vostinového télesa, pii kterém se veitinové téleso ponofi svymi
elnimi stranami do vrstvy pajeciho pradku, které je udrzovéana ve vifivém stavu.

Aby se toto pronikani dile podpofilo, m&lo by se voitinové téleso ve vifivém loZi navic
pohybovat vratnymi pohyby, natafet v jednom aopatném sméru nebo naklanét do riznych
smé&ri. DileZité je, aby pohyby probihaly tak, aby dochézelo k zatlatovani prachovych &astic do
spar vedle pajenych oblasti.

Reseni obsahuje také zafizeni k provad¥ni tohoto zplsobu podle vyndlezu, jehoZ podstata
spo&iva v tom, Ze zafizeni obsahuje zahfivaci stanici upravenou pro profukovéni vostinového
t&lesa horkym vzduchem a tepelné zpracovéni vrstvy valcovaciho oleje pfi teplotich do 250 °C,
nanaSeci stanici pro nanaSeni vodného roztoku povrchové aktivni litky pomoci savého materialu
na nejméné jednu &elni stranu vostinového tlesa, susici stanici pro nasledné suSeni proudem
vzduchu o teploté do 160°C a péajkovou nanaSeci stanici s vrstvou pajeciho prasku,
profukovanou zespodu plynem pro vytvofeni vifivého loZe.

Nanaseci stanice je ve vyhodnem provedeni opatfena sametovym pol3tatkem s kratkym vlasem,
nasdkavym pro vodny roztok tenzidu, a pajkova nanaseci stanice obsahuje nadrz s mezilehlym
vloZenym dnem tvofenym deskou ze spékaného kovu, kterou je nddrz rozdélena na horni plynovy
prostor, naplnény pajecim praskem, a ktera je propustné pro tlakovy vzduch nebo inertni plyn.

Piehled obrazkd na vvkresech

Vynalez bude blize objasnén pomoci piikladi provedeni zobrazenych na vykresech, kde
znazoriiuji

obr. 1 axonometricky pohled na svinované vostinové tleso,

wry

obr. 2 pncny fez vyrezem vostinového télesa, u kterého JSOll oba spojované dily spojeny
spravnymi pajenymi spoji,

obr.3 obdobny ptiny fez &astmi spojovanych dilii, spojenych navzdjem nedostateCnymi
pajenymi spoji,
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obr. 4 obdobny pfi¢ny fez vyfezem vostinového télesa pfi nespravném rozloZeni pajky,
obr. 5 schematicky fez nadrZi s pajecim vifivym loZem,

obr. 6 graf zndzoriiujici typickou zrnitost pajeciho prasku, pouzivaného v zafizeni podle obr. 5
k vytvafeni pajenych spoji na voitinovém télese, a

obr. 7 schematické zobrazeni pjeciho zafizeni.

Piiklady provedeni vyndlezu

Obr. 1 znézorfiuje typické konstruk&ni vytvofeni vostinového télesa 1, které se zpravidla pouziva
jako nosné téleso pro spalinové katalyzatory. Pfi jeho vyrobé se sto€i vlnity plech 2 a hladky
plech 3 do spiralovitého t&lesa, ve kterém tak vznikaji mezi ob€ma vrstvami plechi 2, 3 typicka
dotykové mista 5, 6. Tato dotykova mista 3, 6 v podstaté pfimkového tvaru maji po obou svych
stranach roz3ifujici se spary s klinovym tvarem. Povrchové plochy vinitého plechu 2 a/nebo
hladkého plechu 3 jsou pokryty vrstvou oleje 4 naneseného pfi valcovani plechi. VoStinové
t&leso 1, svinuté do kone&ného tvaru, je potom podrobeno tepelnému zpracovéni jesté piedtim,
neZ se smoéi svou &elni stranou do hloubky t vodnym roztokem povrchové aktivni latky.
Zobrazené vostinové téleso 1 piedstavuje reprezentativni piiklad pro vSechny druhy stalenych,
vrstvenych nebo jinak sdruZenych vostinovych téles z profilovych plechii, pro které je fe3eni
podle vynélezu stejné dobfe pouZitelné, napfiklad u vyméniki tepla a podobné.

Obr. 2, 3 a4 zobrazuji, na em u feSeni podle vynalezu zalezi. Vyfezy z pfi¢ného priifezu
takového vostinového télesa 1, zobrazené na t&chto tfech obrazcich, zobrazuji typicka vytvoreni
dotykovych mist 5, 6 mezi vlnitym plechem 2 a hladkym plechem 3. Podobna dotykova mista se
vyskytuji také u jinak tvarovanych plechli, zejména jestlize je voStinové téleso vytvofeno
z rozdiln& zvIn&nych plechovych vrstev. Na obr. 2 je zndzorn€no spravné soustfed€ni 7 pajeciho
kovu v oblastech po obou stranach dotykovych mist 5, 6, zatimco na obr.3 je znizornéno
nedostatené soustiedéni 8 pajky a obr. 4 znazoriuje nespravné rozdéleni 9 pajky. Kombinovany
vyrobni postup podle vynalezu, obsahujici tepelné zpracoviani oleje 4, naneseného na polotovary
pfi valcovani, a pfivedeni vostinového t&lesa 1 do kontaktu s vodnym roztokem povrchové
aktivni latky, vede pfi spravném vysuseni pfimo ke sprdvnému soustiedéni 7 pajky, zatimco
jinymi pracovnimi postupy se dosihne jen nedostate¢ného soustfedéni 8 pajky, zejména viak
nesprivného rozdéleni 9 pajky, jak je tomu v typickych piipadech, kdy jsou Celni strany
vytvofeného utvaru opatfeny aZ do urité hloubky t lepidlem nebo pojivem a potom spojeny
pajenim. Pfi rozloZeni pajky podle obr. 4 se nutné spotfebuje véts§i mnoZstvi pajeciho materialu,
aniz by se v3ak pfisluiné zvysila kvalita pajenych spoji. U feSeni podle vynalezu ma byt
spotieba pajky pfi &elnim pajeni vostinového télesa 1 napfiklad 0,1 g/em? pro voitinové téleso 1
se 16 buiikami na &vereni centimetr (100 buitkami na &tvereéni palec), 0,15 g/em? pfi 64
buiikdch na &tveredni centimetr aasi 0,2 g/cm’ pti 96 butikich na &tveredni centimetr. Tyto
hodnoty jsou podstatng niZ3i neZ je to dosazitelné dosud znamymi pajecimi postupy.

Obr. 5 znéazortiuje nadrz 10, kterd je opatfena ve své spodni Casti vstupem 11 pro vysuSeny
vzduch nebo jiny vysuSeny inertni plyn. P¥ivadény vzduch ptichazi do plynového prostoru 12, ze
kterého se protladuje deskou 13 ze spékaného kovu, pfitom se jemné rozptyluje a fouka se do
vrstvy pajeciho prasku 14, ktery tak uvadi do vznosu a vytvéii vifivé loZe, ve kterém jednotliva
zrnitka pajeciho materidlu zdanlivé plavou a mohou se potom velmi snadno usazovat na
vostinovém télese 1, ponofeném &asteéné do tohoto vifivého loZe.

Obr. 6 znézoriiuje typickou vhodnou kiivku zrnitosti, uréujici rozloZeni velikosti &astic
pouzitého pajeciho prasku, priéemi pro pajeni nosnych t&les spalinovych katalyzatort je vhodna
pajka na bazi niklu. V diagramu je vynesen podil v hmotnostnich procentech protl velikosti zrn
v um. Méfitko osy x neni linearni a kiivka neni symetricka, takze celkové prevazujici podil tvori
&astice s velikosti od 38 do 75 um, coZ je pro spravné soustiedéni 7 pajky podle obr. 2 dilezité.
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Obr. 7 znazortiuje schematicky pfikladné provedeni zafizeni podle vynélezu. Zafizeni je opatfeno
manipulatorem 19, ktery slouzi k dopravé vostinového télesa 1 k jednotlivym stanicim:
k zahfivaci stanici 5 pro tepelné zpracovani vélcovaciho oleje, nachdzejiciho se na povrchu
plecht vostinového télesa 1 jako pozistatek z vyrobniho valcovaciho procesu, k nanaseci stanici
16, ve které se na povrch plechi nanasi pomoci savého materialu, zejména sametového polstarku
17 s kratkym vlasem, vodny roztok povrchové aktivni latky, k suSici stanici 18 pro vysouseni
naneseného vodného roztoku akoneéné k nanaSeci stanici pro nanédSeni pajky, obsahujici
plynovy prostor 12, ze kterého pronika plyn deskou 13 ze spékaného kovu do vrstvy pajeciho
prasku 14 a vytvaii z ni vifivé loZe.

Reseni podle vynélezu je vhodné pro hospodarné pajeni kovovych vostinovych téles ve velkych
sériich a vede k Uspornému vyuZiti pajeciho materidlu pfi zachovéni vysoké kvality pajeni.
Zvlasté velky vyznam ma toto feSeni pro vyrobu nosnych téles spalinovych katalyzitori pro
motorova vozidla.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob pajeni kovového vostinového télesa (1), které se vytvari zalesport CasteCné
tvarovanych vrstev plechi (2, 3) sti¢enim, vrstvenim nebo proplétanim a které se alespoii
v diléich oblastech (5, 6) spoji pdjenim, vyzmadujici se tim, Ze alespoii tvarované
plechy (2) se opatfi tenkou vrstvou vélcovaciho oleje (4), pokud jiZ nejsou véalcovacim olejem
opatfeny, vrstva véalcovaciho oleje (4) se tepelné zpracuje pro odstranéni snadno t€kavych slozek,
dotykova mista (5, 6) plechd (2, 3), kterad maji byt opatfena pajkou, se ptivedou do kontaktu
s vodnym roztokem tenzidu a vostinové t&leso (1), vytvofené z vrstev plechi (2, 3), se pfivede do
kontaktu s pajecim praskem (14), ktery se zachyti na mistech, kde tenzid pfiSel do styku se
zbytky valcovaciho oleje (4).

2. Zpusob podle ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze vilcovaci olej (4) se nanasi na
plechy (2, 3) jiZ pfi jejich vélcovani.

3.  Zpisob podle niroku 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, Ze vélcovaci olej (4) se
pfipravi z mineralnich oleji, tukl a pomocnych latek.

4. Zpusob podle néroki 1 aZz 3, vyznadujici se tim, Ze tepelné zpracovini
valcovactho oleje (4) se provédi pfi teploté od 150 do 250 °C, zejména pfi teplot 200 az 230 °C.

5. Zpusob podle narokii 1 az4, vyznadujici se tim, Ze tepelné zpracovani vrstvy
valcovaciho oleje (4) a/nebo suSeni po smodeni vodnym roztokem tenzidu se provadi proudénim
horkého vzduchu.

6. Zpisob podle narokti 1 az 5, vyznadujici se tim, Ze koncentrit tenzidu
obsahujici v hmotnostnim mnoZstvi 15 aZz 30 % neiontového tenzidu, kyseliny citronové
a rozpoustédla, se zfedi pfidanim hmotnostniho mnoZstvi 85 aZ 97 %, zejména 92 aZ 95 % vody
a potom se privede do kontaktu s dotykovymi misty (5, 6) v pajenych oblastech.

7.  Zplsob podle nejmén& jednoho z ndroki 1 a24, vyznadujici se tim, Ze vodny
roztok tenzidu se nan4si sametovym pol3tafkem s kratkym vlasem, pfi¢emZ polstifek se vodnym
roztokem tenzidu nasyti a pfitladuje se na &elni strany vostinového télesa (1).

8. Zptsob podle narokii 1 a2 7, vyznadujici se tim, Ze vodtinové t&leso (1) se
ptivadi do kontaktu s vodnym roztokem tenzidu pfi teploté vostinového télesa (1) od 60 do
95 °C, zejména pfi teploté 70 az 90 °C.



10

15

20

25

30

35

40

CZ 284482 B6

9. Zpiisob podle narokd 1 a%28, vyznadujici se tim, Ze vostinové téleso (1) se po
pfivedeni do kontaktu s vodnym roztokem tenzidu susi pfi teplot€ 100 az 160 °C, zejména pfi
teploté 130 az 150 °C.

10.  Zpusob podle ndrokti 1 a2 9, vyznadujici se tim, Ze vostinové téleso (1) se
ponofi svou &elni stranou do vifivého loZe z pajeciho prasku (14) a oblasti (5, 6), ve kterych byly
pfivedeny do vzajemného kontaktu zbytky vélcovaciho oleje (4) a vodny roztok tenzidu, se
pfivadéji do kontaktu s pajecim praskem (14).

11. Zpisob podle niroku 10, vyznadujici se tim, Ze vifivé loze se vytvori
v plynovém prostoru (12) nad deskou (13) zvrstvy jemnozmného pajeciho prasku (14),
zvifované zdola suchym plynem, zejména inertnim plynem.

12.  Zpisob podle niroku 11, vyznaéujici se tim, Ze jemnozrny pajeci prasek
(14) obsahuje zrna o velikosti v rozmezi od 1 do 200 pum, zejména zrna o velikosti v rozmezi od
38 do 125 um, pii¢emz velikosti zrn ze spodni oblasti toho rozsahu se vyskytuji Cast&ji nez
velikosti zrn z horni poloviny rozsahu.

13.  Zpisob podle nejméné jednoho znaroki 10 az 12, vyznadujici se tim, Ze
vostinové téleso (1) se v pritb&hu svého ponofeni do vifivého loZe vytvofeného vificim pajecim
praskem (14) v prostoru (12) nad deskou (13) pohybuje vratnymi pohyby a pajeci praSek (14) se
vtladuje do spar v blizkosti pajeného dotykového mista (5).

14.  Zpisob podle naroku 1 a%z 13, vyznadujici se tim, Ze na naneseny pijeci
praSek (14) se nastiikd film zlepivého materidlu, zejména z izopropanolu, pro zamezeni
vypadavéni naneseného pajeciho prasku (14) pfi dal$im zpracovani.

15. Zpusob podle nirokti 1 az 14, vyznadujici se tim, Ze pfi Celnim péjeni
vostinového télesa (1) se nanaseji nasledujici mnoZstvi pajky:

0,1 g na cm? &elni plochy u vostinového t&lesa se 16 buiikami na 1 cm?,

0,15 g na cm? &elni plochy u vostinového télesa s 64 buttkami na 1 cm’ a

0,2 g na cm’ &elni plochy vostinového télesa s 96 butikami na 1 cm’.

16.  Zafizeni pro pijeni kovového voitinového télesa (1) zalespoil CasteSné€ tvarovanych,
stodenych, vrstvenych nebo proplétanych plechi (2, 3), spojenych alespoii v diléich oblastech
(5, 6) pajenim, zplisobem podle naroki 1 aZ 15, vyznadujici se tim, Ze obsahuje
zahfivaci stanici (15) pro tepelné zpracovani, zejména profukovéani vostinového télesa (1)
horkym vzduchem pfi teplotdch do 250 °C, nanaseci stanici (16) pro nanaSeni vodného roztoku
tenzidu pomoci savého materidlu na nejméné jednu Eelni stranu vostinového télesa (1), susici
stanici (18) pro nasledné suSeni proudem vzduchu o teplot& do 160 °C a pijkovou nanaSeci
stanici s vrstvou péjeciho prasku (14), profukovanou zespodu plynem pro vytvofeni vitivého
loze.

17.  Zafizeni podle niroku 16, vyznadujici se tim, Ze naniSeci stanice (16) je
opatfena sametovym polStatkem (17) s kritkym vlasem, nasidkavym pro vodny roztok tenzidu.

18.  Zafizeni podle niroku 16, vyzmnadujici se tim, Ze pijkova nanaleci stanice
obsahuje nadrz (10) s mezilehlym vloZenym dnem tvofenym deskou (13) ze spékaného kovu,
kterou je nadrz (10) rozd&lena na horni plynovy prostor (12), naplnény pajecim praskem (14),
a ktera je propustna pro tlakovy vzduch nebo inertni plyn.

4 vykresy
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