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(54) Parebny zeleny préskovy smalt pre

aplikdciu za sucha v elektrickom
polil

(57) Farebny zeleny préSkovy smalt obsa-
huje 39 aZ 46 hmotnostnyoh % oxidu kremi-
8itého, 13 aZ 17 % oxidu boritého,

3 aZ 5 % oxidu hlinitého, 12 a% 18 % oxi--
du titeniditého, 0,1 a% 3 % oxidu fosfo~
redného, 13 a% 20 % oxidov alkalickych
kkovov, 0,5 a% 2,2 % oxidu mednatého,

0,3 az 1,8 % oxidu nikelnatého a 2 a% 7 %
fluorokremié¢itanu sodného. Hotovy smaltovy
povlak méd z hfadiska chemickych, tepelnych
a mechanickych vlastnost{ lepsie kvalita-
tivne parametre ako smalt pripraveny mo-
krym sp8sobom a je zdravoine nezdvadny.
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Vynilez sa tyka zarebného zeleného préskového smaltu pre aplikdoiu za sucha
v elektrickom poli na kovovy podklad vy materidl.

Farebné smaltované povlaky sa doteraz vytvdraji vagsinou mokrym sposbbom, pri
ktorom sa nandfa suspenzia priamo na kov alebo vypéleny zdkladny smalt. Tdto gugpenzia
sa pripravuje mletim prisludne] smaltdrskej frity a po¥adovany farebny odtieh sa dosa-
huje vaédinou pridavkom farblacich prisad v procese mletla. Takto ziskané smaltované
povlaky si ovplyvnované premeniivymi vlastnostami jednotlivych zlo¥iek a farebny od-

t1 vSetkyfch vyrobnych operdcii, ktoré g spojené

tioh sa meni v zdvislosti a preciznos
pripravou suspenzie & jej aplikdcie. Fre technolégiu vytvérania smaltovanych povlakov

pandSanim préskov smaltov v elektrickom poli prekticky nie je mo¥né pripravovat pre~
vaini Sast farebnych odtienov analogickym spdsobom, teJe pridévanim farbiacich kompo-
nentov pri operdcii mletia frity, pretoZe farbilace komponenty maji vyrazne odlisné
elektrické vlastnosti, So pri zndmom mechanizme vytvdrania vrstvy préskov smaltov

v elektrickom poli spbsobuje postupne odiuSovanie farbiacich komponentov a farebny
odtien aplikovaného smaltovaného povlaku je nestdly.

Uvedend nevyhodu odstranuje farebny zeleny préfkovy smalt podla vyndlezu, ktorého
podstata spoéiva v tom, %e obsahuje 39 a% 46 hmotnostnych % oxidu kremi¥itého, 13 aZ
17 % oxidu boritého, 3 a¥ 5 % oxidu hlinitého, 12 a¥ 18 % oxidu titani8itého,

0,1 aZ 3 % oxidu fosforesného, 13 a¥ 20 % oxidov alkalickgoh kovov, 0,5 aZ 2,2 % oxidu
mednatého, 0,3 a% 1,8 % oxidu nikelnatého 8 282 T % fluorokremifitanu sodného.
Najskbr sa utavi frita uvedeného chemického zloZenia a po vysuSeni sa zomelie napri-
klad spdsobom podla 40 &. 194 608. Farebny zeleny préskovy smalt Je zomlety 8 pridav-
kom 0,10 aZ 0,30 hmotnostnych % metylhydrogensiloxanu, ktory obsahuje 5 aZ 15 % nafte-
ndtu kobalinatého na takd zrnitost, aby zbybtok na site 0,63 jm bol v rozmedzi 8 aZ

15 hmotnostnych %.

Takto pripraveny préSkovy smalt podla vyndlezu umo¥nuje vytvéranie smaltovych
poviakov v jedne] alebo vo viacerych vrstvdch na ocefovom plechu alebo vypédlenom
zdkladnom smalte bez pouZitia Ja18fch prisad. Pripraveny gmaltovany povlek mé z hlla~-
diska chemickfch, tepelnych a mechanickych vlastnosti lepSie kvalitativne parametre
ako smalt pripraveny mokrym spBsobom & je zdravotne nezévadny.

Priklad 1.

Smaltdrska frita pre pripravu zeleného préskového smaliu bola vyrobend tavenim pri
teplote 1200 9 7 nasledujiicich surovin uvedenych v hmotnostnych percentdoch:

SiO2 - oxifi kremidity 41,00
B0 - oxid bority 14,00
Na 0 = oxid sodny 8,00
K20 © - oxid draselny 7,00
'.I}i()2 - oxid titanidity 16,70
A1203 - oxid hlinit;y‘ 3,00
2205 - oxid fosforedny 2,00
Cu0~ - oxid mednaty 1,50
Nio - oxid nikelnaty 1,30
FKS - fluorckremiiitan sodny 5,50

Utavend sklovina sa frituje vo vode. Z %akto pripravenej frity po jej usudeni sa vy-
robi prdfock jej zomletim s pridavkem 0,15 hmotnostnych. % metylhydrogénsiloxanu,

lu ktorému sa pridd 10 % naftendtu kobaltnatého na jemnost takd, aby na site o jem-
nogti 63 am zostalo po presitovani 10 a% 15 hmotnostnych % préfku. Zomlety présok

sa temperuje 20 min. pri teplote 160 9g, po vychladnuti sa nanesie na vypdleny zdklad

a nanesend vrstva sa vypdli pri teplote 800 °c,
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Priklad 2.

Bola vyrobend smaltdrska frita pre pripravu zeleného prédskového smaltu tavenim pri te-
plote 1200 °C z nagledujicich surovin uvedenych v hmotnostnych percentdch:

810, - oxid kremiity 42,50
B203 - oxid bority 13,50
NaZO -~ oxid sodny 8,00
K2O - oxid draselny 8,00
'l‘iO2 - oxid titanidity 16,20
A1203 - oxid hlinity 3,50
P205 - oxid fogforeény 2,00
Cu0 - oxid mednaty 1,40
Nio - oxid nikelnaty 1,40
FKS - fluorckremiditan sodny " 5,50

Pa13{ postup zhodny s prikladom 8. 1.

Farebtny zeleny prdSkovy smalt podla vyndlezu moZno aplikovaf bud mna kovovy pod-
kladovy materidl priamo, alebo na kovovy podkladovy materidl s vypdlenou vratvou zd-
kladného smaltu. PoZadovany farebny odtlen zelendho smaltu sa dosiahne vz4jomnym
pomerom farbiacich oxidov, mednatého a nikelnatého.

PREDMET VYNALEGZU

1, Parebny zeleny préskovy smalt pre aplikdciu za sucha v elektrickom poli na
kovovy podkladovy materidl, vytvoreny na bdze oxidu kremifitého, titani8itého, hlini-
tého, fosforedného, oxidov alkalickych kovov s farbiacich oxidov oxidu mednatého a
nikelnatého, vyznadujlici sa tym, #e obsahuje 39 a¥ 46 hmotnostnych % oxidu kremiitédho,
13 a% 17 % oxidu boritého, 3 a% 5 % oxidu hlinitého, 12 a% 18 % oxidu titani¥itého,

0,1 a% 3 % oxidu fosfore¥ného, 13 a% 20 % oxidov alkalickych kovov, 0,5 a% 2,2 % oxidu
mednatého, 0,3 a3 1,8 % oxidu nikelnatého a 2 a% 7 % fluorokremiSitanu sodndho.

2. Farebny zeleny prdSkovy smalt podla bodu 1, vyznadujdci sa tym, ¥%e je zomlety
s pridavkom 0,10 a% 0,30 hmotnostnfch % metylhydrogensiloxanu, ktory obsshuje 5 aZ 15
% naftendtu kobaltnatého na takd zrnitost, aby zbytok na site 0,63 am bol v rozmedzi
8 aZ 15 hmotnostnych %.
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