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Rozptylovaé rtuti pro elektrické vybojko-
vé lampy sestdva z privafeného vicka ve
formé ndplasti k ¢asti povrchu rozpadové-
ho stinitka katody a zachycujictho prFedem
uréeny objem rtuti pod vitkem. Prohlubeni-
na miZe byt vytvoiena v rozpadovém sti-
nitku nebo ve vicku, Rozpadové stinitko Q-
Ze byt vytvoFeno z prabézné pdsky, kterd je
v piedem urcenych rozteCich opatfena pro-
hlubeninami, do nichZ se uloZi rtut a vic-
ka se privafi pres tyto prohlubeniny. Pdska
pak miiZe byt rozlezdna na jednotlivé dily
s vicky, které se ohybdnim upravi do tvaru
rozpadového stinitka a sestavi se spolu s
konstrukci katody. Pri vyhPivani zasobniku
se rtul odpafuje. Tlakem rtutovych par se
rozptylovaé rozevie a pdry rtuti vniknou do
trubice lampy. Vyndlez je s vyhodou mozZno
pouzit p¥i vyrob& vybojkovych lamp.
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Vyndlez se tykd rozptylovafe rtuti pro
elektrickou vybojkovou lampu, ktery je s
vyhodou umistény oliolo katody elektrické
vybojkové lampy a ktery obsahuje alespoii
dvé kovové stény, neprody3né utésnéné a
ktery tvoli teplem roztrhnutelny zdsobnik
rtuti nebo rtut obsahujici intermetalické
slouceniny.

PFi vyrobg zativek predstavuje zavedeni
piesné odmsieného mnozstvi rtuti do uZ
zatavené a vyCerpané obdlky lampy velky
prpoblém, a to nejenom technologicky, ale
také z hlediska zabran&ni tniku rtuti, kterd
je oviem biologicky toxicka.

Konvenéni technika zahrnuje pouZiti roz-
ptylovate s elektromagnetickym ventilem
pro rozptyleni kapalné rtuti do ¢dsti Cerpa-
ciho stroje sousedici s vyCerpanou trubici,
piitemZ se hovofi o opat¥eni trubickou, a
pak prifouknuti nebo skdpnuti kapi¢ky rtuti
dovnitt obalky prostiednictvim proudu ar-
gonu, ktery je také plnicim plynem.

Nevyhodou této techniky je, Ze rozptylo-
va€ nem@Ze rozptylit p¥esné mnoZstvi rtuti.
Jinou nevyhodou je, Ze mald mnoZstvi rtu-
ti se nemusi dostat do obdlky trubice, ale
mohou se zachytit podél drahy rozptylovade,
napriklad v rozptylovaéi samém nebo ve
vyferpané trubici. A konetn# dal3i nevy-
hodou je, vzhledem k tomu, Ze se rozptylo-
vani uskute€niuje v horkém prostiedi, Ze mi-
Ze dojit ke ztratam odpafenim. Vzhledem k
témto nevyhednym faktorim mnoZstvi rtuti
obvykle rozptylené znadn& plresahuje sku-
tetné poZadované mnozstvi, coZ je plytva-
uim ne levné suroviny, jejiz mnozstvi je o-
mezeno. Navic pfi rozbiti trubice miZe nad-
mérné mno#stvi 8kodlivé rtuti uniknout do
okoll.

Znamym zplsobem pFekondni této nevy-
hody dosavadniho stavu techniky je pFipev-
nit intermetalickou rtufovou sloudeninu o-
kolo katody na rozpadové stinitko pred od-
tavenim vyCerpané trubice. Po odtaveni se
rtut uvolni ze slouCeniny, kdyZ ta se ne-
vratné rozloZi prostfednictvim zvenku pFi-
vedeného tepla.

Nevyhodou tohoto feSeni vSak je, Ze vy-
roba se stava obtiZné&jsi a draZsi.

Jinym zndmym zplsobem Fe$eni nevyhod
dosavadniho stavu techniky, popsanym v a-
merickém patentovém spise ¢. 3764 842 je
zplsob, kdy poZadované mnoZstvi rtuti je
zataveno do sklenéného pouzdra v teplo ve-
doucim styku s vnéjSim vyhiivacim dréatem.
Do drétu se pusti proud, ktery roztavi a pre-
Fizne sklen&nou sténu a tim uvolni rtut.
Pouzdro i drit jsou upevnény na rozpado-
vém stinftku. -

Nevyhody tohoto FeSeni spodivaji v tom,
Ze sestaveni a upevn&ni pouzdra a vyhFi-
vaciho dritu je pon8kud sloZité a je tfeba
zavést zvlastni opatfeni k zabrdnéni tomu,
aby &asteCky rozbitého skla neodpadly. Roz-
padové stinitko pFitom vyZaduje specidlni
vytvarovéani.

Dalsi znamé TeSeni podle dosavadniho
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stavu techniky, popsané napfPiklad v ame-
rickych patentovych spisech €islo 3794 402
a 4182 971 ¥e8{ problém davkovani rtuti tak,
Ze sklen&né nebo kovové pouzdro obsahuji-
¢l rtut mé zatavené vyhiivaci vldkno, pro-
chézejici podélné jeho vnitfkem. To je bud
piipojeno k vné&j$imu zdroji napéti pro-
stfednictvim vodi¢dt piivodu proudu, pro-
chézejiciho sténou trubice, nebo je proud
v ném indukovan vysokofrekvenénim zdro-
jem. Vyhiivaci proud odpaiuje rtut a pouz-.
dro se rozpadne v diisledku zvySeni tlaku
par. Pouzdro miiZe nebo nemusi byt upevng-
no na rozpadovém stinitku.

Nevyhodou tohoto re3eni je, Ze vyZaduje
pfidavny pres sténu trubice prochdzejici vo-
di¢ nebo vysokofrekvencéni ohfivaé. Také
pFiprava pouzdra se zatavenym kovovym
drdtem je neohraband a draha.

Jiny ndvrh na FeSeni tohoto problému je
popsdn v britském patentovém spise d¢islo
1475 458, kde je rozptylovaé umistén ve vy-
terpané trubici vybojky. Rozptyloval sesté-
va ze dvou proti sob& poloZenych destiek s
vyhodou z nepodobnych kovil navzdjem sva-
Fenych a vytvarejicich mezi sebou prohlu-
beninu pro uloZeni kapalné rtuti. PFi zahtati
tlak par rtuti rozevie destiCky a umoZni -
nik par rtuti.

"Nevyhodou tohoto Peseni je, Ze se vyéer-
pani vnitfku zatavené obdlky vyCerpanou
trubici zpomali piitomnosti rtutového rozp-
tylovace v ni. Nékteré pdary mohou také kon-
denzovat ve vyterpané trubici a nedosédh-
nou tak vnitku obdlky.

V americkém patentovém spise {islo
4 056 750 bylo navrZeno vytvofit rozpadové
stinitko s obvodovou mezerou a p¥ivafit ko-
vové, rtut obsahujici pouzdro k okrajim me-
Zery.

Nevyhodou tohoto reSeni vSak je, Ze je
nutno predem pFipravit pouzdra a privafit
je ke stinitku. Ne v3echna takova stinitka
majl obvodové mezery a materidl miZe roz-
prasit katodu a prochdzet ¢dstmi mezery ne-
naplnénymi pouzdrem a usadit se nezadou-
cim zphsobem na sténu obdlky.

Zvetfejnénd britskd piihlaSka vynalezu ¢.
2 040 554 popisuje dvoukomorovy zdsobnik
plipopjeny k patce nebo hrdlu objimky tru-
bicové zéarivky. Jedna komora je stédle lehce
pooteviena a ohsahuje amalgam vytvéarejici
kovovou slitinu. Druhd komora obsahuje
rtut.

Nevyhodou tohoto FeSeni je sloZitost kon-
strukce a vysoké vyrobni néklady, priemZ?
fosfor na vnitfni sténé trubice neni patFic-
né chrénén.

Konetné britskd zvelejnénd patentova pri-
hldska €. 2063556 popisuje hrdlo zaFivky,
kde na stonku uchycend katoda je obklope-
na rozpadovym stinitkem s tzkou obvodo-
vou mezerou mezi svymi konci. Rtut obsa-
hujici zatavené kovové pouzdro je pfivafe-
no k témte konctm tak, aby leZelo v meze-
Fe. Pouzdro je uzavieno tak, aby pfi vyso-
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kofrekveninim ohfevu prasklo, a to ve smé-
ru stonku.

Tato konstrukce se vyznacuje tymiz ne-
vyhodami, které byly zmin&ny ve spojeni s
americkym patentem C. 4 056 750.

Uvedené nevyhody zndmych FeSeni do
znatné miry resi rozptylovaé rtuti pro elek-
rickou vybojkovou lampu, s vyhodou umis-
tény okolo katody elektrické vybojkové lam-
Py, obsahujici alespoil dvé neprodysng u-
t8snéné kovové steény, tvorici teplem roz-
trhnutelny zasobnik rtuti, nebo rtut obsa-
hujici intermetalické slouCeniny, podle vy-
nélezu, jehoZ podstatou je, Ze alespoil jed-
na ze stén zdasobniku je tvofena ¢ésti kato-
dového rozpadového stinitka nebo predrob-
ku rozpadového stinitka. Vyhodné je, jest-
liZe druhd ze stén zasobunilku je vytvofena
priéné nariznutym rozpadovym stinitkem
nebo ptedrobkem rozpadového stinitka od
jeho jedng hrany, prehnutym podél linie p¥e-
hnuti, probihajici ve sméru délkového roz-
méru rozpadového stinitka nebo pifedrobku
rozpadového stinitka, pfiemZ nafriznuta
Cést je pripevnéna k oblasti opaCné hrany.
Vyhodné rovnéZ je, jestliZe druhéd sténa za-
sobniku je tvorena viCkem pripevnénym k
prvni sténé zdsobniku svarem, pritemZ a-
lespoil jedna ze stén je opatfena prohlube-
ninou pro uchovéavani kapalné rtuti nebo
rtut obsahujici intermetalické sloucCeniny.
Vyhodné ddle je i to, jestliZe rozpadové sti-
nitko nebo predrobek rozpadového stinitka
je 1 v Casti se zmenSenym prafezem S3irsi
neZ vicko, které je k rozpadovému stinitku
pfipevnéno v ¢asti se zmenSenym prife-
zem. Rovnez je vyhodné, jestliZe rozpadové
stinitko je vytvofeno s pilekryvajicimi se
konci s pfi¢nou, radidlni mezerou mezi nimi,
pri¢emZ zasobnik je umistén v mezefe. Ko-
levého stinitka jsou usporaddny do priabéz-
né, ploché kovové pasky, opatfené sousta-
veu oddélenych teplem praskajicich zésob-
nikl rtuti nebo rtut obsahujici intermetalic-
ké slouCeniny, kde péska je rozdélitelnd na
jednotlivé pfedrobky, z nichZ kazdy je ohy-
batelny do tvaru oddéleného rozptylového
stinitka. Podstatou zplsocbu vyroby rozpty-
lovade rtuti je pak to, Ze plochd kovova pas’
ka predrobku rozpadového stinitka se rozdé-
11 na jednotlivé Casti, z nichZ kazda se vy-
tvaruje do tvaru oddeéleného rozpadového
stinitka, pricemZ jako vitkc zasobniku se
ptiloZzi oddélend kovovd €ast nebo nafiznu-
td a prehnutd &ast predrobku rozpadového
stinitka.

Vyhody vyndlezu spoc€ivaji v jeho siroké
upotiebitelnosti. Je pouZitelny s vybaojkami
s nebo bez vyderpanych trubic, mliZe se po-
uzZit s rozpadovymi stinitky s mezerami, s
prekrytim nebo s nekonefnou smydckou. Ji-
nou vyhodou je, Ze pouZivd méng& vnéjSiho
materidlu nebo vibec Zadny pro samotny
rozptylovad a nepouZivd sklo. DalSi vyhoda
spoCiva v tom, Ze je méng nachylny k ne-
bezped¢i fosforu na sténé lampy -uvolnénymi
zlomky materidlu po prasknuti rozptylova-
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Ce. Konetné dalsi vyhodou je, Ze je sunadno
vyrobitelny a je moZno u néj pouzii riz-
nych forem vyhi¥ivani pro uvolnéni rtuti.

Vyhodna pfrikladnd provedeni vynédlezu
jsou schematicky zndzornéna na piiloZe-
nych vykresech, kde obr. 1 je perspektivni
pohled na rozptylovac rtuti pro elekirickou
vybojkovou lampu, pripevnénou k a tvofici
Cast rozpadového katodového stinitka a ko-
tevni drét, nesouci stinitko, obr. 2 je prii-
Fez rozptylovatem rtuti z obr. 1, obr. 3 a,
b, ¢ zndzoriiuji za sebou ndsledujici kroky
pfi vyrobé rozptpylovace rtuti podle obr. 1
a 2, obr. 4 aZ 7 jsou pohledy na dalsi pro
vedeni rozptylovafl rtuti podle vynélezu,
kde obr. 4 a 6 jsou CdsteCné ndrysy, zatimco
obr. 5 je CéasteCny perspektivni pohled a
obr. 7 je perspektivni pohled na rozptylové
katodové stinitko, zahrnujici rozptylovad
rtuti, obr. 8 je perspetivani pohled na sesta-
vu fluorescentni lampy, zahrnujici dalsi pro-
vedeni rozptylovaCe rtuti podle vynélezu,
obr. 9 aZ 15 jsou prislusné schematické na-
rysy dalSich provedeni vyndlezu, obr. 16 je
perspektivni pohled ve zv&tSenédm méFitku
na provedeni podle obr. 15, ale s jednou
presahujici koncovou €&asti stinitka pro véi-
81 jasnost odstranénou, obr. 17 je detailni
pohled na rozptyloval rtuti znazornény na
obr. 9 az 14, obr. 18 je detailni pohled na
rozptylova€ rtuti zndzorn&ny na obr. 15 a
16 a obr. 19, pFfipadné 20 jsou &asieiny per-
spektivni pohled a bolni pohled vzaty po-
dle Sipky A v obr. 19 na dal3{ provedeni vy-
nélezu, kde zdsobnik rtuti je zcela vytvo-
fen z rozpadového stinitka.

Na obr. 1 aZ 3 je zndazornéno rozpadové
stinitko 10, obklopujici katodu trubice fluo-
rescentni lampy. Rozpadové stinitko 18 je
provedeno z kovovEho materidlu a je priva-
Feno k jednomu konci kotevniho drdtu 11,
jehoZ druhy konec je pripevnén k tyfince
zatavené do skla. Sestava €i dil¢i sestava,
sestavajici z kotevniho drétu 11, pfivodnich
dratt 45 a katodového vldkna 46, se ddle
nazyva montézni jednotka 40 a je znazorngé-
na na obr. 8 a bude popsdna v souvislosti
s timto obrazkem. .

Rozpadové stinitko 18 je vylvoleno ve
formé kovové péasky, zatolené do swmytky s
piesahujicimi konci 12, které jsou u tohoto
provedeni spolu svafeny v oblasti presahu
svary 13. V poloze posunuté viiéi plekryti
md rozpadové stinitko 10 dva bolnl zélezy
14 pro vytvoFeni ¢asti 15 se zmenSenym pri-
Iezem.

Malé vicko 18 je privaleno k vnfjSimu po-
vrchu ¢asti 15 se zmenSenym prifezem roz-
padového stinitka 10. Jak je ziejmé, vzhled
svaru 13 pFipomind zvySenou ndplast. Délka
vitka 16 je malym zlomkem obvodové délky
rozpadového stinitka 18, pfiemZ jeho Sitka
je 0o néco mensi neZ §ifka ¢asti 15 se zmen-
Senym priiezem. Rozpadové stinitko 10 a
vicko 16 mohou byt provedeny z téhoZ ne-
bo z rozdilného kovového materialu.
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Rozpadové stinitko 10 anebo vitko 16 jsou
vytvoreny s prohlubeninou 17, kterd se na-
pini pfed operaci svafovdni pfedem stano-
venym mnoZstvim kapalné rtuti 18 nebo
rtut uvoliiujiciho amalgamu nebo interme-
talické slou¢eniny. Timto zplisobem vicko
16 a s nim spolupracujici ¢ast rozpadového
stinitka 10 spolu tvoli rozptylova¢ rtuti.

Kapalnd rtut 18 se pii pouZiti vyhieje a
odpali. Tlak par rozevie rozptylovac, napti-
klad ve svdrech, a umozni tak pardam rtuti
uniknout do trubice lampy.

Vyhiivani mtZze byt uskutetnéno napri-
klad vn&j$im ozarovanim svazkem elektro-
nl nebo laserovym paprskem nebo induko-
vanymi elektrickymi proudy. Pro tento icel
se pouZivaji nezndzornéné vysckofrekvenéni
civky.

Bo¢ni zatezy 14, vytvalejici &ast 13 se
zmendenym priifezem vytvaiejl drdhu o vy3si
proudové hustot€ pro koncentraci vyhriva-
ciho udinku v oblasti vitka 16, aniZ by se
plytvalo energii na vyhFivani zbytku rozpa-
dového stinitka 18 na vysokou teplotu.

Obr. 3a zndzoriiuje podatecni fazi vyroby
jednoho proveden{ rozptylovade rtuti. Dlou-
hy plochy pasck pPedrobku 20 z materidlu
rozpadového stinitka 19 je stildavé opatien
prohlubeninami 17, z nichZ kaZda je naplné-
na kapkou kapalné rtuti 18 o prfedem stano-
veném objemu.

Jak je ziejmé z obr. 3b, kazZda prohlubenina
17 je pak zakryta vitkem 16, které je pfFiva-
Feno k pasku piedrobku 20. Pak (viz obr. 3c)
se vytvoili hoc¢ni zdrezy 14.

Vysledny polotovar pak mlZe byt odstfih-
nut mezi sousedicimi prohlubeninami 17,
ohnut bé&inym zplsobem tak, aby vytvofil
rozpadové stinitko 10 a sestaven s montiZni
jednotkou 40 v b&Zném nezndzorn&ném stro-
ji, nazyvaném montazni lis.

Obr. 4 znazoriuje alternativni provedeni,
kde rozptylovad je umistén mimo stfed po-
délné osy péasku predrobku 20, ktery neni
opatfen zalezem. Stejné proudové hustoty
viak miZe byt dosaZeno vytvoFenim otvoru
22 podél vicka 18. Takové otvory 22 mohou
byt vyuZivany jako unéSeci otvory, spolupra-
cujici se zuby unésece nebo jinymi vystupky
pohonného mechanismu pro pohénéni pasku
obrobku 28 a nebo vztaZné otvory pro stano-
veni spravného umisténi pdsku predrobku 20
pii operaci roziezdvani pasku nebo pii jaké-
koliv dal§i ndsledujici operaci, provddéng
s paskem piedrobku 20.

Je zPejmé, %e prohlubenina 17 miZe byt
vytvoi‘ena ve vicku 16 a k nému pak maZc
byt pfivalreno rozpadoveé stinitko 1. Prohlu-
beniny 17 mohou hyt vytvofeny také na obou
téchto prvcich, to je na rozpadovém stinitku
18 i vicku 16.

V provedeni podle obr, 1 aZ 4 miZe mate-
ridl, rozprasovany z pouZivané katody, pro-
chazet bodénimi zdrezy 14 nebo otvory 22 a
usazovat se na vniti'nim fosforovém povlaku
stény lampy. To je obecnd neZadouci a pro-

vedeni podle abr. 5 tento nedostatek napra-
vuje.

Zde jsou zaTezy 25 ve tvaru L, vytvarejici
tak chlopné 286, které jsou odehnuty od &asti
15 se zmenSenym prifezem, a to smérem do-
vniti ke katodé 46. Timto zplisobem chlopné
26 Dblokuji &isté radidini drahu pohybu roz-
prasovanych cdstedek,

Alternativné, jako je tomu v provedeni po-
dle obr. 6, zarezy 30 mohou byt provedeny
ve smeéru, vytvarejicim ostry uhel se stiedo-
vou podélnou osou pasku predrobku 20.

V dalsim provedeni, zndzornéném na obr.
7, se konce 12 stinitka lehce ptfekryvaji, ale
jsou od scbe oddalené. Stini katodu 46 od
stény trubice, ale jsou navzdjem spojeny
svarem 35 na jazycku 36 o zmenSeném pri-
fezu, ktery vystupuje z jednoho konce 12
rozpadového stinitka 10. Jazycek 35 je opa-
tfen vickem 16, které je privafeno na pro-
hlubeninu v jazyéku 36, naplnénou kapainou
rtuti 18.

Obr. 8 znazorinuje dalsi provedeni o zobra-
zuje celou konstrukci montédZni jednotky 40.
Ta sestdvd z diiku 41 s talifkem 42, Cerpaci

Atrubice 43, privedené do otvoru 44 v driku

41, paru oddglenych pfivodnich dréatt 45,
které jsou zatavené v driku 41, katodového
vldkna 46, upevnéného mezi hornimi konci
pfivodnich dratd 45 a z kotevniho drgtu 11,
zataveného v jednom konci dfiku 41 a na
druhém konci piivareného k rozpadovému
stinitku 18. Valcovitd obdlka je ptitavend k
talitku 42.

Rozpadové stinitko 10 m4 pPesahujici kon-
ce 12 navzdjem svaleny svary 13. Vnitfni
konec je zahnut dovnit¥ pro zajisténi stinéni
boénich zdrezli 14, provedenych do rozpa-
dového stinitka 10 pro vytvoreni ¢asti 15 se
zmendenym prafezem. V tomto provedeni je
¢ast 15 se zm=n3enym prifezem vytvorena
v cblasti prekryti mezi presahujicimi konci
12. Rozptylovaé¢ rtuti je umistén mezi bodni-
mi zd¥Fezy 14.

Obr. 9 aZ 16 zndzoriiuji riznd dalsi prove-
deni rozptylovacl rtuti podle vynélezu pfi
pouZiti podobnych vztahovych znadek pro
podobué sou¢astky. Ve vSech téchto prove-

“denich je vicko 18 umisténo v oblasti pie-

keytl mezi presahujicimi konci 12 rozpado-
vého stinitka 10. Presahujici konce 12 jsou
navzajem svateny svary 13. Toto prekryti
pomdha chrénit fosfor na sténé obdlky.

Na obr. 9, 11, 14 a 15 je umisténi vicka 18
takové, Ze pri pouZiti se zdsobnik rozevie
smérem dovnitf, to jest smérem ke katodé,
ale vnitfek prekryvajicich se koncd 12 je
vioZen mezi katodu 46 a zasobnik. To mZe
byt uZitednym rysem tam, kde je nebezpedi,
Ze teplo od katody 48 pri aktivaci katody
46 nebo p¥i starnuti pil vyrobé fluorescend-
nich lamp by mohlo pfed&asné uvolnit ka-
palnou rtut 18 ze zdsobniku. Naopak v obr.
10, 12 a 13 je zasobnik umistén tak, Ze se ro-
zevie smérem ven, kde se nebezpeti posko-
zeni fosforu nepovazuje za dileZité.
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Tyto obrazky také ukazuji, Ze zdsobnik
miiZe byt na vnéj$im z plekryvajicich se
konch 12, jak je zfejmé z obr. 9, 11 a 12 aZ
16, ale miZe byt i na vnit¥nim prekryvajicim
se konci 12, jako na obr. 10. UvaZuje-li se
rozpadové stinitko 18 jako elipsa, mlZe byt
zdsobnik na kratsi ose, jako na obr. 9 aZ 12,
15 a 16, nebo na del3i ose, jako na obr. 13
a 14.

Pokud jde o obr. 15 a 16, zde je pro dalsi
zmenseni poskozeni fosforu roztrZenim roz-
ptylovacde rtuti Cédst 15 se zmenSenym pri-
fezem vytvorena s integralnimi zahnutymi
chlopnémi 60, které jsou zjevnéjsi na obr.
16, kde byl vnitfni z pirekryvajicich se kon-
ctt 12 pro jasnost odstranén.

Obr. 17 ukazuje detailnéji, jak je rozpado-
vé stinitko 10 opatfeno zarezem a jak je pri-
loZen zasobnik u provedeni podle obr. 9 az
14. Obr. 18 na druhé strané je analogicky
obr. 17, ale tykd se rozpadového stinitka 10
z obr. 15.

Kone¢né na obr. 19 a 20 je zndzornéno
provedeni, ve kterém je rozptylovac rtuti vy-
tvofen zcela a vylu¢né z rozpadového stinit-
ka 10. Dvojice rovnob&Znych, pfi¢nych fezl
je provedena od jednoho kraje pdsku pFed-

18

robku 20 az k linii 70 prehnuti ¢asti 15 se
zmenSenym prifezem. Nenaliznuta &éast je
opatlena prohlubeninou 17 pro kapalnou
rtut 18. Nafriznutd ¢dst 71 se pak pPehne
podél linie 78 pfehnuti tak, aby prekryla ne-
nariznutou, prchloubenou a kapalnou rtuti
18 naplnénou déast a je k ni pFivafena. A%s-
koliv pro jednoduchost obr. 19 a 20 znéazor-
nuji bodové svary, ve skutednosti jsou svary
13 apiné kruhy, obtdcejici prohlubeninu. Al-
ternativné mohou byt svary 13 ve tvaru pis-
mene U, pricemz na vrchu U tvo¥i prehnutl.
Rezy mohou piesahovat ples linii 70 pfehnu-
ti a vytvaret Stérbinu 72 pro daldi zmenseni
Sifky drahy proudu a takto zvyseni proudo-
vé hustoty v oblasti zdsobniku.

U kteréhokoliv z plredchozich provedeni
miiZe mit rozpadové stinitko 18 dva oddéle-
né zéasobniky, prvni obsahujici rtut a druhy
obsahujici kov nebo slitinu, jako indium nc-
bo indium-wismut, které mohou tvofit se
rtuti amalgan. Tento druhy zdsobnik miaze
byt po celou dobu pootevieny. Timto zplso-
bem miZe byt atmosféra uvnitl’ obalky lépe
rizena.

Vynélez lze s vyhodou vyuZit zejména pfi
vyrobé vybojkovych lamp.

PREDMET VYNALEZU

1. Rozptylovag rtuti pro elektrickou vyboj-
kovou lampu, umistény okolo katody elek-
trické vybojkové lampy, obsahujici alespoii
dvé neprody3né utésnéné kovové stény tvo-
Fici teplem roztrhnutelny zasobnik rtuti nebo
rtut obsahujici intermetalické slouceniny,
vyznacujici se tim, Ze alespoil jedna ze stén
zasobniku je tvorfena C¢asti katodového roz-
padového stinitka (10} nebo piedrobku {20)
rozpadového stinitka (10).

2. Rozptylova¢ rtuti podle bodu 1, vyzna-
Cujici se tim, Ze druhd ze stén zasobniku je
vytvofena piicné nafiznutym rozpadovym
stinitkem (10} nebo predrobkem (20) roz-
padového stinitka (10) od jeho jedné hrany,
prehnutym podél linie {70) piehnuti, probhi-
hajici ve sméru délkového rozméru rozpado-
vého stinitka (10) nebo predrobku (20) roz-
padového stinitka (10), pfiemZ naPiznutd
¢ast (71) je piipevnéna k oblasti opacné
hrany.

3. Rozptylovaé rtuti podle bodu 1, vyzna-
dujici se tim, Ze druhd st€na zdsobniku je
tvorena vickem (16) pfipevn&nym k prvni
sténé zdsobniku svarem (13), pricemZ ale-
spoll jedna ze stén je opatfena prohlubeni-
nou {17) pro uchovavani kapalné rtuti (18}
nebo rtut obsahujici intermetalické slouce-
niny.

4. Rozptylova¢ rtuti podle kteréhokoliv
z bodlt 1 aZ 3, vyznacujicl se tim, Ze rozpa-

dové stinitko (10) nebo predrobek (20) roz-.
padového stinitka (10) je i v ¢asti {15) se
zmenSenym prafezem S§irsi neZ vicko (16),
které je k rozpadovému stinitku (10) p#Fi-
pevnéno v ¢asti (15) se zmen3enym priafe-
Zem.

5. Rozptylova¢ rtuti podle kteréhokoliv
Z bod@l 1 aZ 4, vyznacujici se tim, Ze rozpa-
dové stinitko (10) je vytvoreno s prekryvaji-
cimi se konci (12) s pri¢nou, radidlni meze-
rou mezi nimi, pricemZ zdasobnik je umistén
v mezefe.

6. Rozptylovad rtuti podle bodd 1 az 5,
vyznacuijicl se tim, Ze predrobky (20) roz-
ptylového stinitka {10} jsou usporadany do
pribéZné, ploché kovové pasky, opatrené
soustavou oddélenych teplem praskajicich
zasobnik® rtuti (18) nebo rtut obsahujici
intermetalické sloudeniny, kde péaska je roz-
délitelnd na jednotlivé predrobky (20), =z
nichZ kazdy je ohybatelny do tvaru oddeéle-
nzho rozptylového stinitka (10).

7. Zphsob vyroby rozptylovade rtuti podle
bodlt 1 aZ 6, vyznatujici se tim, Ze plocha
koveva paska predrobku rozpadového stinit-
ka se rozdéli na jednotlivé ¢asti, z nichZ kaz-
da se vytvaruje do tvaru oddéleného rozpa-
dového stinitka, pridemZ jako vicko zasob-
niku se prilozl oddelend kovova ¢dast nebo
variznutda a prehuuta cast predrobku rozpa-
dového stinitka.

3 listy vykrest
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