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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Monta-
getragersystem fir frei tragende Plattformen oder Krag-
platten sowie ein Verfahren zur Montage von
Plattformen an Geb&udeteilen.

[0002] Ein solches Montagetragersystem dient im
wesentlichen zum Einbau beispielsweise von Balkon-
plattformen aus vorgefertigten Betonkragplatten durch
stirnseitiges AnschlieRen der Betonkragplatten unmit-
telbar an den Decken und/oder Wanden eines Gebau-
des.

[0003] Aus dem Stand der Technik beispielsweise
gemal dem Prospekt ,MEA-Isotrager-System IT" der
Erfinderin selbst ist ein Montagetrager dieser Gattung
bekannt. Aus Griinden besserer Verstandlichkeit ist das
bekannte AnschluRelement in den anliegenden Fig. 4, 5
dargestellt.

[0004] Gemal diesen Fig. 4, 5 hat der bekannte
Montagetrager ein Oberteil 100 bestehend aus einer
zentralen Verbindungsstange 101 aus Stahl, an deren
beiden Enden jeweils zwei ca. 90 bis 100 cm lange Zug-
stdbe 102, 103 parallel zueinander und in einer Rich-
tung zur Verbindungsstange 101 ausgerichtet,
angeschweillt oder angeschraubt sind. Des weiteren
hat der Montagetrager ein Unterteil 200 bestehend aus
einem Druckstab 201 ebenfalls aus Stahl, an dessen
beiden Enden Druckaufnahmeplatten 202, 203 ange-
schweil3t sind. Der Druckstab 201 ist dabei an zwei
langsbeabstandeten Stellen leicht nach oben geknickt,
wodurch zwei dufdere, schrag in Richtung zum Oberteil
verlaufende Stangenabschnitte 2011, 201r und ein zen-
traler, parallel zum Oberteil ausgerichteter Stangenab-
schnitt 201m entsteht. Das Unterteil 200 und das
Oberteil 100 des Montagetragers sind durch Querstabe
300 miteinander verbunden, die an der zentralen Ver-
bindungsstange 101 des Oberteils 100 sowie dem zen-
tralen Stangenabschnitt 201m des Unterteils 200
angeschweildt sind. Ferner ist eine Art Manschette 400
oder Kafig aus Kunststoff vorgesehen, die sich senk-
recht zu den Zugstaben 102, 103 und der Druckstange
201 des Ober- und Unterteils 100, 200 erstreckt und
dabei den zentralen Stangenabschnitt 201m und die
zentrale Verbindungsstange 101 miteinander verbindet.
Diese Manschette 400 ist im wesentlichen ein rechtek-
kiger Korper, der an seinen Seiten jeweils eine Auf-
nahme oder einen Anschluf} fiir eine Warme- und/oder
Schallddmmplatte ausbildet.

[0005] Fir den Einbau beispielsweise eines Bal-
kon-Fertigelements wird bei der Herstellung einer als
Balkonplattform dienenden Betonkragplatte eine
Anzahl der vorstehend beschriebenen Montagetrager in
den Beton eingegossen. D.h. die Zugstdbe 102 sowie
der eine Druckstangenabschnitt 2011 samt zugehériger
Druckaufnahmeplatte 202 an einer Seite des Ober- und
Unterteils werden beim GielRen des Betonfertigbauteils,
namlich der Betonkragplatte, derart in dem Beton ein-
gebettet, dal® die Seitenkante der Manschette blindig
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an einer Stirnseite der Betonkragplatte abschlielt,
wobei die Zugstabe 103 sowie der andere Druckstan-
genabschnitt 201r an der anderen Seite des Ober- und
Unterteils Uber diese Stirnseite der Betonkragplatte frei
vorragen.

[0006] Die fertig vorgegossene Betonkragplatte
wird nunmehr vor Ort, d.h. auf der Baustelle am
Gebaude montiert. Hierzu wird die Betonkragplatte an
die Wand oder die lichte Stirnseite der teiweise fertigen
Betondecke angesetzt, wobei zwischen der lichten
Stirnseite der Betonkragplatte und der Betondecke bzw.
der Gebaudewand die Dammplatten zwischen gefligt
sind und anschlieRend mittels eines Gerlsts abgestitzt
und justiert. Fir die frei vorragenden Zugstébe 103 und
den Druckstangenabschnitt 201r der einzelnen Monta-
getrédger wurden bereits vorab Ausnehmungen oder
Schachte in der Decke oder der Wand des Gebaudes
ausgebildet, in welchen die Zugstdbe 103 und die
Druckstangenabschnitte  201r  plaziert  werden.
Anschliellend werden diese Ausnehmungen ebenfalls
mit Beton ausgegossen, um nach Ausharten des
Betons eine feste Verbindung zwischen den Zugstaben
und Druckstangen sowie der Decke oder Wand herzu-
stellen.

[0007] Sobald das die Betonkragplatte des Balkons
abstutzende GerUst entfernt ist, werden auf die Monta-
getrager Biegemomente sowie Querkrafte aufgebracht,
wobei die Biegemomente von den Zugstaben und
Druckstangen und die Querkrafte von den Querstaben
aufgenommen und in die Decke oder die Wand einge-
leitet werden.

[0008] Aus der vorstehenden Beschreibung ist
ersichtlich, daR die vor Ort Montage des Beton-Fertig-
bauteils, d.h. der Betonkragplatte mit den teilweise vor-
ragenden Montagetragern eine hohe Préazision bei der
Justierung der Betonkragplatte erfordert, die nur Gber
einen groferen Arbeitsaufwand sowie eine komplizierte
Abstltzung durch ein externes Gerlst méglich ist. Dar-
Uber hinaus muf} bei der Montage in jedem Fall das
Aushérten des Betons, welche in die decken- oder
wandseitigen Ausnehmungen eingegossen wird, abge-
wartet werden, bis das Gerust entfernt werden kann. Es
liegt auf der Hand, daR diese Vorgehensweise die Bau-
zeit nicht nur verlangert, da das Gertust weitere Arbeiten
am Gebaude behindert, sondern auch die Baukosten
insgesamt erhoht.

[0009] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe
zugrunde, ein Montageverfahren sowie ein Montagetra-
gersystem dieser Gattung zu schaffen, wodurch eine
vereinfachte und kostenguinstige Montage eines Beton-
Fertigbauteils beispielsweise in Form einer frei tragen-
den Betonkragplatte ermdglicht wird.

[0010] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR durch
ein Verfahren mit den Verfahrensschritten gemafR
Anspruch 21, ein Montagetragersystem mit den Merk-
malen des Anspruchs 1, ein Anschluf3element mit den
Merkmalen des Patentanspruchs 4 sowie und eine Auf-
nahmevorrichtung mit den Merkmalen des Patentan-
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spruchs 17 gelost.

[0011] Der Kerngedanke der Erfindung besteht
demzufolge darin, das Montagetréagersystem in zwei
externe Einheiten, namlich ein Anschluf3element und
eine Aufnahmevorrichtung zu zergliedern, welche
jeweils mit einem Kupplungs- bzw. einem hierzu pas-
senden Kupplungsgegenstiick ausgebildet sind. Bei der
Herstellung des Fertigbauteils werden nunmehr die
Anschlufelemente montagefertig eingegossen, wah-
rend vor Ort, d.h. auf der Baustelle bei der Fertigstel-
lung des Gebaudeteils, beispielsweise einer
Betondecke, die Aufnahmevorrichtungen installiert wer-
den.

[0012] Um nunmehr das Fertigbauteil am Gebau-
deteil zu montieren, missen lediglich die Kupplungs-
stiicke der AnschluBelemente mit den Kupplungs-
gegenstucken der Aufnahmevorrichtungen verbunden
werden. Fur diesen Vorgang ist im Prinzip Uberhaupt
kein Gerist zur langfristen Abstlitzung der Fertigbau-
teils erforderlich, wobei sich auch die eigentliche Monta-
gezeit vor Ort erheblich verkdirzt.

[0013] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der
Erfindung sind Gegenstand der tbrigen Unteranspri-
che.

[0014] Die Erfindung wird nachstehend anhand
bevorzugter Ausflihrungsbeispiele unter Bezugnahme
auf die begleitenden Zeichnungen naher erlautert.
[0015] Es zeigen:

Fig. 1a bis 1c ein Montagetragersystem in einge-
bautem Zustand gemaR einem ersten Ausfiih-
rungsbeispiel der Erfindung,

Fig. 2a bis 2c ein Montagetragersystem in einge-
bautem Zustand gemafy einem zweiten Ausfiih-
rungsbeispiel der Erfindung,

Fig. 3a und 3b ein Montagetragersystem in einge-
bautem Zustand gemaR einem dritten Ausfiih-
rungsbeispiel der Erfindung und

Fig. 4 und 5 einen Montagetrager gemall dem
Stand der Technik in Seitenansicht und Draufsicht.

[0016] Gemal der Fig. 1a bis 1c umfal’t das Monta-
getrdgersystem nach einem ersten bevorzugten Aus-
fuhrungsbeispiel der Erfindung ein fertigbauteilseitiges
Anschlufelement 1 sowie eine gebaudeteilseitige Auf-
nahmevorrichtung 2, welche als ein zum Anschluf3ele-
ment 1 externes Bauteil ausgebildet ist.

[0017] Das Anschlufielement 1 besteht im wesentli-
chen aus einem auf Zug belastbaren, oberen Bauteil 3,
einem auf Druck belastbaren, unteren Bauteil 4 sowie
einer eine Querkraft aufnehmenden Verstrebung 5, die
mit ihren einen Endabschnitten flr eine feste Veranke-
rung in einem Fertigbauteil 6 vorgesehen sind. Das auf
Zug belastbare, obere Bauteil 3 ist an seinem anderen
Endabschnitt mit einem Kupplungsstiick 7 ausgebildet.
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[0018] Die Aufnahmevorrichtung 2, welche in einem
Gebaudeteil 9 fest verankerbar ist, besteht aus einem
Druckelement 11 und einem Zugelement 10 fir ein Ein-
leiten einer Druck- bzw. Zugkraft in das Gebaudeteil 9,
sowie einem zum Kupplungsstlck 7 des AnschluRele-
ments 1 passend ausgebildeten Kupplungsgegenstiick
12, das im verankerten Zustand der Aufnahmevorrich-
tung 2 mit dem Kupplungsstlick 7 des AnschluR3ele-
ments 1 in Eingriff ist.

[0019] Wie aus der Seitenansicht gemaR der Fig.
1a zu entnehmen ist, wird das zugbelastbare, obere
Bauteil 3 des AnschluRelements gebildet aus einer zen-
tralen Zugstange 3a vorzugsweise aus einem Baustahl,
an deren einem Ende vorliegend zwei parallel zueinan-
der ausgerichtete Eisenstabe und/oder ein Eisengitter
13 angeschweillt oder angeschraubt sind. An dem
gegenuberliegenden Ende der zentralen Zugstange
13a ist diese mit einem AulRenschraubengewinde vor-
bestimmter Lange versehen, welches das vorstehend
genannte Kupplungsstiick 7 darstellt. Das druckbelast-
bare, untere Bauteil 4 des AnschluRelements 1 hat eine
Druckstange 4a, die im wesentlichen parallel zur zentra-
len Zugstange 3a in einem vorbestimmten Hdhenab-
stand zu dieser ausgerichtet ist. Ein Endabschnitt der
Druckstange 4a ist dabei in Richtung zur zentralen Zug-
stange 3a nach oben stumpf abgeknickt oder gebogen,
wobei am Ende dieses abgeknickten Endabschnitts
eine Druckplatte 14 angeschweilt ist, die sich recht-
winklig zum abgeknickten Endabschnitt der Druck-
stange 4a erstreckt. Der gegenilberliegende
Endabschnitt der Druckstange 4a ist ebenfalls mit
einem AuRenschraubengewinde 8 vorbestimmter
Lange versehen, auf die eine Justiermutterhiilse 15 zur
Langenverstellung der Druckstange 4a aufgedreht ist.
[0020] Zwischen der zentralen Zugstange 3a und
der Druckstange 4a des AnschlufRelements 1 verlaufen
zwei Querkraftstabe 5a, wie insbesondere im Schnitt A-
A gemal Fig. 1b gezeigt ist, welche die die Querkraft
aufnehmende Verstrebung 5 ausbilden. In der Seiten-
ansicht gemal der Fig. 1a weisen die Querkraftstabe
5a eine im wesentlichen S-férmige Kontur auf und sind
in ihrer Langserstreckung zum einen im Bereich des
AuRengewindes 7 an der Zugstange 3a Uber jeweils
zwei Schweiflpunkte und zum anderen im Bereich des
abgeknickten Endabschnitts an der Druckstange 4a
Uber jeweils zwei Schweillpunkte angeschweildt. In dem
Bereich, in welchem die Querkraftstabe 5a den Héhen-
abstand zwischen der oberen Zugstange 3a und der
unteren Druckstange 4a uberbriicken, ist eine nur
andeutungsweise in der Fig. 1a gezeigte Kunststoff-
manschette 16 eingesetzt, welche sich formschlissig
an die Querkraftstédbe 5a sowie die Zug- und Druckstan-
gen 3a, 4a anlegt und damit die innere Statik des
AnschluRelements 1 zusatzlich verstarkt und ferner
Anlageflachen zur Befestigung von nicht gezeigten
Warmedammplatten ausbildet.

[0021] Des weiteren hat das Anschluf3element 1
gemal dem ersten bevorzugten Ausflihrungsbeispiel
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der Erfindung eine Justiervorrichtung 17 zur Hohenein-
stellung des zu montierenden Fertigbauteils 6 bezuglich
des Gebadudeteils 9. Diese Justiervorrichtung 17
besteht aus einem Sockel 18, an dem eine Abstutz-
platte 19 hochkant angeschweilt ist. In der Abstutz-
platte 19 ist ein aufrecht (vertikal) verlaufendes
Langloch 20 ausgebildet, dessen Dimensionierung ein
Hindurchfiihren der Druckstange 4a sowie ein Bewegen
der Druckstange 4a in Hohenrichtung erlaubt. Um ein
Abfallen der Abstutzplatte 19 von der Druckstange 4a
zu verhindern, sind an diese nach Aufsetzen der
Abstlitzplatte 19 zwei Anschlags- und Fihrungsplatte
21 angeschweifdt, welche die Abstiitzplatte 19 zwischen
sich aufnehmen. An dem zum Sockel 18 gegenuberlie-
genden Kantenabschnitt der Abstutzplatte 19 ist eine
Sackbohrung 22 in der Abstitzplatte 19 ausgebildet, die
sich senkrecht zur Druckstange 4a erstreckt und mit
einem Innengewinde versehen ist. In das Innengewinde
ist ein Schraubenbolzen 23 eingedreht, der an seinem
Mittenabschnitt ein Sechkantprofil mit vorbestimmter
Schlusselweite hat, welches vorzugsweise durch eine
aufgedrehte und anschlieRend angeschweifldte Schrau-
benmutter 24 ausgebildet wird. Am oberen Endab-
schnitt des Schraubenbolzens 23 ist eine Druckkappe
25 aufgeschraubt, bestehend aus einer mit einem
Innengewinde versehenen Hulse, die an ihrer oberen
Stirnseite mittels einer Druckverteilungsplatte 26 ver-
schlossen ist. Diese Druckverteilungsplatte 26 legt sich
nunmehr wiederum an die Unterseite der zentralen
Zugstange 3a im Bereich hinter dem AuRenschrauben-
gewinde 7, vorzugsweise zwischen den zwei
Anschweillpunkten jedes Querkraftstabs 5a an und ist
vorzugsweise an die Zugstange 3a angeschweif}t.

[0022] Das Zugelement 10 der Aufnahmevorrich-
tung 2 umfal’t gemaR der Fig. 1a und 1c ein Gehause
27 bestehend aus einem im Querschnitt reckeckigen
Zylinder, der an einer Stirnseite offen und an einer
gegeniiberliegenden Stirnseite mittels eines Deckels 28
verschlossen ist. Der Deckel 28 ist vorzugsweise in den
Zylinder 27 eingepreft oder angeschweifdt. An zumin-
dest zwei AuRenseiten des Zylinders 27 sind langs zu
diesem sich erstreckende Zugstabe 29 aus einem Bau-
stahl und/oder ein Eisengitter angeschweifit, wie dies in
der Fig. 1c gezeigt ist. An den zu den Zugstaben 29
benachbarten Innenseiten des Zylinders 27 sind zwei
im wesentlichen rechteckige Metallplatten oder Klétze
30 angeschweil’t, um an dieser Stelle die innere lichte
Weite des Zylinders 27 einzuengen. Die Metallkl6tze 30
dienen dabei als Anschlag bzw. Widerlager fir eine
Kraftibertragungsplatte 31, die von der offenen Stirn-
seite des Zylinders 27 aus gesehen, hinter den Kldtzen
30 angeordnet ist und mit einem quer, d.h. horizontal
verlaufenden Langloch 32 ausgebildet ist. Die Dimen-
sionierung dieses Langlochs 32 erlaubt das Hindurch-
schieben eines Zugbolzens oder Ankers 33 aus einem
runden Metallstrangprofil vorbestimmter Lénge, an des-
sen einem Ende eine Schraubenmutterhiilse ange-
schweilt ist, die das vorstehend genannte
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Kupplungsgegenstiick 12 darstellt. Am gegenuberlie-
genden Ende des Ankers 33 ist eine Anschlagsplatte 34
angeschweifdt, derart, da® diese die Kraftlibertragungs-
platte 31 zwischen sich und den Metallklétzen 30 ein-
spannt. Die Lange des Ankers 33 ist so bemessen, dal}
bei Anliegen der Anschlagsplatte 34 an der Kraftiber-
tragungsplatte 31 sowie der Kraftlibertragungsplatte 31
an den Metallklétzen 30 die Schraubenmutterhiilse 12
zumindest teilweise aus dem Zylinder 27 vorragt. Dabei
verbleibt zwischen dem hinteren Ende des Ankers 33
und dem Deckel 28 ein Freiraum, der ein Zuriickschie-
ben des Ankers 33 in den Zylinder 27 erlaubt.

[0023] Das Druckelement 11 der Aufnahmevorrich-
tung 2 besteht aus einem Druckstab 35, an dessen
einem Ende eine Druckplatte 36 senkrecht zu diesem
angeschweifdt ist und der an seinem anderen Abschnitt
vorzugsweise mit einem Eisengitter (nicht gezeigt) ver-
schweilfdt ist.

[0024] Zu dem Verfahren der Montage eines Fertig-
bauteils 6, beispielsweise einer Betonkragplatte als Bal-
konplattform an ein Gebaudeteil 9, beispielsweise einer
Betondecke mittels des vorstehend beschriebenen
Montagetragersystems wird folgendes ausgefuhrt:
[0025] Zuerst wird die Betonkragplatte 6 herge-
stellt, indem in eine Gul¥form eine Eisenbewehrung
sowie eine Anzahl von Anschlufelementen 1 eingesetzt
werden, deren Zugstabe 13, welche mit der oberen
Zugstange 3a verschweif3t sind, mit der Eisenbeweh-
rung verbunden werden. Die Anschluf3elemente 1 sind
dabei in vorbestimmten Abstédnden zueinander derart
angeordnet, dal} sich die Kunststoffmanschetten 16
entlang der Stirnseite der spateren Betonkragplatte 6
an diese anlegen, wobei die Justiervorrichtung 17 sowie
die AulRengewinde 7, 8 an den Zug- und Druckstangen
3a, 4a freiliegen. AnschlieBend wird die Guf3form mit
Beton ausgefiillt und dieser verdichtet. Nach Aushéarten
des Betons wird die Guf¢form entfernt und an die zum
Gebaudeteil 9 spater gerichtete Seitenkante der Krag-
platte eine Anzahl von Warmedammeplatten befestigt,
die von den Kunststoffmanschetten 16 der Anschlul3-
elemente 1 gehalten werden.

[0026] Bei der Fertigstellung des Gebaudeteils 9,
vorliegend der Betondecke, werden im Auflagebereich
zu einem tragenden aufleren Mauerwerk 37 eine
Anzahl von Aufnahmevorrichtungen 2 installiert, die ent-
lang des Mauerwerks 37 entsprechend der Anordnung
der AnschlufRelemente 1 in der Betonkragplatte 6 beab-
standet sind. Hierzu werden in die Guform der zu ferti-
genden Betondecke 9 schachtférmige Verschalungen
eingesetzt, welche nach AusgielRen der Decke 9 rand-
seitige Ausnehmungen im Bereich des Mauerwerks 37
ausbilden. An diesen Verschalungen werden die vor-
montierten Zugelemente 10 der einzelnen Aufnahme-
vorrichtungen 2 angesetzt, derart, dal® die offene
Stirnseite der zylindrischen Gehduse 27 im wesentli-
chen bindig mit den Innenseiten der Verschalung
abschlieRen. Um die Zugelemente 10 in der richtigen
Hohe zu halten, werden die Zugstébe 29, welche an die
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zylindrischen Gehaduse 27 auflenseitig angeschweil’t
sind, mit der Eisenbewehrung der Betondecke 9 ver-
bunden. Entsprechend wird auch das Druckelement 11
jeder Aufnahmevorrichtung 2 mit der Eisenbewehrung
verbunden, wobei die Druckaufnahmeplatten 36 eben-
falls an der Innenseite der Verschalung anliegen.
[0027] Nach Ausgiefen der Deckengufdform mit
Beton und anschlieRendem Verdichten und Ausharten
werden die Verschalungen entfernt, wodurch sich in der
Decke 9 kerbenférmige Ausnehmungen entlang des
Mauerwerks 37 ausbilden, die einen freien Zugang zu
den Zug- und Druckelementen 10, 11 der Aufnahmevor-
richtungen 2 gewdhren. SchlieRlich werden die Zugan-
ker 33 aus den Gehdusen 27 herausgezogen, bis die
Anschlagplatten 34 (ber die Kraftlibertragungsplatten
31 an den Metallklétzen 30 anliegen. Die Aufnahmevor-
richtungen 2 sind nunmehr fiir die Montage der Beton-
kragplatte 6 vorbereitet.

[0028] Zur Fixierung der Betonkragplatte 6 an der
Betondecke 9 wird die Betonkragplatte 6 mittels einer
nicht gezeigten Hebevorrichtung (z.B. eines Baukrans)
an die Deckenstirnseite angesetzt und anschlieRend
die Zugelemente 10 der Aufnahmevorrichtungen 2 mit-
tels der Kupplungsgegensticke, d.h. der an die Anker
33 angeschweillten Schraubenhiilsen 12 mit den Zug-
stangen 3a der AnschluRelemente 1 gekoppelt, indem
die Schraubenhilsen 12 auf die AuRengewinde 7 der
Zugstangen 3a aufgeschraubt werden. Dies wird
ermoglicht durch die drehbare Lagerung der Anker 33
in den querlaufenden Langléchern der Kraftubertra-
gungsplatten 32, welche im (ibrigen Fertigungstoleran-
zen in Quer- bzw. Horizontalrichtung ausgleichen.
[0029] Beim Ablassen der Betonkragplatte 6 begin-
nen die Hohenjustiervorrichtungen 17 damit, sich auf
die in den Ausnehmungen noch frei liegende Oberkante
des Mauerwerks 37 aufzusetzten und damit die Beton-
kragplatte 6 in Vertikalrichtung abzustltzen. Gleichzei-
tig kommen die Langenjustierschrauben 15 der
Druckstangen 4a in der Betonkragplatte 6 mit den
Druckaufnahmeplatten 36 der Aufnahmevorrichtungen
2 in Anlage. In diesem Augenblick kann die Hebevor-
richtung vollstédndig entfernt werden, da die Biegemo-
mente Uber die Zug- und Druckstangen 3a, 4a der
AnschluRelemente 1 durch die Zug- und Druckele-
mente 10, 11 der Aufnahmevorrichtungen 2 in die
Decke 9 und Querkrafte Uber die Héhenjustiervorrich-
tungen 17 in das Mauerwerk 37 eingeleitet werden.
[0030] Durch die extremen Zug- und Druckkrafte
verformen sich die Zug- und Druckstangen 3a, 4a sowie
die Hohenjustiervorrichtungen 17 elastisch, so daf} ein
Nachjustieren der Betonkragplatte 6 notwendig ist. Dies
geschieht mittels der Langenjustierschrauben 15 und
der Héhenjustiervorrichtungen 17, welche nach wie vor
in den Ausnehmungen frei zuganglich sind, wobei sich
die Druckstangen 4a der AnschluRelemente 1 innerhalb
der Langlécher 20 in den Abstiitzplatten 19 der H6hen-
justiervorrichtungen 17 bewegen kénnen. Sobald die
Betonkragplatte 6 ausgerichtet ist, werden die Ausneh-
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mungen mit Beton ausgegossen, womit die Montage
der Betonkragplatte 6 beendet ist.

[0031] In den Fig. 2a bis 2c ist ein zweites bevor-
zugtes Ausfihrungsbeispiel der Erfindung gezeigt,
wobei in der nachfolgenden Beschreibung flr gleiche
Bauteile gleiche Bezugszeichen verwendet werden und
im wesentlichen nur auf die konstruktiven Unterschiede
zum ersten Ausflhrungsbeispiel eingegangen werden
soll.

[0032] Das Montagetragersystem gemall dem
zweiten Ausfiihrungsbeispiel weist zum ersten Ausfiih-
rungsbeispiel im wesentlichen zwei Unterschiede auf.
[0033] Die  Hohenjustiervorrichtung 17  des
AnschlufRelements 1 hat einen im Querschnitt gemafn
der Fig. 2b U-férmig ausgebildeten Abstiitzsockel 38,
der um die untere Druckstange 4a des AnschluRele-
ments 1 greift und an seinem oberen Stegabschnitt 38a
mit einer vertikalen Durchgangsbohrung 39 versehen
ist. In diese Durchgangsbohrung 39 ist ein Schrauben-
bolzen 40 frei verschiebbar eingesteckt, der an seinem
einen Ende mit der Druckstange 4a zwischen den nach
unten sich erstreckenden Schenkeln 38b des U-férmi-
gen Abstitzsockels 38 verschweilt ist. Auf den Schrau-
benbolzen 40 ist eine Schraubenmutter 41 aufgedreht,
die an dem Stegabschnitt 38a anliegt. Das andere,
obere Ende des Schraubenbolzens 40 ist ferner an der
Unterseite der Zugstange 3a des Anschluelements 1
im Bereich zwischen den zwei Schweil3punkten der
Querkraftstdbe 5a angeschweildt. Der ubrige Aufbau
des AnschlufRelements 1 entspricht dem des ersten
Ausfihrungsbeispiels.

[0034] Das Zugelement 10 der Aufnahmevorrich-
tung 2 gemal dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung besteht, wie insbesondere aus der Fig. 2c
entnehmbar ist, aus zwei hochkant sowie im Parallelab-
stand zueinander angeordneten, rechteckigen Metall-
platten 42, die an einem unteren Randabschnitt durch
eine daran angeschweilite Stegplatte 43 miteinander
verbunden sind. An den Auenseiten der zwei Metall-
platten 42 ist jeweils ein Zugstab 29 aus Baustahl ange-
schweillt. An den Hinterkanten der Metallplatten 43 liegt
eine Kraftibertragungsplatte 31 an, in der ein querver-
laufendes (horizontales) Langloch ausgebildet ist.
Durch das Langloch ist von den Vorderkanten der
Metallplatten 43 kommend, ein Anker 33 in Form eines
Metallstrangprofils gefiihrt, an dessen hinterem Endab-
schnitt eine Anschlagplatte 34 anschweilt ist. Am vor-
deren Ende des Ankers 33 ist eine Schraubenhiilse 12
angeschweif}t.

[0035] Hinsichtlich der Fertigung der Betonkrag-
platte 6 mit den AnschluRelementen 1 gemaR dem
zweiten Ausflihrungsbeispiel kann prinzipiell auf die
vorstehende Beschreibung zum ersten Ausfliihrungsbei-
spiel verwiesen werden. Bezlglich des Einbaus der
Aufnahmevorrichtungen 2 in der Decke 9 sei jedoch
erwahnt, dal® durch die Verschalung der Decke 9 im
Bereich der kerbenférmigen Ausnehmungen, sockelar-
tige Betonanhaufungen 9a ausgebildet werden, auf
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denen die Stegplatten 43 der Zugelemente 10 abge-
stutzt sind. Auf diese Weise kénnen die Zugelemente
10 bei der Fertigung der Decke 9 sowie der spateren
Fixierung der Betonkragplatte 6 exakt positioniert wer-
den.

[0036] Der Fixiervorgang der Betonkragplatte 6
gemal dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel erfolgt eben-
falls in der gleichen Weise, wie beim ersten Ausfiih-
rungsbeispiel, wobei jedoch die Auflagerkrafte, die von
den Hoéhenjustiervorrichtungen 17 aufgenommen wer-
den, nicht wie beim ersten Ausfiihrungsbeispiel aus-
schlief3lich in die Zugstangen 3a sondern gleichmaRig
in die Zug- und Druckstangen 3a, 4a der Anschluf3ele-
mente 1 weitergegeben werden. D.h. beim Justiervor-
gang der Betonkragplatte 6 wird die Schraubenmutter
41 gedreht, wobei die Auflagerkraft iber den U-férmi-
gen Abstutzsockel 38, die Schraubenmutter 41 und den
Schraubenbolzen 40 als Druckkraft in die Unterseite der
Zugstange 3a und als Zugkraft in die Oberseite der
Druckstange 4a eingeleitet wird. Auf diese Weise wer-
den die Biegemomente in den Zug- und Druckstangen
3a, 4a der AnschluRelemente 1 im Vergleich zum ersten
Ausfuhrungsbeispiel reduziert und damit die Verfor-
mung der AnschluBelemente 1 verringert. Dies wie-
derum reduziert das MaR an notwendiger Hohen-
justierung.

[0037] Ein drittes bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel
der Erfindung wird nachfolgend anhand der Fig. 3a und
3b beschrieben, wobei auch hier im wesentlichen nur
auf die unterschiedlichen Konstruktionsmerkmale ein-
gegangen wird und auerdem mit den vorstehenden
Ausflihrungsbeispielen vergleichbaren Bauteilen glei-
che Bezugszeichen gegeben werden.

[0038] Gemal dem dritten Ausflihrungsbeispiel der
Erfindung besteht das AnschluRelement 1 des Monta-
getragersystems aus einer oberen Zugstange 3a, wel-
che an einem Ende mit einem Aullenschrau-
bengewinde 7 versehen ist und einer unteren Druck-
stange 4a, welche in diesem Ausfiihrungsbeispiel an
beiden Enden mit jeweils einer Druckaufnahmeplatte 14
versehen ist und die Uber zwei Querkraftstabe 5a mit
der oberen Zugstange 3a im Parallelabstand verbunden
ist. Die Querkraftstdbe 5a weisen gemaf der Fig. 3a im
wesentlichen eine auf den Kopf gestellte L-formige
Gestalt auf, wobei sie an jeweils zwei langsbeabstande-
ten Punkten mit der oberen Zugstange 3a verschweif3t
sind. Mit der unteren Druckstange 4a sind sie lediglich
Uber jeweils einen Schweillpunkt verbunden.

[0039] Um eine ausreichende innere Steifigkeit des
Anschluf3elements 1 zu gewahrleisten, ist zur Ausbil-
dung einer Querverstrebung 5 zusatzlich zu den Quer-
kraftstdben 5a ein Winkelflacheisen 5b vorgesehen, das
an der Unterseite der Zugstange 3a im Bereich zwi-
schen den léangsbeabstandeten SchweilRpunkten der
Querkraftstabe 5a angeschweilt ist. Das Winkelflachei-
sen 5b erstreckt sich dabei unter Ausbildung eines
stumpfen Knicks in Richtung zur einen Druckaufnahme-
platte 14 der Druckstange 4a auf Seiten des Kupplungs-
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stlicks, d.h. des AuBenschraubengewindes 7 der
oberen Zugstange 3a und ist mit diese Druckaufnahme-
platte 14 auf deren zur Druckstange 4a entgegenge-
setzten Seite verschweilt. Die Lange des Winkel-
flacheisens 5b ist dabei derart bemessen, dal es in
einem Mittelabschnitt der daran angeschweiliten
Druckaufnahmeplatte 14 der Druckstange 4a endet, so
daf} unterhalb des Winkelflacheisen 5b eine durchge-
hende aulere Anlageflaiche an der Druckaufnahme-
platte 14 verbleibt.

[0040] Die Aufnahmevorrichtung 2 gemaf dem drit-
ten Ausfihrungsbeispiel der Erfindung besteht eben-
falls aus einem Zugelement 10 wund einem
Druckelement 11, die in einem Gebaudeteil 9 veranker-
bar sind. Hierfiir hat das Zugelement 10 zwei hochkant
ausgerichtete, parallel zueinander beabstandete Metall-
platten 44 von jeweils rechteckiger Gestalt, an deren
schmalen Unterkanten eine die Metallplatten 44 verbin-
dende Stegplatte 45 angeschweildt ist, wodurch im
Querschnitt ein U-formiges Flachstahlprofil entsteht. An
den Hinterkanten der Metallplatten 44 im Bereich der
Stegplatte 45 ist eine Druckverteilungsplatte 46 ange-
schweil}t, die senkrecht zur Stegplatte 45 ausgerichtet
ist. Des weiteren ist an den Hinterkanten der Metallplat-
ten 44 in deren der Stegplatte 45 gegentberliegenden
oberen Bereich ebenfalls eine Kraftaufnahmeplatte 47
ahnlich zur Druckverteilungsplatte 46 angeschweil}t,
die jedoch in ihrem Mittelabschnitt eine Durchgangs-
bohrung hat. Auf Hohe dieser Durchgangsbohrung sind
an den AuBenseiten der Metallplatten 44 jeweils ein
Zugstab 29 angeschweilt, wie insbesondere aus der
Fig. 3b zu entnehmen ist.

[0041] Zur Montage des Fertigbauteils 6 ins-
besondere einer Betonkragplatte an einer Betondecke 9
mittels des Montagetragersystems gemafR dem dritten
Ausfihrungsbeispiel wird folgendes angefiihrt.

[0042] Vergleichbar zu den ersten und zweiten Aus-
fuhrungsbeispielen, werden auch beim dritten Ausflh-
rungsbeispiel eine Anzahl von Anschluf3elementen 1 in
die Gufform der Betonkragplatte 6 eingesetzt, wobei
Kunststoffmanschetten 16 der AnschluBelemente 1
blndig an der einen Stirnseite der Kragplatte 6
abschlieRen sollen. Nach AusgieRen der Form und Aus-
harten des Betons werden die Verschalungen der GuR3-
form entfernt, wobei dann, wie in der Fig. 3a zu sehen
ist, die Zug- und Druckstangen 3a, 4a sowie die Quer-
kraftstdbe 5a der AnschluRelemente 1 teilweise und
das Winkelflacheisen 5b jedes Anschlulelements 1
vollstdndig aus der Betonkragplatte 6 seitlich vorragen.
[0043] Bei der Fertigung der Betondecke 9 werden
das Zugelement 10 sowie das Druckelement 11 jeder
Aufnahmevorrichtung 2 im Beton eingegossen. Hierfiir
ist eine Deckenverschalung vorgesehen, mittels der
eine Anzahl von schachtférmigen Ausnehmungen im
Randbereich der Decke 9 ausformbar sind. An diesen
Verschalungen schlieRen bilindig die hochkant ausge-
richteten Metallplatten 44 jeder Aufnahmevorrichtung 2
an. Nach AusgieRen der Deckenverschalung und Aus-
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harten des Betons sind die Aufnahmevorrichtungen 2
Uber die Zugstébe 29 fest mit der Decke 9 verankert,
wobei die Metallplatten 44, die Stegplatte 45 sowie die
untere Druckverteilungsplatte 46 vollstandig im Beton
liegen. Hinter der oberen Kraftaufnahmeplatte 47 wurde
jedoch durch die besondere Verschalung ein Freiraum
geschaffen, der einen Zugang zur Durchgangsbohrung
von beiden Seiten der Kraftaufnahmeplatte 47 gestat-
tet.

[0044] Zur Montage der Betonkragplatte 6 wird
diese an ihrer einen Stirnseite, an der die AnschluRele-
mente 1 vorstehen, an die Decke 9 angesetzt, derart,
daf die oberen Zugstangen 4a der Anschluf3elemente 1
durch die Durchgangsbohrungen in den Kraftaufnah-
meplatten 47 der Aufnahmevorrichtungen 2 dringen und
auf der Riickseite der Kraftaufnahmeplatten 47, d.h. in
den Freirdumen mittels jeweils einer Schraubenmutter
48 gekontert werden kénnen. Beim Ablassen der
Betonkragplatte 6 kommt die Druckplatte 14 am Ende
der unteren Druckstange 4a jedes Anschluf3elements 1
mit der Stegplatte 45 jeder Aufnahmevorrichtung 2 in
Anlage, wobei sich das Winkelflacheisen 5b an seiner
unteren Stirnkante auf der Oberseite der entsprechen-
den Stegplatte 45 abstiitzt und damit Querkrafte Gber
die Stegplatte 45 in das Mauerwerk 37 einleitet.

[0045] Es ist aus der vorstehenden Beschreibung
ersichtlich, da bei dem konstruktiv vereinfachten Mon-
tagetragersystem gemaf dem dritten Ausfihrungsbei-
spiel eine Héhenverstellung nicht mdglich ist und ein
horizontales Ausrichten der Betonkragplatte 6 aus-
schlielich Uber die auf die Zugstangen 3a der
AnschluRelemente 1 aufgedrehten Schraubenmuttern
46 erfolgt. Durch die extrem starre Querverstrebung 5
des dritten Ausflihrungsbeispiels auf Grund der Anord-
nung des Winkelflacheisens ist jedoch ein Nachgeben
des Materials im Bereich der AnschluRelemente 1 nur
sehr gering, so dal die Justiermdglichkeit mittels der
Schrauben 48 flr ein Ausrichten der Betonkragplatte 6
ausreichend ist.

[0046] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Mon-
tage eines Betonfertigbauteils an einem Gebaudeteil
sowie ein Montagetragersystem zur Durchfiihrung des
Verfahrens. Das Verfahren sieht vor, AnschluRelemente
mit jeweils einem Kupplungsstlck in dem Fertigbauteil
und Aufnahmevorrichtungen auf der Baustelle in dem
Gebaudeteil vor zu installieren, um anschlielfend das
Fertigbauteil durch Koppeln der AnschluRelemente mit
den entsprechend geformten Aufnahmevorrichtungen
zu montieren. Das AnschluBelement und die hierzu
extern ausgebildete Aufnahmevorrichtung definieren
das erfindungsgemaflie Montagetragersystem.

Patentanspriiche
1. Montagetragersystem zur Befestigung eines Fertig-

bauteils (6), insbesondere einer Betonkragplatte,
an einem Gebaudeteil (9, 37) mit folgenden Teilen,
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ein fertigbauteilseitiges Anschlusselement (1)
bestehend aus einem zugbelastbaren Bauteil
(3), einem druckbelastbaren Bauteil (4) sowie
einer eine Querkraft aufnehmenden Verstre-
bung (5), wobei zumindest das zugbelastbare
Bauteil (3) an seinem einen freien Endab-
schnitt mit einem Kupplungsstiick (7) ausgebil-
det ist, sowie

eine gebaudeteilseitige Aufnahmevorrichtung
(2) bestehend aus einem Druckelement (11)
fir das Einleiten einer Druckkraft in das
Gebaudeteil (9, 37) und einem Zugelement
(10), das fir ein Einleiten einer Zugkraft in das
Gebaudeteil (9, 37) in diesem zumindest
abschnittsweise verankerbar ist und ein Kupp-
lungsgegenstiick (12, 47) hat, das im veranker-
ten Zustand der Aufnahmevorrichtung (2) mit
dem Kupplungsstiick (7) des Anschlul3ele-
ments (1) in Eingriff bringbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Kupplungsgegenstuck (12, 47) eine Hinter-
schneidung (42) bildet, mit welcher das Kupp-
lungsstlick (7) beim Fixieren des Fertigbauteils
(6) an dem Gebaudeteil (9) in Anlage bringbar
ist.

2. Montagetragersystem nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet durch

eine zusatzliche Abstitzvorrichtung (17, 5b),
welche an dem einen freien Endabschnitt des
druckbelastbaren Bauteils (4) und/oder dem
einen freien Endabschnitt des zugbelastbaren
Bauteils (4) fixiert ist und sich im verankerten
Zustand der Aufnahmevorrichtung (2) am
Gebaudeteil (9, 37) abstitzt, um eine Querkraft
in das Gebaudeteil (9, 37) einzuleiten.

3. Montagetragersystem nach Anspruch 1
dadurch gekennzeichnet, dass

die Abstitzvorrichtung (17, 5b) als Justiervor-
richtung zur Héhenjustierung des am Gebéau-
deteil (9) fixierten Fertigbauteils (6) ausgebildet
ist.

4. Anschlusselement fir ein Montagetragersystem
zur Befestigung eines Fertigbauteils (6) an einem
Gebaudeteil (9, 37) mit folgenden Teilen,

ein auf Zug belastbares Bauteil (3),

ein auf Druck belastbares Bauteil (4) sowie
eine Querkraft aufnehmende Verstrebung (5),
wobei zumindest das auf Zug belastbare Bau-
teil (3) an seinem anderen Endabschnitt mit
einem Kupplungsstuck (7) ausgebildet ist,
gekennzeichnet durch

eine zusatzliche Abstiitzvorrichtung (17, 5b),
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welche an dem einen freien Endabschnitt des
druckbelastbaren Bauteils (4) und/oder dem
einen freien Endabschnitt des zugbelastbaren
Bauteils (4) fixiert ist und im verankerten
Zustand der Aufnahmevorrichtung (2) am
Gebaudeteil (9, 37) derart abstltzbar ist, um
eine Querkraft in das Gebaudeteil (9, 37) ein-
zuleiten.

Anschlusselement nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Abstiitzvorrichtung (17) als Justiervorrich-
tung zur Héhenjustierung des am Gebaudeteil
(9) fixierten Fertigbauteils (6) ausgebildet ist.

Anschlusselement nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, dass

das zugbelastbare Bauteil (3) eine Zugstange
(3a) und das druckbelastbare Bauteil (4) ein
Druckstange umfallt, wobei an dem anderen
Verankerungs-Endabschnitt der Zugstange
(3a) eine Anzahl von Zugstében (13) und an
dem Verankerungs-Abschnitt der Druckstange
(4a) ein Druckplatte (14) jeweils flr eine feste
Verankerung im Fertigbauteil (6) angeschweil}t
oder geschraubt sind.

7. Anschlusselement nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Kupplungsstiick (7) ein AuRengewinde hat,
das Uber eine vorbestimmte Lange an dem
einen freien Endabschnitt der Zugstange (3a)
ausgebildet ist und auf welchem ein Zuganker
(33) aufgeschraubt ist, der an seinem freien
Endabschnitt eine Anschlagplatte (34) hat.

Anschlusselement nach einem der vorstehenden
Anspriiche 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Druckstange (3a) an ihrem einen freien
Endabschnitt mit einem AufRengewinde (8)
ausgebildet ist, auf dem eine Langenverstell-
schraube (15) aufgedreht ist.

Anschlusselement nach einem der Anspriiche 5 bis
8,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Justiervorrichtung (17) einen Schrauben-
oder Spindelmechanismus hat, Gber den Quer-
kréfte in das tragende Gebaudeteil (37) einleit-
bar sind.

10. Anschlusselement nach Anspruch 9,
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gekennzeichnet durch

einen Schraubenbolzen (23, 40), der sich
zumindest an seinem einen Ende an dem auf
Zug belastbaren Bauteil (3) lotrecht zu diesem
abstiltzt und die Querkraft in ein Abstitzbauteil
(18, 19, 38) weiterleitet.

11. Anschlusselement nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

im Abstitzbauteil (18, 19) eine Gewindeboh-
rung (22) ausgebildet ist, in der der Schrauben-
bolzen (23) an seinem anderen Ende drehbar
eingeschraubt ist, woflir der Schraubenbolzen
(23) in einem Mittelabschnitt mit einem Mehr-
kantprofil, vorzugsweise einer angeschweilten
Schraubenmutter (41) bestimmter Schlissel-
weite versehen ist.

12. Anschlusselement nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Abstitzbauteil (18, 19) aus einer die
Gewindebohrung (22) aufweisenden Abstitz-
platte (19) besteht, welche zuséatzlich ein senk-
recht zur Gewindebohrung verlaufenden
Durchgangsloch hat, durch welches das druck-
belastbare Bauteil (3a) bewegbar hindurchge-
fuhrt ist und die sich auf einer Sockelplatte (18)
abstutzt.

13. Anschlusselement nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Schraubenbolzen (40) an seinem einen
Ende an dem zugbelastbaren Bauteil (3) und
an seinem anderen Ende an dem druckbelast-
baren Bauteil (4) angeschweifl}t ist und in sei-
nem Mittelabschnitt ~ eine  verstellbare
Gewindemutter (41) tragt, die auf dem Abstitz-
bauteil (38) anliegt.

. Anschlusselement nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Abstiitzbauteil (38) ein im wesentlichen U-
férmiger Flachstahl ist, dessen Schenkel (38b)
sich nach unten erstrecken und das druckbe-
lastbare Bauteil (4) lotrecht zu diesem umgrei-
fen und dessen Stegabschnitt (38a) mit einer
Durchgangsbohrung versehen ist, durch die
der Schraubenbolzen (40) frei gefihrt ist.

15. Anschlusselement nach einem der Anspriiche 1 bis

14,
dadurch gekennzeichnet, dass
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16 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Querverstrebung (5) eine Anzahl von Quer-
kraftstaben (5a) umfafdt, welche das zugbelast-
bare Bauteil (3) mit dem druckbelastbaren
Bauteil (4) in vorbestimmtem Parallelabstand
fest verbinden. 5

das Druckaufnahmeelement (11) eine Druck-

platte (36) hat, an der zumindest ein im Gebau-

deteil verankerbarer Druckstab (35)

16. Anschlusselement nach Anspruch 4, angeschweilfdt ist.

dadurch gekennzeichnet, dass

21. Verfahren zur Montage eines Fertigbauteils (6), ins-
besondere einer Betonkragplatte an einem Gebau-

deteil (9) mit den folgenden Schritten:

die Abstutzvorrichtung (5b) als ein die aus dem 10
Fertigbauteil (6) vorragende Abschnitte des
zug- und druckbelastbaren Bauteils verbinden-

des Element ausgebildet und an den zug- und
druckbelastbaren Bauteilen angeschweil}t ist.

a. Gielien des Fertigbauteils (6) und Verankern
einer Anzahl von AnschluRelementen (1), der-
15 art, daf} die Anschluf3elemente (1) abschnitts-
weise an einer Stirnseite des Fertigbauteils (6)
vorragen, wobei der vorragende Abschnitt der
AnschlufRelemente (1) mit zumindest einem

17. Aufnahmevorrichtung fiir ein Montagetragersystem
zur Befestigung eines Fertigbauteils (6) an einem
Gebaudeteil (9, 37), mit

Stegplatte (43) im Parallelabstand gehalten
sind, wobei der Anker (33) zwischen den
Metallplatten (42) geflhrt ist.

Kupplungsstlick versehen wird,

einem Druckelement (11) fir das Einleiten 20 b. Verankern von Aufnahmevorrichtungen (2)
einer Druckkraft in ein Gebaudeteil (9), sowie mit zu den fertigbauteilseitigen Kupplungsstiik-
einem Zugelement (10), das fir ein Einleiten ken korrespondierenden Kupplungsgegenstik-
einer Zugkraft in das Gebaudeteil (9) in diesem ken in dem Gebaudeteil (9) und
zumindest abschnittsweise verankerbar ist und c. Fixieren des Fertigbauteils (6) an dem
das an einem Abschnitt mit einem Kupplungs- 25 Gebaudeteil (9) durch Verbinden der fertigbau-
gegenstiick versehen ist, teilseitigen Kupplungsstiicke mit den gebaude-
dadurch gekennzeichnet, dass teilseitigen Kupplungsgegensticken, wobei
das Zugelement (10) zwei hochkant sowie im Hinterschneidungen an den Kupplungsstiicken
wesentlichen im Parallelabstand zueinander mit Hinterschneidungen an den Kupplungsge-
angeordnete, zwischen sich einen nach oben 30 genstiicken in Anlage kommen.
offenen Spalt ausbildende Metallplatten (42)
hat, die jeweils mit einem im Gebaudeteil ver- 22. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekenn-
ankerbaren Zugstab (29) verbunden sind, zeichnet, daR
wobei
ein Anker (33) vorgesehen ist, bestehend aus 35 d. in dem Gebé&udeteil (9) eine Anzahl von Aus-
einem Metallstrangprofil mit einer endseitig nehmungen ausgebildet werden, in denen die
daran fixierten Anschlagplatte (34), die an den Aufnahmevorrichtungen (2) derart verankert
Hinterkanten der Metallplatten (42) anlegbar werden, dal® deren Kupplungsgegenstiicke fir
ist. ein Verbinden mit den fertigbauteilseitigen
40 Kupplungsstlicken frei zuganglich sind.
18. Aufnahmevorrichtung nach Anspruch 16 oder 17,
dadurch gekennzeichnet, dass 23. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekenn-
zeichnet, daR

die Metallplatten (42) direkt mit den Zugstaben
(29) verschweifdt sind und durch eine untere 45 e. nach dem Verbinden der fertigbauteilseitigen

Kupplungsstiicke mit den gebaudeteilseitigen
Kupplungsgegenstiicken das Fertigbauteil (6)
héhenjustiert wird und

f. die Ausnehmungen dann mit einem giel3fahi-
gen Material, beispielsweise Beton, aufgefiillt
werden.

19. Aufnahmevorrichtung nach einem der Anspriiche 50
16 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, dass

an dem zur Anschlagsplatte (34) gegeniberlie-
genden Ende des Metallstrangprofils eine hil- 55

senférmige Schraubemutter angeordnet ist.

20. Aufnahmevorrichtung nach einem der Anspriiche
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