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(54) Title: DRILL CHUCK
(54) Bezeichnung : BOHRFUTTER

(57) Abstract: The invention relates to a drill chuck (1),
in particular for hammer drilling, comprising a chuck
16 body (3) which can be connected to a drill spindle and
1 which has a tool fitting (2), comprising guide receiving
areas which are formed in the chuck body (3) in an
inclined manner with respect to the chuck axis (4), and
comprising guided clamping jaws (6) between which a
fitting (5) for the drilling tool is formed and which are in
engagement with the clamping thread (8) of a rotatably
guided clamping ring (9) via a toothing (7) in order to
open and close the drill chuck (1). The point of
intersection of the central longitudinal axes (10) of the
clamping jaws (6) is offset in the direction of the tool

fitting (2) in comparison to a standard drill chuck.

w

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein
Bohrfutter (1), insbesondere zum Schlagbohren, mit
einem an eine Bohrspindel anschliefbaren, eine
Werkzeugaufnahme (2) aufweisenden Futterkérper (3),
mit in geneigt zur Futterachse (4) im Futterkérper (3)
ausgebildeten  Fiihrungsautnahmen und  gefiihrten,
zwischen sich eine Aufnahme (5) fiir das Bohrwerkzeug
bildenden Spannbacken (6), die zum Offnen und
SchlieBen des Bohrfutters (1) iiber eine Verzahnung (7)
Fig. 1 mit dem Spanngewinde (8) eines drehbar gefiihrten
Spannrings (9) im Eingriff stehen. Der Schnittpunkt der
Mittellangsachsen (10) der Spannbacken (6) ist

gegeniiber einem Standardbohrfutter in Richtung der Werkzeugaufhahme (2) versetzt.
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Bohrfutter

Die Erfindung betrifft ein Bohrfutter, insbesondere zum Schlagbohren, mit
einem an eine Bohrspindel anschlieBbaren Futterkorper, in dem eine
Werkzeugaufnahme ausgebildet ist, mit in geneigt zur Futterachse im
Futterkérper ausgebildeten Flhrungsaufnahmen und geflhrten, zwischen
sich eine Aufnahme fir das Bohrwerkzeug bildenden Spannbacken, die zum
Offnen und SchlieBen des Bohrfutters (iber eine Verzahnung mit dem

Spanngewinde eines drehbaren Spannrings im Eingriff stehen.

Bohrfutter der oben genannten Art werden schon seit vielen Jahren
eingesetzt, wobei eine Neigung der Mittellangsachsen der Spannbacken
bezUglich der Futterachse hierbei stets 15 Grad betragt.

Bereits in der im Jahr 1919 beim Reichspatentamt eingereichten Druckschrift
DE 359 905 A ist ein Bohrfutter mit um 15 Grad geneigten Mittellangsachsen
bezlglich der Futterachse offenbart. Ein weiteres als Zahnkranzbohrfutter
gebildetes Bohrfutter der eingangs genannten Artist in der DD 131 141 A2
aus dem Jahr 1977 gezeigt, bei dem die Neigung gleichfalls 15 Grad betragt.
Letztlich ist auch aus der EP 0 768 930 B1, mit Prioritat aus dem Jahr 1994,
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ein Bohrfutter mit sich bezlglich der Futterachse um 15 Grad neigenden
Mittellangsachsen bekannt. Wie sich letztlich aus der Norm ISO 10 888 fir
Dreibacken-Bohrfutter errechnen lasst, ist es zwischenzeitlich nahezu zu
einem Standard geworden, die Spannbacken entlang ihrer Mittellangsachsen
in einem Winkel von 15 Grad relativ zur Futterachse zu flhren, wobei die

Fachwelt an der Umsetzung dieses Standards festhalt.

Die vorgenannten Bohrfutter besitzen den Nachteil, dass diese keine
kompakte und damit leichte Bauweise besitzen. Sie lassen sich nicht als
kurzes Bohrfutter bilden und in geschlossenem Zustand, insbesondere bei
der Aufnahme von sehr diinnen Bohrwerkzeugen, ragen die Spannbacken

sehr weit aus dem Futterkorper heraus.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Bohrfutter der eingangs
genannten Art so auszubilden, welches eine kompakte Bauweise und damit
einen sehr kurzen Futterkérper aufweist, wobei die Spannbacken

zusatzlichen Schutz vor Verschmutzungen und Beschadigungen erfahren.

Diese Aufgaben werden nach der Erfindung dadurch geldst, dass der
Schnittpunkt der Mittellangsachsen der Spannbacken gegenuber einem
Standardbohrfutter in Richtung der Werkzeugaufnahme versetzt ist.

Mit dieser Gestaltung ist der Vorteil verbunden, dass sich die
Mittellangsachsen um mehr als 15 Grad bezlglich der Futterachse neigen,
wodurch ein sehr kurzes Bohrfutter entsteht, das eine kompakte Bauweise
besitzt. Durch den in Richtung der Werkzeugaufnahme gegeniber einem
Standardbohrfutter versetzten Schnittpunkt der Mittellangsachsen der
Spannbacken werden diese durch den Futterkdrper vor Verschmutzungen

oder vor von auBen einwirkenden Kraften in Form von StéBen geschitzt. Bei
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vollstandigem SchlieBen des Bohrfutters ist folglich nur noch ein sehr kleiner
Teil der Spannbacken in Form einer Spitze auBerhalb des Futterkdrpers
angeordnet.

Besonders vorteilhaft erscheint daher, dass sich die Mittellangsachsen in
einem sich innerhalb des Futterkérpers befindenden Punkt auf der
Futterachse schneiden. Sobald bereits ein sehr kleines Bohrwerkzeug
eingespannt ist, bleiben die Spannbacken als Ganzes hinter den sie
umgebenden Futterkdrper zurlck und werden durch diesen geschatzt.

Von Vorteil ist auBerdem, wenn die Neigung der Mittellangsachsen bezuglich
der Futterachse zwischen 15 Grad und 50 Grad, vorzugsweise zwischen 20
Grad und 35 Grad betragt. Bei einer Neigung um mehr als 50 Grad besitzt
das Bohrfutter nicht mehr ausreichend Spannkraft zur Spannung eines
Bohrwerkzeuges, da die Projektion der Spannbacken nur noch sehr kurz
ausgebildet ist. Desweiten muss der mit dem Spanngewinde ausgebildete
Konus im Inneren des Spannrings sehr stark vergréBert werden. Betragt die
Neigung zwischen 20 Grad und 35 Grad, so ist gewéhrleistet, dass die
Spannbacken im geschlossenen Zustand im Inneren der Werkzeugaufnahme
durch den Futterkdrper geschitzt sind, wobei eine optimale Spannkraft auf
das Bohrwerkzeug wirkt. Ein weiterer Vorteil ergibt sich bei dieser
Ausfuhrungsform dadurch, dass bei gleichbleibender Steigung des
Spanngewindes weniger Umdrehungen der Spannhulse von Néten sind, um
den gesamten Spannbereich des Bohrfutters mit den Spannbacken

abzufahren.

Eine vorteilhafte Ausfihrungsform ist dadurch gegeben, dass dem Ende der
Werkzeugaufnahme ein Anschlagring zugeordnet ist. Diese Verstarkung des
BerUhrungspunktes der Spannbackenflhrung und des Anschlages der
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Werkzeugaufnahme verhindert zusatzlich, dass es durch maschinelles
Offnen und SchlieBen des Bohrfutters zu einem Auslaiben des Futterkdrpers
durch die Bewegung der Spannbacken kommt. Durch den Anschlagring ist
desweiteren ein Abkippen der Spannbacken in Richtung der
Futterkorpermitte und ein Verklemmen der Verzahnungen mit dem

Spanngewinde unterbunden.

Es ist von Vorteil, wenn der Anschlagring aus einem geharteten Metall
gebildet ist. Dadurch ist dieser sehr verschleiBarm und eine entsprechende

Auslaibung des Anschlagrings wird zudem vermindert.

Vorteilhaft ist desweiteren, dass der Anschlagring als Anschlagsscheibe
gebildet ist. Diese kann dadurch auch als Anschlag flr ein aufzunehmendes
Bohrwerkzeug genutzt werden. Die Herstellung einer Scheibe ist 6konomisch
und dkologisch effizienter als die Herstellung eines Ringes, da hierbei
weniger Abfall produziert wird und damit Entsorgungskosten eingespart

werden kdnnen.

Es ist auBerdem vorteilhaft, wenn am Spannring ein Spannbackenanschlag
und an den Spannbacken eine StoBflache ausgebildet ist. Durch
Wechselwirken des Spannbackenanschlages mit der StoBflache kann die
6ffnende Bewegung des Bohrfutters und damit die Bewegung der
Spannbacken entlang ihrer Mittellangsachsen im Futterkérper begrenzt

werden.

Es ist auch von Vorteil, wenn die Backenflachen parallel zur Futterachse
angeordnet sind. Dadurch kann beim Spannvorgang ein gréBtmdglicher
Reibschluss zwischen Bohrwerkzeug und Bohrfutter geschaffen werden.
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Sind den Backenflachen Spanneinsatze zugeordnet, so ist damit der Vorteil
verbunden, dass die Spannbacken individuell an unterschiedliche
Bohrwerkzeuge fir einen festen Sitz im Bohrfutter angepasst werden
kénnen. Die Spanneinsatze kénnen in Fihrungen der Projektionen der
Spannbacken eingesetzt werden, wobei diese auch Uber die Projektionen
hinausragen kdnnen, um einen gréBeren Reibschluss zwischen

Spannbacken und Bohrwerkzeug zu erzeugen.

Desweiteren kénnen im Futterkdrper Spanneinsatze aufnehmende Taschen
ausgebildet sein, welche vorzugsweise in einer Ringnut ausgebildete
Taschen sind. Damit ist der Vorteil verbunden, dass verlangerte
Spanneinsatze beim Offnungsvorgang des Bohrfutters in diese Taschen
eintauchen kdnnen und dadurch ein gréBerer Bereich flr die Aufnahme von

Bohrwerkzeugen mit unterschiedlichen Durchmessern geschaffen ist.

Vorteilhaft ist auch, wenn die Spanneinsatze ganz oder teilweise als mit dem
Anschlagring wechselwirkende StoBelemente gebildet sind. Ein
unmittelbares AnstoBen der Spannbacken am Anschlagring wird vermieden

und die dadurch entstehende Abnutzung ist gemindert.

Vorteilhaft ist dabei zuséatzlich, wenn die Spanneinséatze aus Carbid oder
Hartmetall gebildet sind, wodurch deren Materialverschlei3 sehr verringert
wird und ein langer Produktlebenszyklus fir das Bohrfutter geschaffen ist.

Eine weitere vorteilhafte Ausfihrungsform ist dadurch gegeben, dass der
Durchmesser der Werkzeugaufnahme gréBer ausgebildet ist, als der des
Anschlusses fur die Bohrspindel. Dadurch ist eine vereinfachte Montage des
Bohrfutters geschaffen, weil so der Anschlagring leichter am geschlossenen

Ende der Werkzeugaufnahme befestigt werden kann.
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Eine weitere vorteilhafte AusfUhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass
die Spannbacken als Rundbacken gebildet sind. Die im Futterkérper
angeordnete Flhrung der Spannbacken kann somit durch eine einfache
Bohrung hergestellt werden. Eine nahezu rund um die Spannbacken
angeordnete, diese begrenzende Flhrung stitzt die Spannbacken zusatzlich

gegen Verkippen zur Futterkérpermitte hin ab.

Ist das Bohrfutter als Zahnkranzbohrfutter gebildet, so ist damit der Vorteil
verbunden, dass das Bohrwerkzeug durch einfaches Verdrehen des
Zahnkranzes mit einem ein Ritzel aufweisenden Schllssel sehr stark in der
Werkzeugaufnahme gesichert werden kann.

Im folgenden wird die Erfindung an in der Zeichnung dargestellten

Ausflhrungsbeispielen n&her erlautert; es zeigen:

Fig. 1 eine geschnittene Seitenansicht eines verkurzten Bohrfutters
ohne Anschlagring,

Fig. 2 eine geschnittene Seitenansicht eines verkdrzten Bohrfutters
mit Anschlagring, und

Fig. 3 eine geschnittene Ansicht eines erfindungsgemanen
Zahnkranzbohrfutters.

In Figur 1 ist ein Bohrfutter 1 gezeigt, insbesondere zum Schlagbohren, mit
einem an eine Bohrspindel anschlieBbaren, eine Werkzeugaufnahme 2
aufweisenden Futterkérper 3, mit geneigt zur Futterachse 4 im Futterkérper 3
ausgebildeten Flhrungsaufnahmen und geflhrten, zwischen sich eine

Aufnahme 5 fir das Bohrwerkzeug bildenden Spannbacken 6, die zum
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Offnen und SchlieBen des Bohrfutters 1 tber eine Verzahnung 7 mit dem
Spanngewinde 8 des Spannrings 9 im Eingriff stehen. Im hier gezeigten
Ausfuhrungsbeispiel ist der Spannring 9 drehbar am Futterkdrper 3 geflhrt.

Wie der Figur 1 zu entnehmen ist, ist der Schnittpunkt der Mittellangsachsen
10 gegenlber einem Standardbohrfutter in Richtung der Werkzeugaufnahme
2 versetzt. Die Mittelldngsachsen 10 der Spannbacken 6 schneiden sich in
diesem bevorzugten Ausfihrungsbeispiel innerhalb des Futterkérpers 3 und
sind bezlglich der Futterachse 4 um 30 Grad geneigt.

In dieser Ausfihrungsform sind den Backenflachen 14 Spanneinséatze 15
zugeordnet, welche auch aus Carbid oder Hartmetall bestehen kénnen. Die
Spannbacken 6 weisen desweiteren eine die Bewegung entlang ihrer
Mittellangsachse 10 begrenzende StoBflache 13 zum Zusammenwirken mit

dem Spannbackenanschlag 12 des Spannrings 9 auf.

Das hier gezeigte Bohrfutter 1 besitzt auBerdem einen Sicherungsring 17 zur

axialen Sicherung der Spannhtilse gegenltber dem Futterkérper.

In Figur 2 ist ein Bohrfutter 1 gezeigt, das, ergédnzend zu Figur 1, einen am
geschlossenen Ende der Werkzeugaufnahme 2 angeordneten
Anschlagring 11 aufweist. Den parallel zur Futterachse 4 angeordneten
Backenflachen 14 sind Spanneinsatze 15 zugeordnet, die als ganz oder
teilweise mit dem Anschlagring 11 wechselwirkende StoBelemente gebildet
sind. Um den Verschlei3 der Spanneinsatze 15 und des Anschlagringes 11
zu verringern, kénnen diese aus Carbid oder Hartmetall bestehen.
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Wie bei dem in Figur 1 dargestellten Bohrfutter 1 ist auch hier der
Durchmesser der Werkzeugaufnahme 2 gréBer ausgebildet als der des

Anschlusses 16 flr eine nicht gezeigte Bohrspindel.

Die Verzahnung 7 des Spanngewindes 8 mit dem Spannring 9 bewirkt die

Bewegung der Spannbacken 6 entlang ihrer Mittellangsachsen 10.

Die Spannbacken 6 weisen hier StoBflachen 13 auf, die mit den
Spannbackenanschldgen 12 des Spannrings 9 wechselwirken, und damit die
Bewegung der Spannbacken 6 entlang ihrer Mittelldngsachsen 10 zusatzlich

begrenzen.

In Figur 3 ist ein erfindungsgemanes Bohrfutter 1 gezeigt, das in seiner
bevorzugten Ausfihrungsform als Zahnkranzbohrfutter 19 gebildet ist.
Dieses weist einen koaxial zur Futterachse 4 liegenden Zahnkranz 20 mit
AuBenverzahnung auf und im Futterkdrper 3 ist eine radial zur Futterachse 4
angeordnete Schllsselaufnahme 21 ausgebildet. Ein Schllssel 22 ist in die
SchlUsselaufnahme 21 eingefihrt und greift mit einem Ritzel in den
Zahnkranz 20 ein. Eine Verdrehung des Schlissels 22 bewirkt ein Verdrehen
des Zahnkranzes 20 relativ zum Futterkdrper 3. Der Zahnkranz 20 ist fest mit
dem Spannring 9 verbunden, wodurch das Zahnkranzbohrfutter 19 mit
seinen zur Futterachse 4 um ungeféhr 30 Grad geneigten Mittellangsachsen
10 der Spannbacken 6 durch die Betatigung des Schllssels 22 reversibel
von einer Lésekonfiguration in eine Spannkonfiguration far ein

aufzunehmendes Bohrwerkzeug UberfUhrbar ist.
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Patentanspruche:

. Bohrfutter (1), insbesondere zum Schlagbohren, mit einem an eine

Bohrspindel anschlieBbaren, eine Werkzeugaufnahme (2) aufweisenden
Futterkorper (3), mit in geneigt zur Futterachse (4) im Futterkorper (3)
ausgebildeten FUhrungsaufnahmen und geflhrten, zwischen sich eine
Aufnahme (5) fir das Bohrwerkzeug bildenden Spannbacken (6), die zum
Offnen und SchlieBen des Bohrfutters (1) Gber eine Verzahnung (7) mit
dem Spanngewinde (8) eines drehbaren Spannrings (9) im Eingriff
stehen, dadurch gekennzeichnet, dass der Schnittpunkt der
Mittellangsachsen (10) der Spannbacken (6) gegenlber einem
Standardbohrfutter in Richtung der Werkzeugaufnahme (2) versetzt ist.

. Bohrfutter (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Mittellangsachsen (10) sich in einem sich innerhalb des Futterkorpers (3)
befindenden Punkt auf der Futterachse (4) schneiden.

. Bohrfutter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sich die

Neigung der Mittellangsachsen (10) bezlglich der Futterachse (4)
zwischen 15 Grad und 50 Grad betragt, vorzugsweise zwischen 20 Grad
und 35 Grad.

. Bohrfutter (1) nach einem der Ansprtche 1 bis 3, dadurch

gekennzeichnet, dass dem geschlossenen Ende der Werkzeugaufnahme

(2) ein Anschlagring (11) zugeordnet ist.

. Bohrfutter (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der

Anschlagring (11) aus einem geharteten Metall gebildet ist.

10
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6. Bohrfutter (1) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Anschlagring (11) als Anschlagsscheibe gebildet ist.

7. Bohrfutter (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass am Spannring (9) ein Spannbackenanschlag (12)
5 und an den Spannbacken (6) eine StoBflache (13) ausgebildet ist.

8. Bohrfutter (1) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Backenflachen (14) parallel zur Futterachse (4)
angeordnet sind.

9. Bohrfutter (1) nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch
10 gekennzeichnet, dass den Backenflachen (14) Spanneinséatze (15)
zugeordnet sind.

10.Bohrfutter (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass im
Futterkérper (3) mehrere die Spanneinséatze (15) aufnehmende Taschen
ausgebildet sind, welche vorzugsweise in einer Ringnut ausgebildete

15 Taschen sind.

11.Bohrfutter (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die

Spanneinsatze (15) aus Carbid oder Hartmetall gebildet sind.

12.Bohrfutter (1) nach einem der Ansprlche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass der Durchmesser der Werkzeugaufnahme (2)
20 gréBer ausgebildet ist als der des Anschlusses (16) flr die Bohrspindel.

11
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13.Bohrfutter (1) nach einem der Ansprlche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Spannbacken (6) als Rundbacken gebildet sind.

14.Bohrfutter (1) nach einem der Ansprlche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass das Bohrfutter (1) als Zahnkranzbohrfutter gebildet
5 ist.

12
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